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Hace unos años, cuando las exigencias del mercado externo no eran las de hoy, 
la uva de mesa se procesaba en packings improvisados y de cualquier tipo. 
Hoy día, después de que los agricultores han tomado conciencia de la importancia 
de lo que significa exportar cal id ad, se notan tres tendencias claras en el sistema 
de proceso, estas son: 
a) Packing con pre-selección. 
b) Packing con limpiadoras/seleccionadoras. 
c) Embalaje bajo parrón. 
En el primer caso (a), este tipo de Packi ng es muy útil y eficiente, con fruta de buena 
calidad y homogénea en cuanto a color y calibre, de tal modo que la pre
seleccionadora, tenga la absoluta certeza de que la limpiadora, al ejecutar su 
trabajo, dejará la caja con la misma clasificación original. 
Sin embargo, en las zonas donde la fruta no es homogénea en cuanto a color 
(Copiapó a Elqui, inclusive San Lorenzo en LimarQ, debido a la intensa radiación 
solar.comparativamente con zonas de más al sur, latendenciaactual,es el packing 
(b) con limpiadora/seleccionadora. 
Para este sistema se requiere de equipos de packing que ocupan mayor espacio 
físico por la mayor área de trabajo necesario para las I impiadoras/seleccionadoras, 
pues estas, deben mantener sobre sus mesas de trabajo, 4 ó 5 y en algunos casos 
6 cajas de exportación simultáneamente, con la variedad Thomson seedless. Todo 
esto con el fin de mejorar la consistencia del producto exportado. 
Cuando el trabajo de parrón ha sido óptimo, y las condiciones topográficas lo 
permiten, la alternativa está en el embalaje bajo parrón (c), ya sea en forma 
"artesanal" o con equipos Fielpacking. En ambos casos, la idea es manipular lo 

menos posible los racimos, embalar casi en el momento de la corta, evitando así 
posibles daños por deshidratación, desgrane por transporte, descarte excesivo o 
no controlado en packing central, etc. Sin embargo, este sistema tiene dificultad 
en el manejo uniforme de criterios en la selección de la uva, ya que los equipos 
de personas necesarios para un buen rendimiento diario son varios. Se estima en 
3personascomo mínimo paracadaequipoytendrán un rendimiento diario de 120 
a 150 cajas embaladas, por lo tanto para producir 1.500 cajas en el día, se 
requieren 1 0a 12 equipos, lo que vaen detrimento de la homogeneidad de criterios 
de clasificación. 
Pero la tecnificación es aplicable a cualquiera de las tres tendencias, ya que esta 
permite mejorar los rendimientos y la calidad del producto exportado, al permitir 
mejores condiciones de trabajo al personal que opera, evitar pérdidas de tiempo 
en "paseos" y tiempos muertos del personal, como también evitar mal trato a la 
fruta. 
Esta tecnificación puede estar dada por: 
1.- Bandas transportadoras para la extracción de desechos, evitando así, man

tener acumulación de ellos en las mesas de las operarias junto a la fruta que 
ya ha sido procesada. Se ahorra también, personal de apoyo. 

2.- Rieles aéreos, facilitan el transporte de cajas vacías desde bodega hasta el 
packing, así no se acumulan cajas en lugares indebidos o molestos, y es 
accionado y cargado por un solo operador. 

3.- Rieles mecanizados para el transporte de cajas 3/4 vacías hacia el exterior del 
Packing. 

4.- Rieles de polines lermoformados, que permiten el movimiento de cajas en 
todos los sentidos, no dañando la fruta ni el envase. Estos rieles o correderas 
de polines, permiten también el transporte de cajas de cualquier tamaño y 
peso, como por ejemplo, las de 5 Kg. de cartón, que con este sistema no se 
caen ni se dañan. La tendencia actual, principalmente en Europa, es a la 
utilización del cartón como envase debido a lo económico que resulta su 
reciclaje, por lo tanto este sistema de rieles o correderas de polines 
termoformados, resultará excelente para mejorar y tecnificar el Packing. 

Finalmente, un Packing de uva de mesa que reúna lo anterior, junto con facilitar 
las funciones del personal, fruta de óptima calidad obtenida por una buena selec
ción y control de calidad antes del embalaje, implica un mayor precio en el mer
cado externo, y por lo tanto, una rápida amortización del equipo tecnificado. ■ 

N E W pacKing 

• Equipos de Packing de wa de mesa 
Tecnificados. 

• Rieles aereos (transporte de cajas 
vacías). 

• Packings tradicionales. 
• Carros para emtx:ilaje bajo parrón. 
• Elevadores con oonda terrnoplóstica. 
• Bandos transportadoras en general. 
• Rieles de polines de uso diverso. 
• Rieles de rueda de P.E. en diferentes 

medidas. 
• Ventiladores de alto poder r:xira 

humificadores, intercambiadores de 
calor,etc. 

• Asesoría Técnica permanente. 
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