Califica Ambientalmente favorable el proyecto
"Ampliacion Planta Santa Margarita **

Resolucion Exenta N° 0082/2008

Antofagasta, 27 de Febrero de 2008

) REPUBLICA DE CHILE
COMISION REGIONAL DEL MEDIO AMBIENTE
DE LA 11 REGION DE ANTOFAGASTA

VISTOS ESTOS ANTECEDENTES:

1. La Declaracién de Impacto Ambiental y sus
Adendas, del Proyecto "Ampliacién Planta Santa Margarita", presentada por el Sefior
Nicolés Yerko Basic Marin en representacion de Minera Cerro Dominador S.A., en adelante e
indistintamente, MCD, con fecha 12 de Octubre de 2007.

2. Las observaciones y pronunciamientos de los
Organos de la Administracion del Estado que, sobre la base de sus facultades legales y
atribuciones, participaron en la evaluacion de la Declaracion de Impacto Ambiental, las cuales
se contienen en los siguientes documentos:

Oficio N° 1409 sobre la DIA, por llustre
Municipalidad de Calama, con fecha 06/11/2007; Oficio N° 5780/2007 sobre la DIA, por
Direccion Regional SERNAGEOMIN, Region de Antofagasta, con fecha 06/11/2007; Oficio N°
938 sobre la DIA, por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 06/11/2007; Oficio
N° 214 sobre la DIA, por SEREMI de Salud, Region de Antofagasta, con fecha 07/11/2007;
Oficio N° 1247/2007 sobre la DIA, por Direccién Regional DGA , Regién de Antofagasta, con
fecha 07/11/2007; Oficio N° 1063 sobre la DIA, por SEREMI de Obras Pablicas - Region de
Antofagasta, con fecha 08/11/2007; Oficio N° 1071 sobre la DIA, por SEREMI de Vivienday
Urbanismo, Region de Antofagasta, con fecha 09/11/2007; Oficio N° 2.075 sobre la DIA, por
SEREMI de Transportes y Telecomunicaciones, Regién de Antofagasta, con fecha 13/11/2007;
Oficio N° 706 sobre la DIA, por Direccién Zonal, SEC, Region de Antofagasta, con fecha
19/11/2007; Oficio N° 700 sobre la DIA, por Direccion Regional SAG, Region de Antofagasta,
con fecha 19/11/2007; Oficio N° 1234 sobre la Adenda 1, por SEREMI de Vivienda y
Urbanismo, Regi6n de Antofagasta, con fecha 12/12/2007; Oficio N° 1660 sobre la Adenda 1,
por llustre Municipalidad de Calama, con fecha 17/12/2007; Oficio N° 353 sobre la Adenda 1,
por SEREMI de Salud, Region de Antofagasta, con fecha 18/12/2007; Oficio N° 1076 sobre la
Adenda 1, por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 19/12/2007; Oficio N°
6300/2007 sobre la Adenda 1, por Direccion Regional SERNAGEOMIN, Regidn de
Antofagasta, con fecha 24/12/2007; Oficio N° 1231 sobre la Adenda 1, por SEREMI de Obras
Publicas - Region de Antofagasta, con fecha 24/12/2007; Oficio N° 1415 sobre la Adenda 1, por
Direccion Regional DGA , Region de Antofagasta, con fecha 24/12/2007; Oficio N° C - 825
sobre la Adenda 1, por Direccion Zonal, SEC, Region de Antofagasta, con fecha 26/12/2007;
Oficio N° 810 sobre la Adenda 1, por Direccion Regional SAG, Region de Antofagasta, con
fecha 03/01/2008; Oficio N° 454/2008 sobre la Adenda 2, por Direccion Regional
SERNAGEOMIN, Region de Antofagasta, con fecha 28/01/2008; Oficio N° 67 sobre la Adenda



2, por Direccion Regional SAG, Region de Antofagasta, con fecha 29/01/2008; Oficio N° 98
sobre la Adenda 2, por Direccion Regional DGA , Region de Antofagasta, con fecha
04/02/2008; Oficio N° 124 sobre la Adenda 3, por Direccion Regional DGA , Region de
Antofagasta, con fecha 11/02/2008; Oficio N° 047 sobre la Adenda 3, por SEREMI de
Agricultura, Region de Antofagasta, con fecha 11/02/2008; Oficio N° 0738/2008 sobre la
Adenda 3, por Direccion Regional SERNAGEOMIN, Regién de Antofagasta, con fecha
11/02/2008; Oficio N° 112 sobre la Adenda 3, por Direccién Regional SAG, Region de
Antofagasta, con fecha 14/02/2008.

3. El Acta de la Sesion Extraordinaria de la
Comision Regional del Medio Ambiente de la Regidn de Antofagasta, de fecha 21 de Febrero
de 2008.

4, Los demas antecedentes que constan en el
expediente de evaluacion de impacto ambiental de la Declaracién de Impacto Ambiental del
proyecto ""Ampliacion Planta Santa Margarita”

5. Lo dispuesto en la Ley N° 19.300 sobre Bases
Generales del Medio Ambiente, el articulo 2° del D.S. 95/01 del Ministerio Secretaria General
de la Presidencia, aprueba el texto refundido, coordinado y sistematizado del Reglamento del
Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental; la Ley 19.880 establece Bases de los
Procedimientos Administrativos que rigen los actos de los Organos de la Administracion del
Estado; la Resolucion N° 520/96, que fija texto Refundido, Coordinado y Sistematizado de la
Resolucion N° 55/92, ambas de la Contraloria General de la Republica; y las demas normas
aplicables al proyecto.

CONSIDERANDO:

1. Que, la Comisién Regional del Medio Ambiente
de la Region de Antofagasta debe velar por el cumplimiento de todos los requisitos ambientales
aplicables al Proyecto “Ampliacién Planta Santa Margarita”

2. Que, el derecho de Minera Cerro Dominador
S.A. a emprender actividades, esta sujeto al cumplimiento estricto de todas aquellas normas
juridicas vigentes, referidas a la proteccion del medio ambiente y las condiciones bajo las cuales
se satisfacen los requisitos aplicables a los permisos ambientales sectoriales que deben otorgar
los Organos de la Administracion del Estado.

3. Que, segln los antecedentes sefialados en la
Declaracion de Impacto Ambiental respectiva, el proyecto “Ampliacion Planta Santa
Margarita' se localiza en la propiedad minera Santiago, la cual se ubica administrativamente a
21 km. al sureste de la ciudad de Calama y consiste en la regularizacién ambiental de obras y el
aumento de produccién (en 2 Fases), de 10.000 a 20.000 toneladas métricas finas por afio
(TMF/afio) de cobre en la faena minera Planta Santa Margarita, de propiedad de Minera Cerro
Dominador S.A. El proyecto contempla una inversion de USD $ 16.500.000, tendra una vida
atil de 20 afos, requerira de 150 personas en su etapa de construccion y de 7 personas durante
su operacion. Los principales antecedentes de éste, se presentan a continuacion:

3.1  Descripcion del proyecto
3.1.1 Obijetivo

El proyecto consiste en el aumento de produccién de
10.000 a 20.000 TMF/afio de cobre en la faena minera Planta Santa Margarita, de propiedad de



Minera Cerro Dominador S.A. En la Fase 1 se producird un aumento de produccién de 5.000
TMF/afio, alcanzando una produccién total de 15.000 TMF/afio de cobre, y en la Fase 2 se
aumentara la produccion en 5.000 TMF/afio, alcanzando una produccién total de 20.000
TMF/afio de cobre.

La Planta Santa Margarita elabora catodos de cobre
obtenidos mediante procesos de lixiviacién &cida convencional y disolucion por agitacion de
cristales solubles (tipo sulfato de cobre), extraccion por solventes (SX) y electro-depositacion
(EW), y tiene una capacidad de 20.000 TMF/afio de cobre. El proyecto original fue aprobado
por Resolucién Exenta N° 0008, del 22 de Enero del 2004, de la Comisién Regional del Medio
Ambiente de la Region de Antofagasta.

El titular justifica el aumento de produccién por las
mayores reservas mineras en el distrito minero de Tuina, que es el principal proveedor de
mineral de la Planta Santa Margarita, y para satisfacer las mayores demandas de venta de
minerales de los pequefios mineros de la zona, a través del poder de compra de ENAMI y
propio.

3.1.2 Obrasy acciones

El proyecto original Santa Margarita consiste en la
produccién final de catodos de cobre por medio de un proceso hidrometallrgico, que combina la
lixiviacion por agitacion y en pilas, extraccion por solventes (SX) y electro-depositacion (EW).

El presente proyecto presenta las acciones requeridas
por la planta para lograr el aumento de su produccion en 10.000 ton/afio adicionales a las
autorizadas, llegando asi a una produccion total de 20.000 ton /afio.

Para este efecto, la planta requiere:
- Aumentar la capacidad de chancado.
- Aumentar la superficie de botaderos de ripios.

- Aumentar la capacidad de almacenamiento de
soluciones y residuos solidos.

- Ampliar la planta SX-EW.

Junto con presentar las acciones a realizar por el titular
para lograr el aumento de produccion hasta 20.000 ton/afio, en la DIA el titular presenta las
modificaciones realizadas al proyecto original (aprobado para 10.000 ton/afio), las cuales
consisten en el cambio en la distribucion de las superficies declaradas para acopio de minerales
oxidados y cristales, en la distribucién de las piscinas de acumulacion de PLS, en la tasa de
chancado, re-lixiviacion de ripios y en cambios en las instalaciones de apoyo logistico. El
detalle de cada una de estas modificaciones se describe en el numeral 3.1.2.5 siguiente. El titular
aclara que las modificaciones ya realizadas, forman parte del presente proyecto.

A su vez, el titular sefiala (en la Adenda N° 1 a la DIA),
que el transporte y la extraccion de mineral no forman parte del presente proyecto.

3.1.2.1 Descripcion del proceso y balance de
materiales para el aumento de produccion.



En la Figura N° 2 de la DIA se entrega un diagrama de
flujo estimado para la Fase 1, que espera producir 15.000 ton/afio de catodos de cobre grado
“A”, y el balance de materiales utilizado en esta etapa (Tabla N° 3 de la DIA), cuya materia
prima sera:

- Minerales del poder de compra ENAMI y
Minera Cerro Dominador S.A. de la regién.

- Minerales oxidados de la localidad minera o
distrito minero Tuina.

- Cristales solubles gque se encuentran depositados
en las 4 piscinas ubicadas en el interior de la propiedad minera de la Divisién Codelco Norte.

El diagrama de flujo y el balance metaldrgico para los
minerales oxidados, estimado para la Fase 2, se muestra en la Figura N° 3y en la Tabla N° 4 de
la DIA, respectivamente. Durante esta fase se espera procesar:

- Minerales del poder de compra ENAMI y
Minera Cerro Dominador S.A. de la regién.

- Minerales oxidados de la localidad minera o
distrito minero Tuina.

3.1.2.2 Descripcion de la etapa de construccion

Para el aumento de produccion se requiere realizar las
siguientes obras:

Instalar un segundo chancador de 300 ton /hora
para minerales propios.

- Instalar un nuevo harnero vibratorio,

- Instalar un chancador secundario tipo hidrocono

- Construccién de un domo en el lugar de acopio
del mineral reducido.

- Reacondicionar chancador existente de 150 ton/h

- Incorporacion de un tambor aglomerador. En
total la planta contara con 2 tambores.

- Construccién de piscinas decantadoras (50 has)

- Habilitacion de &rea de acopio de ripios (300
héas)

- Ampliacidn de la Planta SX, que contempla
incorporar una unidad casi independiente respecto de los equipos y estanques, con dos sistemas
de extraccion en paralelo, que procesaran el 50% del caudal de PLS respectivamente, contando
con dos etapas de extraccion cada uno. La planta estara conformada por 2 trenes (A y B), cada



unos de ellos formado por 2 etapas de extraccion (E1, E2), que operardn en contracorriente una
etapa de lavado comun (L), para luego pasar a una etapa de re-extraccion (stripping) (SA, SB)

- Ampliacion de la Planta EW, la que se iniciara
con la instalacion de un estanque de recirculacion nuevo, en paralelo con el existente, del cual se
tomara el flujo de alimentacion a las 60 nuevas celdas. El nuevo estanque de recirculacién estara
dividido en dos compartimentos interconectados entre si. Previamente a ser descargado en el
nuevo estanque recirculacion, el electrolito sera filtrado y alimentado a dos intercambiadores de
calor. Tanto las bombas de recirculacion, como los intercambiadores de calor y los sistemas de
apoyo, seran equipos nuevos y se ubicaran en el Patio de Estanques.

La construccion y habilitacion de cada una de las obras
listadas anteriormente se realizard en 2 Fases, que se describen a continuacion.

Obras requeridas para la Fase 1 (15.000 t/afio de cobre)

- Montaje de equipos de EW. El montaje se
iniciard con la instalacion de un estanque de recirculacion nuevo, construccién de 4 nuevas
celdas, bombas, montaje de los intercambiadores de calor y equipos principales requeridos para
la ampliacion de la Planta EW.

- Montaje de un sistema de chancado N° 2
(nuevo). La construccion o instalacion de la segunda planta de chancado comprende
principalmente montaje de estructuras y equipos que en su totalidad forman la planta de
chancado, estas son: chancador primario, harnero vibratorio, chancador secundario de cono,
correas transportadoras, domo para acopio de producto final chancado y sistema supresor de
polvo.

- Construccidn de piscinas de decantacion.
Durante la primera fase se habilitaran piscinas de decantacion de 100 m x 150 m x 5 m de
profundidad. El titular estima que antes de entrar en la segunda fase se construiran
aproximadamente 8 piscinas, recubiertas con HDPE de 1,5 mm de espesor, por un total de
120.000 m?, cuyas coordenadas se detallan en el Plano 4 del Anexo 1 de la Adenda N° 1. El
detalle de la impermeabilizacién se detalla en el numeral 2.2.3 de la DIA.

- Habilitacion de area de acopio de ripios. Se
prepara el terreno con pendiente de 1,5%, con material compactado y estabilizado, sobre el cual
se instala HDPE de 1,5 mm, y a continuacion se cubre la carpeta con material fino estabilizado
para proteger y minimizar riesgos de perforacion de la carpeta.

Obras requeridas para la Fase 2 (20.000 ton/afio de
cobre)

- Montaje de equipos de chancado para la
ampliacion de la planta actual. Se reemplaza el chancador primario junto con el alimentador, y
montaje de nuevo chancador terciario de cono.

- Montaje de obras de SX. Se instalard una planta
independiente conformada por 2 trenes (A y B), cada uno de ellos con 2 etapas de extraccion
(E1, E2), que operaran en contracorriente una etapa de lavado comun (L), para luego pasar a
una etapa de extraccion (SA, SB). La instalacion de la nueva Planta SX contempla la instalacion
de mezcladores-decantadores, estangues, bombas y tuberias.

- Montaje de equipos de EW. El montaje se
iniciara con la instalacion de un estanque de recirculacion nuevo, construccién de 36 nuevas



celdas, 02 rectificadores de 11.000 amperes cada uno, bombas, montaje de los intercambiadores
de calor, y equipos auxiliares.

- Habilitacion de area de acopio de ripios. Se
prepara el terreno con 1,5% de pendiente, con material compactado y estabilizado, sobre el cual
se instala la geomembrana de HDPE de 1,5 mm, y a continuacion se cubre la carpeta con
material fino estabilizado para proteger y minimizar riesgos de perforacion de la carpeta.

Las actividades necesarias para desarrollar las obras en
cada una de las fases se detallan a continuacién.

3.1.2.2.1 Instalacion de faenas.

Esta actividad comprende la instalacion de la
infraestructura necesaria para dar inicio a las obras que el proyecto demanda. Todas las
instalaciones seran de tipo contenedor. En el lugar de las faenas se utilizaran los bafios
existentes, en caso de requerir bafios adicionales se implementaran bafios quimicos los que
deberan estar acordes con la dotacidn de trabajadores de la fase construccion, segun lo
establecido en el D.S. N° 594/99 del MINSAL (Reglamento sobre las Condiciones Sanitarias y
Ambientales Bésicas en los Lugares de Trabajo). Se exigira al contratista la utilizacion de bafios
guimicos debidamente autorizados por la Autoridad Sanitaria. El contratista asegurara el
abastecimiento de agua potable, la que debera cumplir con lo establecido en el D.S. N° 594/99
del MINSAL.

3.1.2.2.2 Movimiento de tierra y compactacion de
materiales.

Esta actividad contempla principalmente el movimiento
de tierra, nivelacién y compactacion del material. Para estas actividades se remueven los
primeros 30 cm. de material, que para el caso de la construccion de las piscinas y area de acopio
de ripios el material removido se ocupara para la misma nivelacion de terreno y construccion de
terraplenes.

En las zonas donde se instalard una geomembrana de
HDPE por sobre la cara del terraplén, sera necesario eliminar todas las particulas superiores a 25
milimetros (1 pulgada) dentro de los 50 milimetros (2 pulgadas) superiores, de modo de
minimizar el riesgo de perforacion del sistema de impermeabilizacion.

3.1.2.2.3 Revestimiento geosintético e instalacion de
tuberias.

Se instalard una geomembrana de HDPE de 1,5
milimetros que cubriré toda la extensién (cara interna) de las piscinas.

Las tuberias que conduzcan soluciones &cidas seran
instaladas en zanjas impermeabilizadas para controlar posibles fugas, las que seran conducidas a
piscinas de emergencia cercanas a dichas areas.

3.1.2.2.4 Montaje de equipos y puesta en marcha

Corresponde al montaje mecanico de todos los equipos
y al montaje de estructuras en general. El titular sefiala que las obras civiles son de menor
envergadura, ya que los requerimientos de la ampliacion de la planta son modulares y
principalmente habra ensamble de piezas, que se complementan a las obras existentes.



La puesta en marcha corresponde a las pruebas de los
distintos equipos para asegurar su correcto funcionamiento.

3.1.2.2.5 Equipos y maquinaria en construccién

En la Tabla N° 6 de la DIA se indican los equipos y
cantidad requeridos para los trabajos de construccion.

3.1.2.3 Descripcién de la etapa de operacion

Como se indico6 anteriormente, el proceso de
produccién de catodos del proyecto original consiste en:

- Recepcion del mineral u otros materiales
procesables (pesaje y manipulacion)

- Preparacion del mineral (chancado primario y
secundario)

- Aglomeracion

- Lixiviacion de minerales oxidados y por
agitacion

- Extraccidon por solventes (SX)

- Electro-depositacion (EW) para la obtencion del
catodo de cobre.

Las actividades auxiliares al proceso son:

- Recepcion y manipulacion de los diferentes
insumos del proceso.

- Disposicion final de los residuos del proceso.

- Almacenamiento y transporte de los catodos a su
destino final.

- Transporte del personal, alimentacion, seguridad
de las personas y procesos.

A continuacién se describen las etapas del proceso
evaluadas en el proyecto original incluyendo las obras consideradas para la ampliacion del
proyecto.

3.1.2.3.1 Chancado primario
a) Fase 1

El mineral proveniente de minas propias, de terceros y
del Poder de Compra de ENAMI (ROM), sera almacenado en la cancha de acopio grueso
(stockpilegrueso), y transportado desde esta cancha hasta el sector de chancado, en camiones
tolva de 40 toneladas de capacidad.

La zona de descarga del mineral a la tolva del
chancador sera cubierta por un galpén (estructura metalica) que permita facil acceso de
camiones y minimice las emisiones de material particulado producto de la descarga.

La actual planta de 150 ton/hora (chancador N° 1,
proyecto original) se utilizara para chancar los minerales del poder de compra de ENAMI. Se



instalara un segundo chancador de 300 ton/hora (chancador N° 2, nuevo) para minerales
propios.

El chancador primario reduciré el mineral a una
granulometria de 100% - 5”, pasando luego a la etapa de chancado secundario y terciario.

b) Fase 2

La planta de chancado N°1 sera reacondicionada,
guedando con un chancador primario (marca Sandvik, modelo Jaw Master 907, de capacidad
para procesar 150 ton/h). El chancador primario reducira el mineral a una granulometria de
100% - 3”, pasando luego a la etapa de chancado secundario.

3.1.2.3.2 Chancado secundario y terciario.
a) Fase 1

El producto del chancador primario sera clasificado en
un harnero vibratorio (marca Metso 6” x 14”) y el sobre tamafio +1/2” seré alimentado a un
chancador secundario tipo hidrocono (chancador Metso modelo HP-300 camara Extra Gruesa).
El producto del chancador secundario seréa clasificado en un harnero vibratorio (Metso 10” x
24™) y el sobre tamafio +1/2”, sera dirigido a un chancador terciario (Marca Metso HP-300
camara Gruesa), el producto de este chancador se clasifica también en el harnero vibratorio
Metso 10” x 24”.

El producto de ambos tendra una granulometria de
100% bajo un tamafio de 1/2” y sera el producto final.

La nueva planta de chancado contara con sus harneros
encapsulados y un sistema supresor de polvos en base a agua pulverizada para evitar las
emisiones de material particulado. Una vez reducido el mineral, serd almacenado en un acopio
de finos (stockpilede finos) que tendra una capacidad de 6.000 toneladas. Este mineral estara
acopiado al interior de un domo, para evitar la emision de material particulado por efecto del
viento.

b) Fase 2

La planta de chancado actual, producto de las
modificaciones ya descritas, quedara operando de la siguiente manera: el producto del chancado
primario es clasificado en un harnero vibratorio (marca Sandvik LF 1850), el sobre tamafrio es
alimentado a un chancador secundario tipo hidrocono (chancador Sandvik, modelo H-3800) y
su producto retorna al harnero, mientras el bajo tamafio —1/2” sera el producto final.

Una vez reducido el mineral, serd acopiado en una pila
de finos (cono) que tiene una capacidad de 3.000 toneladas (actual autorizado). Este mineral
estara acopiado al interior de un domo, para evitar la emision de material particulado por efecto
del viento.

3.1.2.3.3 Aglomeracion.
El mineral reducido de tamafio (100% 1/2) proveniente

de la etapa de chancado, es alimentado a dos tambores aglomeradores (1 nuevo, que es parte de
la ampliacion y 1 autorizado).



Dependiendo de la fase del proyecto, se ira
incorporando mineral hasta alcanzar el méaximo de su disefio (300 ton/h total, 100 y 200 ton/h,
respectivamente), adicionando &cido sulfurico con solucién de refino y/o agua.

El producto de esta operacién es un mineral con una
humedad entre 10 — 13%.

3.1.2.3.4 Lixiviacion.

La diferencia en esta parte del proceso entre una u otra
fase corresponde principalmente al incremento de mineral en el areas de lixiviacion. Esta parte
del proceso se ejecuta en la superficie de 350.000 m? evaluada en el proyecto original (ver plano
N° 2 de la DIA).

El proceso descrito a continuacion es el mismo
aprobado en el proyecto original.

a) Lixiviacion primaria de minerales. (2 fases)

El mineral aglomerado pasa a la etapa de lixiviacion.
Para esto se utilizard un cargador frontal con camiones tolvas o con un apilador de correa
(staker) y se procedera a cargar los modulos de pilas de lixiviacion dindmica.

La superficie de riego para armar las pilas dindmicas es
de 350.000 m?, las cuales son modulares. Cada médulo de lixiviacién sera de 1000 mx 30 my la
altura esté en un rango de 3,5a 4,5 m.

Cada mddulo inicia un periodo de reposo (curado) de
48 horas minimo, antes de iniciar el proceso de riego. El riego se efectdia con un sistema de
aspersores o0 goteo, con una solucidn de ILS (solucion intermedia), de las etapas posteriores de
pilas que tiene una duracion de 20 — 30 dias, luego se riega con solucién de refino (solucion
pobre) proveniente de la etapa SX por 40 dias.

El proceso de lixiviacion tiene una duracion de 50 — 70
dias, periodo en el cual se genera una solucion rica (PLS) en un circuito abierto. Este PLS, se
descarga en dos piscinas (una aprobada en el proyecto original y una nueva) especialmente
disefiadas para estos efectos, piscina de PLS sin filtrar (5.000 m?) y PLS filtrado (6.344 m?),
encarpetada con HDPE de 1 mm de espesor, desde donde posteriormente pasa esta solucion rica
a la etapa de SX. La ubicacién de las piscinas se muestra en el Plano N° 3 de la DIA
(Disposicion General de Planta). Finalizado el proceso de lixiviacion, el ripio se traslada al
sector de botaderos en camiones.

Actualmente se dispone en un area de 54 hectéreas, con
la ampliacion se proyecta ampliar las superficies en 300 has donde se efectia una lixiviacion
secundaria o de botaderos.

En la Tabla siguiente se presenta las coordenadas del
poligono del botadero y de las piscinas decantadoras, corrigiendo la informacién entregada en la
Tabla N° 2 de la DIA.

Tabla N° 1. Coordenadas UTM (PSAD "56 Huso 19) poligono botadero y piscinas decantadoras

Vértice Coordenada Norte Coordenada Este
A 7.515.500 526.000




B 7.513.000 526.000
C 7.513.000 528.000
D 7.514.000 528.000
E 7.514.000 527.000
F 7.515.500 527.000

b) Lixiviacion secundaria en botadero de ripios

La lixiviacion secundaria se realizara en las nuevas
areas consideradas por el actual proyecto (cuyas coordenadas se muestran en la respuesta N° 3
de la Adenda N° 1 de la DIA), mas las &reas destinadas a botadero de ripio del proyecto original
que corresponden a 54 has (2 sectores de 300 m x 900 m), cuya ubicacién se muestra en plano
N° 3 de la DIA (Disposicion General de la Planta)

El ripio proveniente de la lixiviacion primaria se carga
en los sectores dispuestos para ello con un angulo de talud de carga entre 35° y 39° que asegura
la estabilidad del talud y con una altura méxima de 12 m.

El riego se efectta con soluciones de refino de SX hasta
gue la concentracién de solucién producida se equipara con las concentraciones de refino, luego
se deja drenar y quedan los ripios en el mismo lugar como confinamiento final. La solucién
generada del botadero de ripios (ILS) se mezcla con la solucién ILS para riego de pilas.

Finalizado el proceso de lixiviacion secundaria se
realiza una etapa de lavado con agua para extraer las soluciones acidas impregnadas en los
ripios.

Para la lixiviacion secundaria existen lineas de
conduccion de refino que lleva la solucion para riego de los ripios de botadero y las soluciones
resultantes de la lixiviacion (ILS) son acumuladas en piscinas, las que son bombeadas y
conducidas a través de tuberias al sector de lixiviacién primaria, donde se mezclan con las
soluciones que riegan nuevamente las pilas. Como resultado de la lixiviacion primaria se tiene
la solucidn rica PLS que se conduce a través de lineas hasta la Planta SX-EW.

En anexo N° 1 de la Adenda N° 1 de la DIA (Plano N°
1), se muestra el sistema de captacion y conduccion de soluciones. El titular informa que la
conduccion de soluciones se realizara en sistemas de zanjas impermeabilizadas, que cada cierto
tramo (50 m aprox.) contara con piscinas de contencién (50 x 50 x 50 cm) aguas abajo de la
direccion de la pendiente, en donde se acumularan las soluciones derramadas para ser extraidas
y enviadas nuevamente a las pilas o piscina mas cercana.

Cada linea de conduccion esta provista de valvulas de
corte manual, que se activan en caso de detectar fuga o derrame.

Respecto de los pozos de monitoreo, el titular indica
que actualmente existen calicatas ubicadas alrededor de las zona de lixiviacion primaria 'y
secundaria, las que se revisan periédicamente para detectar posibles fugas o roturas de carpetas
(Ver plan de contingencia respecto del monitoreo sobre los pozos en la respuesta N° 7 de la
Adenda N° 2 y en la Adenda N° 3 de la DIA).

Para la nueva area de ripios se considera construir
calicatas de control por el perimetro del area, distanciadas entre si cada 100 m. Las dimensiones
de éstas seran de las mismas autorizadas en proyecto original, 2 m de profundidad x 1 m de
ancho x 2 m de largo, las que seran inspeccionadas diariamente (ver coordenadas en respuesta a



la pregunta N° 5 de la Adenda N° 2 de la DIA). En caso de observarse humedad o liquidos al
interior de alguna calicata se procedera a medir el pH y/o a realizar el analisis necesario, para
determinar qué tipo de liquido estaria presente y asi tomar las medidas pertinentes y/o
precautorias que se estimen necesarias.

En caso de una eventual contingencia producto de
posibles filtraciones en las lineas de conduccion, estas seran contenidas en las zanjas
impermeabilizadas las que seran conducidas hasta piscinas de acumulacién temporal la que es
bombeada a la misma pila o piscina mas cercana (emergencia o solucion). Se procede a activar
las valvulas de corte rapido de modo de evitar que continGe el derrame. En caso que el derrame
contamine el suelo, este serd neutralizado con cal y sera dispuesto sobre la pila.

En el Anexo N° 1 de la Adenda N° 2 de la DIA, se
entrega el Plano N° 1 (a escala 1:5000), en el que se indican los pozos, calicatas actuales y
calicatas proyectadas. La frecuencia de inspeccion de estas calicatas sera diaria, informando
cada 6 meses a la COREMA Regidn de Antofagasta de los resultados de las inspecciones.
Ademas, cada vez que se detecte humedad en las calicatas, se dara aviso a la autoridad
correspondiente.

c) Lixiviacion por agitacion (solo Fase 1)

La planta de agitacion puede ser utilizada para procesar
los materiales solubles (cristales), extraidos desde las 4 piscinas que pertenecen a la Division
Codelco Norte y para procesar mineral fino con contenidos de cobre soluble proveniente del
proceso de chancado.

La recepcién de los materiales de la Planta de Santa
Margarita se realiza en una cancha de 200.000 toneladas de capacidad. El titular informa que
para el area destinada a acopio temporal de cristales se preparara el terreno con material
compactado y estabilizado, sobre el cual se instala la gegomembrana de HDPE de 1 mmy a
continuacion, sobre la carpeta, se coloca material fino arcilloso y material de granulometria
media para proteger y minimizar riesgos de perforacion de ésta. Se considera ademas la
construccion de un pretil de material de empréstito de 1 m de altura, la que tendra en su interior
carpeta de impermeabilizacién anclada a su corona.

El material de la cancha es alimentado a la planta de
agitacion a través de camiones o cargador frontal a razon de 100 ton humedas/h, los materiales
seran clasificados en un harnero primario vibratorio (Marca FFE Minerals), el sobre tamafio
+3/4”, es alimentado a un chancador de martillos y su producto retorna al harnero y el bajo
tamafio -3/4” serd transportado a los agitadores via correas transportadoras encapsuladas para
reducir las emisiones.

El proceso de lixiviacion se realiza en 5 agitadores. El
material sera alimentado paralelamente a los agitadores 1A y 1B mezclandose con agua o
solucion écida a razén de 1,3 m® de solucion lixiviante por tonelada. El proceso de lixiviacion se
completara con los agitadores 2A y 2B y ambas pulpas se mezclaran en el agitador 3 para salir
de la Planta.

El porcentaje de disolucidn de los cristales provenientes
de Codelco es del orden del 70,5%, por lo tanto quedaria depositado un 29,5% de residuos,
equivalente a unas 12.390 toneladas secas por mes, para una alimentacion de 60.000 toneladas
métricas himedas por mes.



La pulpa de descarga del agitador 3, podréa ser enviada a
un filtro de prensa o podra ser descargada en una de las 8 piscinas decantadoras de dimensiones
aproximadas de 100 m x 150 m x 5 m, recubiertas con geomembrana de HDPE de 1,5 mm de
espesor.

La solucion PLS de las piscinas o proveniente del filtro
es bombeada al estanque de PLS de la etapa de Extraccion por Solventes (SX). La piscina de
PLS que utilizara es de 50 m de ancho x 100 m de largo x 2 m de profundidad la que contara
con una carpeta de impermeabilizacion de 1 mm de espesor (misma piscina utilizada en el
proceso de lixiviacion en pilas). Existira ademas, otra piscina de PLS para el proceso de
agitacion, de 50 m de largo x 50 m de ancho x 2 m de profundidad, con carpeta de
impermeabilizacion de 1 mm de espesor de HDPE, para una mayor seguridad.

En la Adenda N° 1 a la DIA, el titular presenta un
andlisis del riesgo de infiltracion al acuifero y de vertimiento al rio Loa o0 vegas cercanas para la
lixiviacion secundaria del presente proyecto y para la lixiviacion secundaria y piscina de
evaporacion de las obras ya construidas. También presenta un analisis del riesgo de vertimiento
al rio Loa o vegas cercanas, para el area de recepcion de minerales oxidados y para el area de
acopio de cristales solubles ya construidos.

3.1.2.3.5 Extraccion por solventes (SX)
a) Fase 1

El proceso durante la primera fase se realizaré en las
instalaciones existentes. Las soluciones ricas (PLS) de las etapas de lixiviacion en pilas de los
minerales oxidados y lixiviacién por agitacion de los cristales, seran las materias primas para
esta etapa, donde se extraera el cobre contenido en la solucién PLS, por medio de la utilizacién
de un reactivo extractante, quedando dicha solucién PLS con bajos contenidos de cobre (refino).

El refino de descarte o agotado sera depositado en un
conjunto de piscinas de evaporacién y confinamiento final que ocupan un area de evaporacion
de 270.000 m? y que estan encarpetadas con una geomembrana de impermeabilizacion de
HDPE de 1,5 mm de espesor, por contener altos niveles de sulfatos de fierro y otros elementos.

La configuracidn del circuito de SX, sera en dos etapas
de extraccion en serie y una etapa de lavado y re-extraccion. EI cambio en esta Fase
corresponde al aumento de flujo de PLS y orgéanico que serd incorporado al proceso (SX). A
continuacion se entregan las nuevas variables del proceso:

. Flujo de PLS : 250 m*/h

- Flujo de orgénico : 250 m*/h

- Razén orgénico/acuoso (E) : 1:1

- Ley de cobre en PLS :6,5-7,509/

- Ley de cobre en refino :0,2-0,5¢/

- Extraccion Cu SX : 94 - 96%

- Extractante - Acorga M — 5640
o similar.

- Diluyente : Shellsol o similar

- % Extractante :15-17% viv

. Flujo electrolito : 150 m*h

- Razon orgéanico/acuoso 12:1

- Cu +2 en electrolito pobre  : 35 g/l — 40 g/l
- H+ en electrolito : 170 - 200 g/l



El orgénico cargado de la etapa de extraccion, pasa a la
etapa de re-extraccion, y al contactarse con el electrolito pobre cede el cobre por la diferencia de
pH. En tanto, el organico descargado retorna a la etapa de extraccién para captar el cobre y asi
sucesivamente, haciendo un circuito cerrado.

b) Fase 2

Para lograr la produccion de 20.000 TMF de céatodos de
cobre, se realiza una ampliacion de esta unidad de proceso con la incorporacién de una nueva
Planta de SX que constituye una unidad casi independiente respecto de 10s equipos y estanques
cuya configuracién estandar, con dos sistemas de extraccion en paralelo, que procesaran el 50%
del caudal de PLS respectivamente, contando con dos etapas de extraccion cada uno. El
organico cargado de ambos trenes de extraccidn, se alimentard a una etapa de lavado y luego a
dos etapas de strippingo re-extraccion, que operaran en paralelo. En éstas, el cobre se transferira
a la solucion de electrolito pobre proveniente de la Planta EW, siendo retornado a ella como
electrolito rico (ver Figura N° 4 de la DIA), la configuracion de esta planta es 2 x (2E x 1S) x
1L.

Las principales variables son:

- Flujo de PLS : 480 m*/h

. Flujo de organico : 480 m*/h

- Razén orgéanico/acuoso (E) : 1:1

- Ley de cobre en PLS :5,0-6,5¢/

- Ley de cobre en refino :0,2-050¢/

- Extraccion Cu SX : 94 - 96%

- Extractante : Acorga M — 5640
o similar

- Diluyente : Shellsol o similar

- % Extractante :15-17% viv

- Flujo electrolito : 300 m¥h

- Razbn orgénica/acuoso 121

- Cu +2 en electrolito pobre  : 35 g/l — 40 g/l

- H+ en electrolito : 170 - 200 g/l

Las soluciones de refino provenientes de la etapa de SX
son almacenadas para la utilizacion en el proceso de lixiviacion en pilas, en una piscina de 50 m
de ancho x 100 m de largo x 2 m de profundidad y encarpetada con una membrana de 1,5 mm
de espesor de HDPE.

El principal cambio consiste en la instalacion de una
planta independiente conformada por 2 trenes (A y B), cada unos de ellos formado por 2 etapas
de extraccion (E1, E2), que operaran en contracorriente una etapa de lavado comun (L), para
luego pasar a una etapa de strippingo re-extraccion (SA, SB).

3.1.2.3.6 Electro depositacion (EW).

El proceso en Fase 1 contempla la incorporacién de 4
nuevas celdas electroliticas, quedando una unidad que emplea 60 celdas electroliticas
conectadas eléctricamente en serie. En la Fase 2 se incorpora una segunda unidad semi-
independiente de la Planta EW existente, la cual emplea 36 nuevas celdas electroliticas
adicionales. Se considera ademas la ampliacion del edificio de EW y un nuevo puente gria. A
continuacion se describe el proceso de EW.



Todo el electrolito rico que es generado en la etapa de
SX pasa por un filtro tipo Spintek para captar el organico y/o particulas sélidas, evitando que
pasen a la nave electrolitica, luego de ser filtrado es calentado por medio de intercambiadores de
calor, hasta llegar a una temperatura entre 45y 50° C.

El proceso de electro-depositacién del cobre se realiza
por medio de la energia eléctrica, utilizando para ello rectificadores de corriente, donde
intervienen tres elementos:

- El electrolito

- El electrodo positivo (dnodo de Pb-Ca-Sn)

- El electrodo negativo (catodo de acero
inoxidable)

De esta forma se realizan las reacciones anddicas y
catddicas, permitiendo que se deposite el cobre metélico, en un periodo de aproximadamente 6-
7 dias.

Con la ampliacién de la Planta EW, se tendran 2
unidades, la primera que emplea 60 celdas electroliticas conectadas eléctricamente en serie, y
una segunda unidad semi independiente de la Planta EW existente, la cual emplea 36 nuevas
celdas electroliticas y que solo compartiran los puentes gria y el despegue y empaquetado de
catodos.

En el proceso de ampliacion de EW, el electrolito rico
proveniente de la Planta SX y el electrolito saliente de celdas ingresan a un estanque de
recirculacion de electrolito. Desde este estanque salen el electrolito pobre y el electrolito
entrante a celda. El electrolito entrante a celdas ingresa a las celdas de electro-obtencién, donde
el cobre se deposita en cadtodos permanentes de acero inoxidable (ver Figura N° 3 de la DIA).

El proceso de cosecha de los catodos se realiza con la
gria compartida en la nave, la cual levanta las “lingadas”, y las sumerge consecutivamente en
dos celdas con agua caliente a 70 °C, lo que constituye el lavado de los catodos, luego estos son
despegados con una maquina semiautomatica que flecta los catodos y luego los despega de a
uno.

Una vez despegados, los catodos son puestos sobre una
plataforma, forméandose paquetes de 52 placas de cobre (26 catodos). Desde alli son llevados
por una gria horquilla hasta la bascula de pesaje, en donde son pesados, enzunchados y
etiquetados y acopiados en el galpdn de almacenamiento. Finalmente, los paquetes de catodos
son cargados por una grda horquilla y puestos sobre camiones, para su despacho al consumidor
final.

Los principales cambios son que la ampliacion de EW
tendré su propio sistema de celdas de electro-obtencion, estanques de proceso y equipos
independientes de los actuales. Sin embargo, el area de cosecha de catodos sera compartida con
la Planta EW actual.

La implementacion de la Planta EW se iniciara con la
instalacion de un estanque de recirculacion nuevo, en paralelo con el existente, del cual se
tomara el flujo de alimentacion a las 36 nuevas celdas. El nuevo estanque de recirculacién estara
dividido en dos compartimentos interconectados entre si.



Previamente a ser descargado en el huevo estanque
recirculacion, el electrolito seré filtrado y alimentado a dos intercambiadores de calor.

Tanto las bombas de recirculacion, como los
intercambiadores de calor y los sistemas de apoyo, seran equipos nuevos y se ubicaran en el
patio de estanques.

3.1.2.4 Equipos y maquinaria a utilizar en operacion

Tabla N° 2. Equipos requeridos para Fase 1:

Cantidad Equipo
1 Chancador Primario
Chancador Secundario

Chancador Terciario
Harnero Vibratorio 6X14

Harnero Vibratorio 10X24
Tambor Aglomerador
Rectificador N° 3
Rectificador de
Emergencia

Celdas Polimericas
Calentador

Chancador de Martillos
Agitador 1B

Agitador 2B

Filtro de Placas Cristales
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Transformador Planta
Chancado 2

Maquina despegadora
Intercambiador de calor
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Tabla N° 3. Equipos requeridos para Fase 2:

Cantidad Equipo
1 Chancador Primario
1 Chancador Secundario
1 Harnero Vibratorio 6X14
2 Rectificadores

36 Celdas Polimericas
6 Estanques de FRP
6 Mezcladores

6 Decantadores

1 Transformador Planta SX-EW
2 Intercambiador de calor




1 Puente grGa nave EW

El titular informa que las maquinarias y equipos son de
terceros, quienes hacen mantenciones menores al interior de la planta. Para la realizacion de
estas labores los contratistas poseen un lugar destinado para realizar las mantenciones menores
gue corresponden principalmente a cambio de aceite y lubricantes. Estos sitios se encuentran
impermeabilizados, para que ante la eventualidad de un derrame, no se contamine el
suelo. Independiente que la maquinaria sea de un tercero, ante cualquier derrame, el responsable
ambiental de su control es el titular del presente proyecto.

Los trabajadores cuentan con procedimientos para
cambio de aceites donde se sefiala explicitamente que se debe ubicar el equipo sobre un area
impermeabilizada antes de comenzar la actividad. Los residuos generados productos las
mantenciones menores son almacenados de acuerdo al Plan de Manejo de Planta Santa
Margarita y dispuestos en destino final autorizado, declarados bajo el Sistema SIDREP

A su vez, el aumento del flujo vehicular respecto del
proyecto original, al interior de la planta, sera de:

- Camiones : 6 camiones/dia
- Vehiculos menores : 6 camionetas /dia
- Buses de personal  : 5 vehiculos/dia

3.1.2.5 Modificaciones realizadas al proyecto
original

Para mantener la produccién de 10.000 toneladas
métricas por afio de catodos de cobre de alta pureza del proyecto original se realizaron
diferentes modificaciones desde la aprobacion del proyecto original. Estas modificaciones, a
juicio del titular, se justificaron principalmente por dos motivos:

- La disminucion de la ley de cobre total de los
minerales recepcionados para tratamiento hidrometalurgico, en alrededor de un 20% (de 1,5% a
1,2% de cobre total).

- El hecho de que los cristales de precipitado
contienen efectivamente alrededor de un 30% de agua, de los cuales el 10% corresponde a la
humedad del material y un 20% es de agua molecular, no considerada en el proyecto original.

Las modificaciones realizadas se muestran en el Plano
N° 4 del Anexo | de la DIA y se describen a continuacion:

a) Aumento del area de recepcion de minerales
oxidados, estableciendo una cancha de acopio exclusiva para el mineral recepcionado via
ENAMI y una mayor superficie de acopio para un mejor manejo y caracterizacion de los
minerales de cobre soluble de otra procedencia, lo cual se debid a la mayor demanda de
tratamiento de minerales (pequefios mineros y ENAMI).

b) Incremento del &rea de acopio de cristales para
reducir la humedad mediante evaporacién, dado que los cristales traen mayor humedad que lo
esperado (30%). De esta manera se logra un mejor manejo operacional en el sistema (transporte,
carguio).



c) Piscinas de captacion de soluciones de pilas de
lixiviacion (10m x 5m x 3m).

d) Cambios en la cantidad de piscinas de PLS. Se
incorporan dos piscinas de PLS, una para desarenar el PLS (incluye filtro de arena de 200 m*/h)
y otra para almacenar el PLS clarificado, de esta manera se disminuyen los s6lidos en
suspensidn presentes en el PLS que alimentara a la etapa de SX, y se reducen la formacion de
borras y se evitan costos de operacién por pérdidas de organico.

e) Incorporacion de una segunda planta mévil de
chancado de mineral oxidado, producto de la reduccién en la ley del mineral y de los mayores
requerimientos del poder de compra de ENAMI se hizo necesario incorporar esta segunda
planta de chancado Yy asi satisfacer la mayor demanda de los pequefios mineros de la Region de
Antofagasta.

f) Aumento del nimero de piscinas para almacenar
agua industrial.

- Piscina alimentacion planta osmosis capacidad

de 2.220 m°.
- Agua industrial, se construye una piscina de 680
3
m”.
- Piscina planta osmosis o produccion, capacidad
de 3.200 m°.

- Piscina rechazo planta osmosis, 4.410 me,

Q) Incremento de la capacidad de almacenamiento
de acido sulfarico en la Planta para contar con mayor autonomia en el abastecimiento de &cido
sulfarico (H,SO,) y una mejor amortiguacion de las variaciones de disponibilidad de este
producto en el mercado, debido al incremento de la demanda global. Por este motivo, se
mantendra un stock permanente para garantizar la continuidad del proceso. El proyecto
consideré el almacenamiento de 224 toneladas autorizadas, mientras que actualmente considera
el almacenamiento de 700 toneladas, las que se almacenan en 5 estanques. El sector de los
estanques cuenta con un foso de hormigén impermeabilizado con carpeta de HDPE de 1,5 mm
de espesor, de contencion de derrames equivalente al 110% de la capacidad de almacenamiento
(construccidn incluye sensores de nivel). En anexo N° 9 de la Adenda N° 1 de la DIA, se entrega
un plan de contingencia para control de derrames de las diferentes sustancias peligrosas
utilizadas en la planta.

h) Lixiviacién secundaria de ripios a objeto de
aumentar la recuperacion del cobre remanente en el material lixiviado y disponerlo finalmente
en el botadero de ripio. Se han construido dos piscinas de 400 m? cada una para captacién de
soluciones.

i) Botaderos. Aumento de altura en areas
autorizadas de botadero de ripios. Inicialmente el proyecto autorizé un acopio de hasta 6 my
con el estudio de estabilidad de taludes se incremento su altura hasta 12 m. Adicionalmente el
titular realizé una evaluacion del paisaje en la que concluye que el aumento de altura no afecta
el paisaje del sector (ver anexo Il de la DIA).

1) Mejorar las instalaciones de apoyo logistico,
tanto para personal de MCD, como para el personal de empresas colaboradoras.

K) Area para estacionamiento de camiones,
maquinarias y otros vehiculos que transportan catodos, agua de regadio, etc.



) Instalacion de nuevos equipos en planta de
agitacion, tolva de alimentacion, alimentador de cinta, correa transportadora, harnero, agitador
N° 3, alimentador bomba con cajén de descarga pulpa, y estanque floculante.

m) 2 piscinas de decantacién adicionales de 80 x
40my de 5 m de profundidad.

n) En el area de SX se modifican las dimensiones
de las piscinas de evaporacién a 150 x 150 x 5 m, a piscinas de 150 x 300 x 8 m.

0) En area de EW se instala estanque de
almacenamiento de petrdleo de 5 m® para suministrar a los calentadores y generador de
emergencia.

El titular, por medio de la Declaracién de Impacto
Ambiental, sefiala que somete a evaluacion todas aquellas obras que modificaron el proyecto
aprobado ambientalmente por medio de R. E. N° 008 del 2004 y que no fueron informadas o
consultadas en su oportunidad a esta COREMA.

3.1.2.6 Uso y manejo de insumos
3.1.2.6.1 Energia eléctrica

La energia eléctrica sera suministrada al proyecto por
una empresa externa, bajo contrato y puesta en la planta. Las obras que implica el aumento de
consumo no forman parte de la presente evaluacion.

Con la ampliacién proyectada el proyecto aumenta el
consumo en 2,5 MW. EI consumo de energia eléctrica del proyecto seré del orden de los 7,5
MW. En caso de cortes del suministro eléctrico, se mantiene el generador de respaldo indicado
en el proyecto original cuyas caracteristicas son:

- Generador  : Marca Makron, modelo 8551 —

248
- Voltaje : 400/200
- Amperes : 380
- Rpm :1.500
- KVA : 248
- Hz 150

- Combustible : Petréleo
3.1.2.6.2 Acido sulfurico

El suministro de este insumo se obtendréa de compras a
terceros, con un contrato que sera bajo la modalidad de puesto en la Planta. Ademas, el titular
sefiala que el transporte estara a cargo de una empresa externa que posea los permisos
pertinentes para dicha actividad. La capacidad de almacenamiento de &cido para el proceso es
de 700 toneladas, las que se almacenan en 5 estanques. El sector de los estanques cuenta con un
foso de hormigdn impermeabilizado con carpeta de HDPE de 1,5 mm de espesor, de contencion
de derrames equivalente al 110% de la capacidad de almacenamiento. Los estanques originales
del proyecto quedan fuera de servicio y seran reemplazados por los estanques antes
mencionados en los huevos puntos de instalacion.



3.1.2.6.3 Agua

El proyecto contempla un consumo de agua industrial
por el orden de 40 L/s, de los cuales 30 L/s son extraidos del pozo Paty N°1 (empresa
Aqualama) y 10 L/s compra a terceros (Aguas Antofagasta S.A.), de los cuales 30 m*/dia de
agua potable son producidos por planta de osmaosis inversa, la cual cuenta con autorizacién
sanitaria. En la Adenda N° 1 a la DIA, el titular presenta un balance hidrico respecto de los 40
I/s.

Adicionalmente, en los frentes de trabajo se entrega
agua purificada envasada para el consumo del personal.

3.1.2.6.4 Reactivos

En la etapa de extraccion por solventes, se utilizara el
extractante Acorga M-5640 y el diluyente Shellsol o sus equivalentes en el mercado, y en la
etapa de electro depositacion se utilizara el reactivo catodico Galactasol o Guar flow o sus
equivalentes en el mercado y el reactivo anddico sulfato de cobalto al 8%, los cuales seran
llevados a la planta por las empresas distribuidoras y/o vendedoras. Las cantidades requeridas se
detallan en la Tabla N° 9 de la DIA y en el anexo N° 10 de la Adenda N° 1 de la DIA se
presentan las Hojas de Seguridad de cada uno de los reactivos organicos utilizados.

Cabe sefialar que el transporte de los insumos y
reactivos requeridos para el proyecto no forma parte de la presente evaluacién ambiental.

3.1.2.6.5 Otros

El suministro y distribucién de combustible en planta se
realiza con una empresa distribuidora local que cuenta con instalacion en la planta. La
alimentacion del personal, se realizara por intermedio de una empresa de servicios externa, la
que llevard las raciones alimenticias elaboradas (listas para servirse) ya que la planta sélo cuenta
con un comedor para la alimentacion y no tiene casino para la preparacién y manipulacion de
alimentos.

3.1.2.7 Etapa de abandono

La etapa de abandono del proyecto se realizara
conforme al plan de abandono establecido en la DIA original. Se deberd cumplir con el plan de
cierre de la Planta Santa Margarita, aprobado por la Direccion Regional del SERNAGEOMIN
mediante Resolucion N° 523 del 08/02/05 y plan de cierre de botaderos de ripios lixiviados
aprobado por Resolucién N° 529 del 09/02/05, el cual sera actualizado con las nuevas obras.

3.2 Principales emisiones, residuos y descargas
del proyecto.
3.2.1 Emisiones de ruido

Durante la etapa de construccion, las emisiones de ruido
se restringiran al funcionamiento de vehiculos, maquinarias y montaje de obras. Tanto el titular
como los contratistas deber&n dar cumplimiento a los requisitos establecidos en el D.S. 594/99
en lo referente al ruido y equipos de proteccién personal.

Durante la operacion, los ruidos se restringiran al
funcionamiento de vehiculos, maquinarias, chancadores, motores, etc., por lo que tanto el
personal de la empresa como el personal contratista deberan dar cumplimiento a los requisitos



establecidos por el D.S. 594/99, en lo referente al ruido y equipos de proteccion personal. En
anexo N° 13 de la Adenda N° 1 de la DIA se adjunta el tltimo informe de ruido realizado por la
Mutual de Seguridad.

3.2.2 Emisiones de material particulado

Durante la etapa de construccion existiran emisiones
fugitivas de material particulado, debido a las actividades propias de remocidn de tierra,
gxcavaciones, transito de camiones, etc. Estas emisiones varian sustancialmente cada dia,
dependiendo del nivel de actividad, de las operaciones especificas que se realicen, etc.

El titular informa que el sistema supresor de polvo que
se utilizara ha sido utilizado en otras faenas mineras, en donde se ha conseguido la eliminacién
hasta del 85% de las emisiones en el punto de tratamiento. Esto, indica, es posible segun el
siguiente fundamento:

- La operacion de estos sistemas se basa en la
impregnacion profunda de las particulas de polvo con agua.

- Sistemas basados en presiones intermedias
generan rangos de tamafio de gota y coberturas también intermedias, en donde el disefio del
nebulizador es clave para controlar la proporcidn de particulas bajo 10 micras y el perfil del
chorro es especifico para cada punto de aplicacion

Para cumplir con un porcentaje de operatividad mensual
de 90%, el titular realizara programas de mantencion preventiva y correctiva, los que consisten
principalmente en la mantencion de:

- Nebulizadores o boquillas

- Bomba Centrifuga.

- Mangueras

Para mayores antecedentes respecto de estos programas,
ver respuesta N° 9 de la Adenda N° 1 de la DIA.

Estas emisiones de material particulado también seran
controladas mediante la humectacion de las areas intervenidas y de los caminos. En el anexo IV
de la DIA se presenta la estimacion de emisiones de material particulado para la etapa de
construccion y operacion.

La Tabla N° 10 de la DIA muestra el resumen de las
emisiones de material particulado respirable (MP10), estimadas para la etapa de construccion y
operacion del proyecto. De esta Tabla se desprende que durante la etapa de construccion se
emitiran 76,9 Kg/dia de MP10, mientras que en las Fases | y 1l de la operacion del proyecto se
emitiran 553 y 962 Kg/dia de MP10, respectivamente.

Luego, considerando que el proyecto original aprobado
por R.E. 0008/2004 estima una emision de 333,55 Kg/dia de MP10 a la atmésfera, el aporte del
presente proyecto sera de 219,45 Kg/dia 'y 628,45 Kg/dia de MP10 en las Fases | y II,
respectivamente.

En la Adenda N° 1 a la DIA, el titular entrega
antecedentes respecto de las concentraciones de calidad del aire (aportadas por el proyecto), en
las areas pobladas cercanas a éste. Las curvas de iso-concentraciones asociadas al dia de
méaximo impacto y promedio de concentraciones de MP10 en el area de influencia del proyecto,



se entregan en anexo N° 5 de dicha Adenda, donde se encuentra el informe completo de
modelacion de la calidad de aire.

Respecto del regadio de caminos, el titular informa (en
la Adenda N° 1 de la DIA) que el camién utilizado para estos fines (de 20 m® de capacidad)
realiza actualmente 6 circuitos durante el dia y 4 circuitos durante la noche, para la humectacion
de caminos internos y areas de operacién. EI consumo actual de agua estimado es de 120.000
L/dia, de los cuales 60.000 L se aplican en las areas de chancado, de pilas y de canchas de
minerales. Producto del presente proyecto, el titular estima que se generard un aumento de
aproximadamente un 25% en el consumo de agua en las areas de transito de camiones y canchas
de minerales; sin embargo, sefiala que el proyecto contempla aplicar bischufita a 4.000 m de
caminos internos, por lo que espera mantener los consumos de agua utilizados actualmente para
humectacion y riego de areas.

A su vez, sefiala que se implementara un registro para
llevar un control de la cantidad de agua y de las areas humectadas. La informacién que
contendra el registro sera:

- Fecha

- Turno

- Camién

- Hora retiro agua
- Cantidad

- Areas regadas

3.2.3 Efluentes

Las aguas servidas seran descargadas al sistema
particular de disposicion de aguas servidas domésticas consistente en una planta de tratamiento
de aguas servidas (PTAS) aprobada por Resolucidn N° 1802, del 24 de junio de 2005, del
entonces Servicio de Salud de Antofagasta, actual Autoridad Sanitaria.

Adicionalmente, el proyecto contempla construir otra
PTAS de las mismas caracteristicas a la aprobada, cuya capacidad de tratamiento sera de 7,5
m?®/dia y que trabajara en forma paralela a la existente.

El titular informa que los efluentes de la PTAS, tanto de
la existente como la proyectada seran utilizados para el regadio de caminos, de procesos
industriales y para el riego de areas verdes.

El titular informa que la planta de osmosis inversa
entrega dos efluentes. El agua tratada, que se utiliza en proceso industrial y para uso potable sin
consumo (bafios y duchas) y agua con una mayor concentracion de sales, o salmuera, la que es
utilizada en proceso industrial y riego de caminos.

3.2.4 Residuos solidos

a) Residuos peligrosos.

Los residuos peligrosos que se identifican son aceites,
lubricantes y grasas usadas (140 L/mes y 40 kg/mes respectivamente). Estos seran recuperados

y almacenados en tambores sellados y debidamente rotulados en un sitio de almacenamiento
temporal conforme con la normativa aplicable (D.S. 148/03 Ministerio de Salud), sitio



autorizado por Resolucion Exenta N° 3402 del 20 de Noviembre de 2006, para luego ser
derivados a gestores autorizados, en el marco del SIDREP.

Las borras plomadas generadas por el presente proyecto
se estiman en 1.200 kg/mes y seran almacenadas, segun lo informado, conforme al D.S. 148/03
en contenedores cerrados y dispuestas en el patio de residuos peligrosos hasta su disposicién
final, conforme a lo autorizado en la Resolucidn Exenta 008/04 del proyecto original. Estos
residuos seran derivados a gestores autorizados, debiendo cumplir con el SIDREP.

Los demas residuos peligrosos (anodos de plomo,
envases, textiles, plasticos y/o cafierias contaminadas, etc.) serdn manejados segln el Plan de
Manejo de Residuos Peligrosos Autorizado (ORD N° 389 del 15/02/06 del SEREMI de Salud)
debiendo cumplir con el SIDREP.

b) Residuos sélidos industriales.

Estos residuos corresponden a aceros, chatarras,
maderas, gomas y envases, etc. Recibirdn un manejo diferenciado conforme a su naturaleza. Los
que sean asimilables a residuos domésticos seran dispuestos en las instalaciones aprobadas del
titular. Los que puedan ser reciclados se llevaran al patio de salvataje autorizado por la
Resolucion N° 130/07, del Servicio de Salud de Antofagasta, actual SEREMI de Salud, para su
almacenamiento y posterior comercializacion o disposicion final en empresas autorizadas.

Los residuos resultantes del proceso de tratamiento de
los cristales solubles traidos desde la Division Codelco Norte (este residuo se genera durante la
Fase 1 del proyecto), son dispuestos al interior de piscinas impermeabilizadas, donde sedimenta
la fase s6lida mientras se extrae la fase liquida. Una vez extraida la solucion liquida (solucién
rica o PLS), y evaporado el resto de ésta, el residuo sélido resultante queda confinado en el
mismo lugar. Posteriormente esta piscina serd cubierta con una carpeta de HDPE de 0,75 mm de
espesor y sobre ésta se depositara tierra semi-compactada como parte de su plan de abandono,
junto a la sefialética correspondiente. El cierre se realizara de la forma indicada en el Plan de
cierre de la Planta Santa Margarita, autorizado por la Direccion Regional del SERNAGEOMIN
mediante la Resolucion N° 523, del 08 de febrero del 2005.

c) Ripios de lixiviacion.

La operacion del proyecto generara alrededor de 50
millones de toneladas de ripios de lixiviacion, las que serén dispuestas en una superficie de 300
has adicionales a las ya aprobadas (ver plano N° 3 de la DIA), estos materiales seran lavados
con agua para eliminar los contenidos de acido finalizado el proceso de lixiviacion secundaria.
El area de acopio de ripios se encuentra impermeabilizada (ver numeral 2.2.3 de la DIA). Esta
agua sera retornada al proceso de lixiviacion primaria.

d) Residuos solidos domésticos.

Estos residuos son dispuestos en bolsas plasticas y
acumuladas temporalmente al interior de un contenedor cerrado, para luego ser retiradas y
trasladadas por un transportista autorizado hasta el Relleno Sanitario de Calama. Estos residuos
se retiran semanalmente o una vez lleno el contenedor de 17 m® ubicado en la planta, el cual es
manejado por una empresa especializada y autorizada, lo cual se realiza aproximadamente 2
veces a la semana.

4, Que, en relacion con el cumplimiento de la
normativa ambiental aplicable al proyecto ""Ampliacion Planta Santa Margarita™ y sobre la



base de los antecedentes que constan en el expediente de evaluacion, debe indicarse que la
ejecucion del proyecto ""Ampliacion Planta Santa Margarita™ cumple con la siguiente
normativa:

4.1  Normas de emisién y otras normas
ambientales:

4.1.1 Normativa relacionada con la generacion de
emisiones a la atmdsfera.

a.l) Normativa

Decreto Supremo N° 144/61, del Ministerio de Salud,
Establece normas para evitar emanaciones o contaminantes atmosféricos de cualquier naturaleza

b.1) Forma de cumplimiento

El proyecto generara emisiones fugitivas de material
particulado en las fases de construccion y operacion. En la construccion, las emisiones tendran
su origen en los trabajos de movimiento de tierra y en el transito de vehiculos y camiones por
caminos (no) pavimentados. Dicho material seré transportado debidamente humedecido y
cubierto, por medio de camiones. Los caminos seran periédicamente humedecidos. En la etapa
de operacién se generan emisiones principalmente producto de la combustion de fuentes fijas y
las emisiones de los vehiculos.

Las emisiones de la etapa de operacion y construccion
no sobrepasan los valores establecidos en las normas de calidad, segln lo indicado en el
Informe de emisiones que se presenta en la DIA.

a.2) Normativa

DS N° 75/87, del Ministerio de Transportes y
Telecomunicaciones. Establece condiciones para el transporte de cargas que indica.

b.2) Forma de cumplimiento

El transporte de los materiales de construccion se
realizard mediante camiones, con la carga debidamente cubierta y humedecida.

a.3) Normativa

DS N° 594/99, de Ministerio de Salud, Reglamento
sobre Condiciones Sanitarias y Ambientales en los Lugares de Trabajo

b.3)  Forma de cumplimiento
Se cumpliran todas las disposiciones aludidas en las
etapas de construccion y operacion, proporcionando a los trabajadores los implementos de

proteccidn necesarios.

a.4) Normativa



DFL N°725/67, del Ministerio de Salud, Cédigo
Sanitario.

b.4) Forma de cumplimiento

El proyecto acatara lo dispuesto en el Cédigo Sanitario,
preservando los lugares de trabajo de construccion y operacion en una forma limpia y libre de
riesgos. Los trabajadores recibiran el equipo de proteccion personal apropiado a las actividades
que realicen.

a.5) Normativa

D.S N° 138/05 del Ministerio Secretaria General de la

Presidencia.
b.5)  Forma de cumplimiento
o El titular se compromete a declarar las fuentes de
emision.
4.1.2 Normas relacionadas con la generacion de
ruido.

a.l) Normativa

Decreto Supremo N°146/97 de Ministerio Secretaria
General de la Presidencia. Establece Norma de Emision de Ruidos Molestos Generados por
Fuentes Fijas.

b.1) Forma de cumplimiento

Las emisiones se producen en la etapa de construccion,
provenientes de las maquinarias y del transito de camiones. Las emisiones seran acotadas en el
tiempo, no sobrepasando los valores establecidos en esta norma de emision.

En la operacién se generan emisiones provenientes del
funcionamiento de equipos y maquinarias de las plantas y transito de vehiculos, no
sobrepasando los valores establecidos en esta norma de emision.

a.2) Normativa

DS N° 594/99, de Ministerio de Salud, Reglamento
sobre Condiciones Sanitarias y Ambientales en los Lugares de Trabajo

b.2)  Forma de cumplimiento
El proyecto dard cumplimiento a estas disposiciones,
durante la etapa de construccién y operacion, proporcionando a los trabajadores los elementos

de proteccién necesarios.

4.1.3 Normas referidas a generacion de efluentes
liquidos.



a.l) Normativa

DFL N°725/67, de Ministerio de Salud, Cédigo
Sanitario.

b.1) Forma de cumplimiento

La Planta Santa Margarita cuenta con un sistema
particular de disposicion final de aguas servidas el cual cuenta con las autorizaciones
correspondientes. Ademas, considera instalar una PTAS de capacidad de 7,5 m®, para lo cual se
solicita el Permiso Ambiental Sectorial respectivo.

a.2) Normativa

Decreto N° 236 del Ministerio de Salud, sobre
“Reglamento General de Alcantarillados Particulares” y sus modificaciones.

b.2)  Forma de cumplimiento

Durante la etapa de construccion el proyecto utilizara
las instalaciones existentes. En caso de ser necesario, se contara con bafios quimicos para los
trabajadores y los residuos provenientes de las aguas servidas seran retirados por un tercero y
dispuestos en un lugar autorizado. No existira descarga de residuos a cursos de aguas
superficiales o aguas subterraneas.

Para la operacién se utilizaran las instalaciones
existentes y la futura PTAS.

a.3) Normativa

DS N° 594/99, de Ministerio de Salud, Reglamento
sobre Condiciones Sanitarias y Ambientales en los Lugares de Trabajo

b.3) Forma de cumplimiento

Durante la etapa de construccion, los trabajadores
utilizaran bafios existentes y en caso de requerirse un nimero adicional se contaran bafios
quimicos, por lo que no existird descarga de residuos liquidos a cauces de aguas.

Durante la etapa de operacion se utilizaran las
instalaciones existentes en la Planta. Adicionalmente el proyecto contempla la instalacion de
una planta de tratamiento de aguas servidas que contara con las autorizaciones correspondientes

En el caso de los residuos sélidos, estos seran
dispuestos en los lugares autorizados de la planta y botaderos disefiados para estos fines que
forman parte de la presente DIA.

4.1.4 Normas referidas a generacion de residuos
solidos.

a.l) Normativa



DFL N°725/67, de Ministerio de Salud, Cédigo
Sanitario.

b.1) Forma de cumplimiento

Durante la etapa de construccion se generan residuos
solidos domésticos, asimilables a éstos e industriales.

Los residuos domésticos y los asimilables a domésticos
(cartones, papeles y otros) seran dispuestos en contenedores y depositados en relleno sanitario
de la ciudad de Calama. Los residuos sélidos industriales no asimilables a domésticos, seran
dispuestos transitoriamente al interior del patio de salvataje, para poder ser reutilizados o
enviados a disposicidn final fuera del predio, mediante terceros, para su reciclaje o reutilizacion

Durante la etapa de operacién se generan residuos
domeésticos, residuos industriales solidos no peligrosos y peligrosos. Los domésticos, son
dispuestos en el relleno sanitario autorizado de la ciudad de Calama, los residuos industriales
solidos no peligrosos generados producto de mantenciones seran dispuestos al interior del patio
de salvataje para su posterior reutilizacion o seran enviados mediante empresas autorizadas,
para su disposicion final en lugares autorizados.

En lo referente a los residuos peligrosos, estos se
manejaran segun lo dispuesto en el Plan de Manejo de Residuos Peligrosos, aprobado por la
Autoridad Sanitaria.

a.2) Normativa

D.S. N° 594/99, del Ministerio de Salud, Reglamento
sobre Condiciones Sanitarias y Ambientales en los Lugares de Trabajo.

b.2)  Forma de cumplimiento

Durante la etapa de construccién, se generan residuos
solidos domésticos e industriales. Los residuos domésticos e industriales sélidos asimilables a
domésticos (cartones, papeles y otros) seran depositados en contenedores y dispuestos en el
relleno sanitario autorizado de la ciudad de Calama. Los residuos solidos industriales seran
dispuestos al interior del patio de salvataje, para su posterior reutilizacion, o seran enviados
mediante empresas autorizadas, para su disposicion final en lugares autorizados. Los escombros
seran dispuestos en botaderos autorizados.

En lo referente a los residuos peligrosos, estos se
manejaran segun lo dispuesto en el Plan de Manejo de Residuos Peligrosos, aprobado por la
Autoridad Sanitaria.

Durante la etapa de operacion, el manejo de estos
residuos se realizara de igual manera que durante la operacién.

a.3) Normativa

Decreto Supremo N° 148/03, del Ministerio de Salud,
“Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos”.

b.3) Forma de cumplimiento



Los residuos peligrosos, consistentes en aceites,
lubricantes, contenedores de reactivos, tuberias contaminados, baterias en desuso, etc. seran
almacenados temporalmente en el patio autorizado y enviados posteriormente a su disposicion
final conforme al presente Decreto, a través del sistema SIDREP. El lugar para almacenamiento
transitorio se ubica en la faena, el cual se encuentra aprobado por Resolucion Exenta N° 3402,
del 20 de noviembre del 2006.

4.1.5 Medio Sociocultural
a.l) Normativa

Ley 19.253 Establece Norma Sobre Proteccion,
Fomento y Desarrollo de los Indigenas.

b.1) Forma de cumplimiento

No existe poblacién indigena en el lugar de
emplazamiento del proyecto, asi como areas de proteccion y servidumbre que interfieran con el
proyecto.

a.2) Normativa

Ley 17.288 sobre Monumentos Nacionales y su
Reglamento.

b.2)  Forma de cumplimiento

En el &rea a intervenir por las instalaciones y
operaciones del proyecto no existen Monumentos Nacionales, lo cual fue constatado por un
arquetlogo en la visita realizada al sitio del Proyecto y refrendado en el informe de aspectos
culturales y arqueoldgicos (ver anexo V de la DIA)

En todo caso, ante cualquier hallazgo durante la
construccion se informara al Consejo de Monumentos, para efectos de dar cumplimiento a lo
dispuesto en la Ley.

4.1.6 Medio Construido
a.l) Normativa

DFL N° 458 Ley General de Urbanismo y
Construcciones

b.1) Forma de cumplimiento

El proyecto es una modificacion del Proyecto Santa
Margarita, evaluado y aprobado mediante Resolucion Exenta N° 0008/2004 de esta Comision
Regional del Medio Ambiente, por medio de la cual se otorga el cambio de uso del suelo del
lugar en que se emplaza el proyecto. De forma adicional, el titular solicita nuevas superficies
para el cambio de uso del suelo.



4.1.7 Normas relacionadas con el almacenamiento
de combustibles.

a) Normativa

D.S. N° 379 Reglamento sobre requisitos minimos de
seguridad para el almacenamiento de combustibles liquidos derivados del petréleo, destinados a
consumo propio.

b) Forma de cumplimiento

Los estanques de combustible ubicados dentro de las
instalaciones de la Planta Santa Margarita cumpliran con los requisitos establecidos en el

Reglamento.

4.1.8 Normas relacionadas con la contaminacion
luminica.

a) Normativa

D.S. N° Decreto Supremo N° 686/98. Ministerio de
Economia Fomento y Construccion. Establece Norma de Emisién para la Regulacion de la
Contaminacion Luminica.

b) Forma de cumplimiento

El titular declara que dard cumplimiento a la presente
normativa, y utilizara luminarias certificadas. En anexo N° 11 de la Adenda N° 1 de la DIA, se
presenta certificado de luminarias utilizadas a la fecha en la Planta Santa Margarita, entregadas

por Universidad Catdlica de Valparaiso.

4.1.9 Normas relacionadas con sustancias
peligrosas.

a.l) Normativa

Resolucion N° 1001/97 del Servicio de Salud de
Antofagasta, actual SEREMI de Salud.

b.1) Forma de cumplimiento

El titular se compromete a avisar en caso de derrames
de las sustancias establecidas en la Resolucion.

a.2) Normativa

D.S. 298/92, del Ministerio de Transportes y
Telecomunicaciones y Resolucion 212/2003 de la Secretaria Regional Ministerial de
Transportes y Telecomunicaciones,

b.2)  Forma de cumplimiento



El titular declara que darad cumplimiento a la normativa,
en el caso correspondiente.

4.1.10 Proteccidn agricola.

a.l) Normativa

D.L. N° 3.557 del Ministerio de Agricultura.
b.1) Forma de cumplimiento

El titular declara que cumpliré con esta normativa, en
especial con sus Art. 9y 11, que establece que los establecimientos fabriles, mineros y cualquier
otra entidad que manipule productos susceptibles de contaminar la agricultura, deberan adoptar
oportunamente las medidas técnicas y practicas que sean procedentes a fin de evitar o impedir la
contaminacion.

a.2) Normativa

Resolucion Exenta, N° 133, publicada en el Diario
Oficial el 26 de enero de 2005.

b.2) Forma de cumplimiento

El titular declara que darad cumplimiento a la normativa,
en el caso correspondiente.

4.1.11 Otras Normas.
a) Normativa

Ordenanza Medio Ambiental N°004/2007 de la llustre
Municipalidad de Calama.

b) Forma de cumplimiento

El titular declara que dard cumplimiento a la normativa,
en el caso correspondiente.

4.2  Permisos ambientales sectoriales:

Que, sobre la base de los antecedentes que constan en
el expediente de evaluacion, debe indicarse que la ejecucion del proyecto ""Ampliacion Planta
Santa Margarita' requiere de los permisos ambientales sectoriales contemplados en los
articulos N° 88, 90, 91, 93 y 96 del D.S. N° 95/01 del Ministerio Secretaria General de la
Presidencia, Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental. El detalle de los
contenidos técnicos y formales de estos permisos se encuentra descrito en el Capitulo IV del
Informe Consolidado de Evaluacién Ambiental del proyecto, ante lo cual, los 6rganos de la
administracion del Estado han sefialado su conformidad.

5. Que, durante el proceso de evaluacion
ambiental, el titular se ha comprometido a realizar los siguientes compromisos ambientales
voluntarios:



5.1 Plan de Monitoreo y Seguimiento

El titular establece un Plan de Monitoreo y
Seguimiento, ante la posible ocurrencia de infiltraciones. El detalle de los pozos de control,
calicatas actuales y proyectadas, y de los parametros a monitorear se presenta en la respuesta N°
2 de la Adenda N° 1y en la respuesta N° 1 de la Adenda N° 2 de la DIA.

El titular realizara una inspeccién diaria de las calicatas.
Se informaréa cada 6 meses a esta COREMA de los resultados de las inspecciones y en caso de
presentar posibles infiltraciones de liquidos y/o humedad, se analizara su composicion quimica,
para tomar las medidas adecuadas para deteccion y control de la infiltracion.

En la Adenda N° 3 a la DIA, el titular sefiala que
construird un nuevo pozo de inspeccion de 2 pulgadas de didmetro y 50 metros de profundidad
aproximadamente o hasta alcanzar nivel freatico. La ubicacion de este nuevo pozo es:

Norte: 7.515.250 m
Este: 527.000 m.

Este nuevo punto de monitoreo, sumado a los ya
existentes, permitiria dar una alerta temprana ante cualquier infiltracion de soluciones de
operacion, considerando el sentido de escurrimiento del agua subterranea.

Respecto a las calicatas distribuidas en las diferentes
areas del proyecto (areas de lixiviacion, botadero de ripios y piscinas) estas se encuentran
préximas a dichas areas operacionales (aproximadamente un metro de distancia), lo que radica,
en caso de una posible infiltracion, a que ésta se manifieste rapidamente en la calicata mas
préxima.

Ademas, el titular declara que en las areas mencionadas,
se realizd y se realizard un trabajo previo de preparacion del terreno (nivelacion, compactacion
con arcilla, pendiente de escurrimiento, etc.) e instalacion de una carpeta de impermeabilizacion
de HDPE de 1,5 mm de espesor, cuyo material, instalacion y sellado cuenta con la certificacion
correspondiente, evitando de esta forma posibles fugas o infiltraciones de soluciones. El relleno
con arcilla compactada se extiende hasta las calicatas.

El titular cuenta con plan de contingencia en Planta
Santa Margarita, destinado a actuar ante posibles infiltraciones, el que se activara bajo las
siguientes condiciones:

- Calicatas: Al aparecer solucion

- Pozos de monitoreo: Al presentar aumento en los
parametros a medir, considerando la linea base y su desviacion estandar.

En el caso de eventual de deteccion de infiltraciones, se
realizarén las siguientes acciones:

- En caso de observarse humedad o liquidos al
interior de alguna calicata se procedera a medir el pH y/o a realizar el analisis necesario, para
determinar su origen.



- Se detiene el riego en la pila cercana a la calicata
donde se detecta la infiltracion.

- Si los resultados descartan que los origenes sean
de liquidos del lixiviado, se reanuda proceso de lixiviacion normal.

- Si los resultados arrojan que corresponden a
liquidos de lixiviacidn, se procede a tomar acciones para detectar la fuga, o posible rotura de la
carpeta. Estas acciones se deberan evaluarse en terreno de acuerdo a las cantidades y forma de
disposicion del material. Estas podran ser el retiro y reubicacion de todo el material lixiviado
para proceder con su reparacion.

5.2  Residuos de bafios quimicos

El titular informa que en caso de requerir bafios
adicionales durante la etapa de construccion, se utilizaran bafios quimicos, los que seran
retirados por una empresa autorizada y sus residuos dispuestos en un lugar autorizado. El titular
se compromete a enviar los antecedentes que acreditan la disposicidn final autorizada a esta
COREMAy al Departamento de Gestion Ambiental de la llustre Municipalidad de Calama.

6. Que, en lo relativo a los efectos, caracteristicas
y circunstancias sefialados en el articulo 11 de la Ley N° 19.300, y sobre la base de los
antecedentes que constan en el expediente de evaluacion, debe indicarse que el proyecto
"Ampliacién Planta Santa Margarita' no genera ni presenta ninguno de tales efectos,
caracteristicas y circunstancias.

7. Que, con el objeto de dar adecuado seguimiento
a la ejecucidn del proyecto, el titular debera informar a la Comision Regional del Medio
Ambiente de la Regidn de Antofagasta, al menos con una semana de anticipacion, el inicio de
cada una de las etapas o fases del proyecto, de acuerdo a lo indicado en la descripcién del
mismo. Ademas, deberd colaborar con el desarrollo de las actividades de fiscalizacion de los
Organos del Estado con competencia ambiental en cada una de las etapas del proyecto,
permitiendo su acceso a las diferentes partes y componentes, cuando éstos lo soliciten y
facilitando la informacién y documentacion que éstos requieran para el buen desempefio de sus
funciones.

8. Que, para que el proyecto ""Ampliacién Planta
Santa Margarita' pueda ejecutarse, necesariamente debera cumplir con todas las normas
vigentes que le sean aplicables.

9. Que, el titular del proyecto debera informar
inmediatamente a la Comision Regional del Medio Ambiente de la Region de Antofagasta, la
ocurrencia de impactos ambientales no previstos en la Declaracion de Impacto Ambiental,
asumiendo acto seguido, las acciones necesarias para abordarlos.

10.  Que, el titular del proyecto debera comunicar
inmediatamente y por escrito a la Comision Regional del Medio Ambiente de la Regién de
Antofagasta, la individualizacion de cambios de titularidad.

11.  Que, todas las medidas y disposiciones
establecidas en la presente Resolucidn, son de responsabilidad del titular del proyecto, sean
implementadas por éste directamente o, a través de un tercero.



12.  Que, en razon de todo lo indicado
precedentemente, la Comision Regional del Medio Ambiente de la Regidn de Antofagasta:

RESUELVE:

1. CALIFICAR FAVORABLEMENTE el
proyecto ""Ampliacion Planta Santa Margarita™.

2. CERTIFICAR que se cumplen con todos los
requisitos ambientales aplicables, y que el proyecto ""Ampliacion Planta Santa Margarita"'
cumple con la normativa de caracter ambiental, incluidos los requisitos de caracter ambiental
contenidos en los permisos ambientales sectoriales que se sefialan en los articulos 88, 90, 91, 93
y 96 del Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental.

3. El titular debera tener presente que cualquier
modificacion que desee efectuar al proyecto original aprobado por la Comision Regional del
Medio Ambiente Region de Antofagasta, tendra que ser informada previamente a esta
Comision, sin perjuicio de su obligacion de ingresar al Sistema de Evaluacion de Impacto
Ambiental, de acuerdo a lo establecido en la legislacion vigente.

4, Por otra parte, la Comision Regional del Medio
Ambiente, COREMA, Regién de Antofagasta, requerira monitoreos, analisis, mediciones,
modificaciones a los planes de contingencias o cualquier modificacion adicional destinada a
corregir situaciones no previstas y/o contingencias ambientales, cuando asi lo amerite. A su vez,
el titular del proyecto podré solicitar a la Comision Regional del Medio Ambiente, COREMA,
Regidon de Antofagasta, cuando existan antecedentes fundados para ello, la modificacion o
eliminacion de dichos monitoreos, analisis 0 mediciones, que le fueran solicitadas.

5. De igual forma que el proponente, cualquier
organismo competente en materia de permisos ambientales especificos debera cefiirse a lo ya
aprobado por la Comisién Regional del Medio Ambiente, COREMA, Region de Antofagasta.

6. El titular deberd cumplir con todas y cada una
de las exigencias y obligaciones ambientales contempladas en su DIA y en sus Adenda, las
cuales forman parte integrante de la presente Resolucién.

7. Sin perjuicio de lo anterior, en caso alguno se
entienden otorgadas las autorizaciones y concedidos los permisos de caracter sectorial que
deben emitir los Organos de la Administracion del Estado con competencia ambiental.

8. Procederan contra la presente resolucién los
siguientes recursos: a) Recurso de Reposicidn y en subsidio Jerarquico, que se interpone ante la
Comision Regional del Medio Ambiente Regidn, Antofagasta, dentro del plazo de 5 dias
contados desde su notificacion y, b) Recurso Jerarquico, cuando no se deduzca reposicion, que
se interpone para ante el Director Ejecutivo de la Comisién Nacional del Medio Ambiente,
dentrodel plazo de 5 dias contados desde su notificacion. Lo anterior, sin perjuicio de la
interposicion de otros recursos.

Notifiquese y Archivese



Cristian Rodriguez Salas
Intendente
Presidente Comision Regional del Medio Ambiente de la
Il Regién de Antofagasta

Patricia de la Torre Vasquez
Directora
Secretario Comision Regional del Medio Ambiente de la
I Region de Antofagasta

PTV/YCR/CBS
Distribucion:

Nicolas Yerko Basic Marin

Direccion Regional de Arquitectura, Region de Antofagasta
Direccion Regional de Vialidad, Region de Antofagasta
Direccion Regional DGA , Regién de Antofagasta

Direccion Regional DOH, Regidn de Antofagasta

Direccion Regional SAG, Region de Antofagasta

Direccion Regional SERNAGEOMIN, Regién de Antofagasta
Direccion Zonal, SEC, Region de Antofagasta

Ilustre Municipalidad de Calama

SEREMI de Agricultura, Region de Antofagasta

SEREMI de Obras Publicas - Region de Antofagasta
SEREMI de Salud, Regién de Antofagasta

SEREMI de Transportes y Telecomunicaciones, Region de Antofagasta
SEREMI de Vivienda y Urbanismo, Region de Antofagasta
Superintendencia de Servicios Sanitarios

Clc:

o Expediente del Proyecto "Ampliacién Planta Santa Margarita "
e Archivo CONAMA I, Regién de Antofagasta

Cargando...



	RCA

