Califica Ambientalmente el proyecto ""Extraccion y
Movimiento de Minerales Mina Radomiro Tomic
Quinqguenio 2008-2012

Resolucion Exenta N° 0309/2008

Antofagasta, 12 de Septiembre de 2008

REPUBLICA DE CHILE
COMISION REGIONAL DEL MEDIO AMBIENTE
DE LA 11 REGION DE ANTOFAGASTA

VISTOS:

1. La Declaracion de Impacto Ambiental y sus Adendas del Proyecto “EXTRACCION Y
MOVIMIENTO DE MINERALES MINA RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-
2012, presentado por el Sefior Sergio Jarpa Gibert, en representacion de Codelco Chile
Division Codelco Norte,con fecha 06 de Marzo de 2008.

2. Las observaciones y pronunciamientos de los Organos de la Administracion del Estado que,
sobre la base de sus facultades legales y atribuciones, participaron en la Evaluacion de la
Declaracion de Impacto Ambiental, las cuales se contienen en los siguientes documentos:

Oficio N° 142 sobre la DIA, por Oficina Regional CONADI, Region de Antofagasta, con fecha
25/03/2008; Oficio N° 320 sobre la DIA, por llustre Municipalidad de Calama, con fecha
27/03/2008; Oficio N° 142 sobre la DIA, por Oficina Regional CONADI, Regién de
Antofagasta, con fecha 31/03/2008; Oficio N° 340 sobre la DIA, por Direccién Regional DGA,
Region de Antofagasta, con fecha 31/03/2008; Oficio N° 473 sobre la DIA, por SEREMI de
Transportes y Telecomunicaciones, Region de Antofagasta, con fecha 31/03/2008; Oficio N°
295 sobre la DIA, por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 01/04/2008; Oficio
N° 1912/2008 sobre la DIA, por Direccion Regional SERNAGEOMIN, Regién de Antofagasta,
con fecha 02/04/2008; Oficio N° 232 sobre la DIA, por Direccion Regional SAG, Region de
Antofagasta, con fecha 03/04/2008; Oficio N° 0324 sobre la DIA, por SEREMI de Obras
Publicas, Region de Antofagasta, con fecha 04/04/2008; Oficio N° 202 sobre la DIA, por
Direccion Zonal, SEC, Regién de Antofagasta, con fecha 04/04/2008; Oficio N° 362 sobre la
DIA, por SEREMI de Vivienda y Urbanismo, Regioén de Antofagasta, con fecha 04/04/2008;
Oficio N° 98 sobre la DIA, por SEREMI de Salud, Region de Antofagasta, con fecha
10/04/2008; Oficio N° 1969 sobre la DIA, por Consejo de Monumentos Nacionales, con fecha
10/04/2008; Oficio N° 2794 sobre la Adenda 1, por Consejo de Monumentos Nacionales, con
fecha 26/05/2008; Oficio N° 583 sobre la Adenda 1, por llustre Municipalidad de Calama, con
fecha 28/05/2008; Oficio N° 567 sobre la Adenda 1, por Direccidon Regional DGA, Regién de
Antofagasta, con fecha 02/06/2008; Oficio N° 207 sobre la Adenda 1, por Oficina Regional
CONADI, Region de Antofagasta, con fecha 04/06/2008; Oficio N° 523 sobre la Adenda 1, por
Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 04/06/2008; Oficio N° 3339/2008 sobre la
Adenda 1, por Direccion Regional SERNAGEOMIN, Region de Antofagasta, con fecha
04/06/2008; Oficio N° 371 sobre la Adenda 1, por Direccion Regional SAG, Region de
Antofagasta, con fecha 05/06/2008; Oficio N° 924 sobre la Adenda 1, por SEREMI de
Transportes y Telecomunicaciones, Region de Antofagasta, con fecha 06/06/2008; Oficio N°



135 sobre la Adenda 1, por SEREMI de Salud, Region de Antofagasta, con fecha 09/06/2008;
Oficio N° 3563 sobre la Adenda 2, por Consejo de Monumentos Nacionales, con fecha
08/07/2008; Oficio N° 648 sobre la Adenda 2, por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con
fecha 08/07/2008; Oficio N° 712 sobre la Adenda 2, por Direccidon Regional DGA, Regién de
Antofagasta, con fecha 11/07/2008; Oficio N° 244 sobre la Adenda 2, por Oficina Regional
CONADI, Region de Antofagasta, con fecha 15/07/2008; Oficio N° 4284/2008 sobre la Adenda
2, por Direccion Regional SERNAGEOMIN, Regién de Antofagasta, con fecha 15/07/2008;
Oficio N° 285 sobre la Adenda 3, por Oficina Regional CONADI, Region de Antofagasta, con
fecha 25/08/2008; Oficio N° 935 sobre la Adenda 3, por Direccion Regional DGA, Region de
Antofagasta, con fecha 28/08/2008; Oficio N° 935 sobre la Adenda 3, por Direccién Regional
DGA, Region de Antofagasta, con fecha 28/08/2008; Oficio N° 935 sobre la Adenda 3, por
Direccion Regional DGA, Region de Antofagasta, con fecha 28/08/2008; Oficio N° 6196/2008
sobre la Adenda 3, por Direccion Regional SERNAGEOMIN, Region de Antofagasta, con
fecha 28/08/2008.

3. El Acta de la Sesion Ordinaria de la Comision Regional del Medio Ambiente de la Region de
Antofagasta, de fecha 04 de Septiembre de 2008.

4. Los demas antecedentes que constan en el expediente de evaluacion de la Declaracion de
Impacto Ambiental del Proyecto “EXTRACCION Y MOVIMIENTO DE MINERALES
MINA RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-2012".

5. Lo dispuesto en la Ley N° 19.300 sobre Bases Generales del Medio Ambiente, el articulo 2°
del Decreto Supremo N° 95/01 del Ministerio Secretaria General de la Presidencia, que fijo el
texto refundido, coordinado y sistematizado del Reglamento del Sistema de Evaluacion de
Impacto Ambiental; la Ley N° 19.880 sobre Bases de los Procedimientos Administrativos que
rigen los Actos de los Organos de la Administracion del Estado; la Resolucion N° 520/96, que
fijo el texto refundido, coordinado y sistematizado de la Resolucion N° 55/92, ambas de la
Contraloria General de la Republica; y las demas normas aplicables al proyecto.

CONSIDERANDO:

1. Que, la Comision Regional del Medio Ambiente de la Region de Antofagasta debe velar por
el cumplimiento de todos los requisitos ambientales aplicables al Proyecto “EXTRACCION Y
MOVIMIENTO DE MINERALES MINA RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-
2012”.

2. Que, el derecho deCodelco Chile Division Codelco Nortea emprender actividades y a
ejecutar el presente proyecto, estd sujeto al cumplimiento estricto de todas aquellas normas
juridicas vigentes referidas a la proteccion del medio ambiente y las condiciones bajo las cuales
se satisfacen los requisitos aplicables a los permisos ambientales sectoriales que deben otorgar
los Organos de la Administracion del Estado.

3. Que, segun los antecedentes sefialados en la Declaracion de Impacto Ambiental respectiva y
sus adendas, el Proyecto “EXTRACCION Y MOVIMIENTO DE MINERALES MINA
RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-2012" consistira en lo siguiente:

3.1. Descripcion del Proyecto.

El objetivo del proyecto serd dar continuidad a la operacién actual de la mina Radomiro Tomic,
en adelante RT, incorporando la explotacion de minerales sulfurados, asi como el
abastecimiento de las plantas de procesamiento existentes en RT con minerales provenientes de
acopios en RT, Mina Sur y Chuquicamata, lo que permitira sustentar en el mediano plazo este
centro de trabajo.



Segun lo definido en el plan minero elaborado para el quinquenio 2008-2012, esta nueva
configuracion operacional incluird la explotacion conjunta de minerales oxidados y sulfurados,
tratandose los primeros en forma tradicional por lixiviacién primaria y secundaria en las
instalaciones existentes de Hidronorte, pertenecientes al centro de trabajo RT, ademas de
sulfuros secundarios-mixtos por lixiviacion quimica, en tanto que la mayor cantidad de sulfuros
fuertes, débiles y primarios se procesaran enviandolos a la Concentradora de Chuquicamata para
copar su capacidad de procesamiento actual autorizada de 182 ktpd (miles de toneladas por dia)
de mineral. Para ello el proyecto contemplard el envio de minerales sulfurados a la
Concentradora, via camiones de extraccion, durante el periodo 2008-2009, y la implementacion
de un sistema de chancado y correas transportadoras, el cual alimentara a la Concentradora de
Chuquicamata con Minerales Sulfurados de la Mina RT en el Trienio 2010-2012 hasta niveles
de 100 ktpd. Posteriormente se continuard con el plan minero que se elaborara para la
explotacion a partir del afio 2013, el que sera informado previamente a la Autoridad competente
y de ser pertinente, las modificaciones a la operacion, se evaluaran ambientalmente.

Adicionalmente, se transportara mediante camiones minerales provenientes de acopios
existentes en RT, Mina Sur y Chuquicamata para su procesamiento en las instalaciones
existentes de Hidronorte. En dicha planta actualmente se llevan a cabo las operaciones de las
lineas productivas lixiviacion primaria, lixiviacion secundaria y lixiviacion Dump OBL (Oxidos
Baja Ley). Este proyecto no involucrard modificaciones en las operaciones actuales de
Hidronorte, ya que se mantendran las capacidades de procesamiento y se utilizaran equipos e
instalaciones existentes, no requiriéndose consumo adicional de agua, ya que s6lo se modificara
el origen de los minerales.

La Figura N° 1 de la DIA muestra un diagrama esquematico del modelo de planificacién
integrada, que considera las diferentes fuentes de mineral (sulfuros y oxidos) asi como las dos
lineas de proceso actualmente disponibles en la Divisién: linea sulfuros formada por la
concentradora, tostacion, fundicion y refinerias; y la linea hidrometalurgia formada por las
plantas Hidronorte, Hidrosur y SBL (Sulfuros de baja ley).

La localizacion del proyecto correspondera a las instalaciones industriales de Radomiro Tomic,
ubicadas a 45 kilémetros al NE de la ciudad de Calama y a 15 kilémetros al norte de
Chuquicamata, en la comuna de Calama, Provincia de El Loa, Regién de Antofagasta. La Figura
N° 2 de la DIA muestra la localizacion del proyecto a escala regional.

La tabla N° 1 de la DIA muestra las coordenadas aproximadas de localizacion de las
instalaciones del proyecto.

Tabla N° 1: Localizacion del Proyecto (Datum: WGS 84)

" Coordenadas UTM (m)
Area
Norte Este

Mina RT 7.542.000 512.000
Botadero de estéril Oeste 7.542.000 510.000
Botadero de estéril Este Norte 7.542.000 513.000
Botadero de estéril Este Sur 7.539.000 513.000
Acopios 0xidos 7.544.000 512.000
Acopios sulfuros 7.545.000 512.000
Ripios de lixiviacion 7.548.000 515.000
Depésito OBL (Dump) 7.545.000 511.000




Los terrenos donde se emplaza la faena RT comprenden una superficie aproximada de 6.900
hectéareas. Este total incluye una superficie de aproximadamente 670 hectareas destinada a la
mina a rajo abierto, 1.000 hectareas ocupadas por botaderos de estéril, 100 hectareas ocupadas
por acopios de mineral, 500 hectareas destinadas a disposicion de ripios de lixiviacion y 110
hectareas ocupadas por el deposito OBL(Dump 2), y la diferencia corresponde a areas de
servicio. La tabla N° 3 de la DIA resume las superficies requeridas por las instalaciones del
proyecto.

Todas las instalaciones se ubicaran dentro del area considerada en el proyecto original de
explotacién de RT y dentro de instalaciones industriales de Chuquicamata. Las nuevas areas de
explotacién de RT se circunscriben a las autorizadas en el Estudio de Impacto Ambiental que
aprobé la operacion de la mina RT y las declaradas en las DIAs de Expansion de RT, lixiviacion
secundaria de ripios, lixiviacion de minerales de baja ley Dump 2, y lixiviacién de minerales de
baja ley Dump 2 Fase Ill, que cuentan con aprobacion ambiental de la COREMA Region de
Antofagasta.

3.1.1. Etapa de Construccion.

El proyecto consistira principalmente en adecuaciones a la operacion actual de RT utilizando en
su mayoria infraestructura existente.

La etapa de construccion incluird sélo el montaje del nuevo sistema de chancado y correas
transportadoras de minerales sulfurados desde RT a la Concentradora en Chuquicamata.

La etapa de construccion y montaje tendra una duracion aproximada de 12 a 16 meses. Para el
desarrollo de las fases de construccién, montaje y puesta en marcha se utilizaran servicios de
terceros. De cualquier forma, el Titular se encargard de manera contractual de que la empresa
contratista cumpla con todas las leyes, normas y reglamentos aplicables a este tipo de proyectos.

Durante esta etapa se tomaran las medidas conducentes para garantizar la seguridad de los
trabajadores. Los contratistas se aseguraran que todo el personal, ya sea de tiempo completo o
de jornada parcial, esté al corriente de los potenciales riesgos y peligros relacionados con el
trabajo, asi como que porten equipamiento de seguridad durante los periodos de exposicion al
riesgo.

En esta etapa de utilizaran las casas de cambio y comedores existentes en la faena RT.
Asimismo, para las faenas se utilizaran las instalaciones eléctricas y abastecimiento de agua
potable existentes en el area, las que cumplirdn con lo establecido en el Reglamento sobre
Condiciones Sanitarias y Ambientales Bésicas en los Lugares de Trabajo. No se requerira
instalaciones de gas licuado o natural, ni combustibles en el lugar y no se contemplara la
utilizacion de explosivos.

Las obras quedaran debidamente delimitadas y sus alrededores se mantendran sin desperdicios,
para lo cual se instalaran depdsitos de residuos domésticos e industriales debidamente pintados
e identificados. El acceso a las obras serd regulado y también se impedird que dentro de ellas,
durante la construccidn, se ejecuten quemas de madera u otros materiales combustibles, ademas
de la prohibicién de realizar cambios de aceites o actividades de mantencién a equipos de
trabajo al interior de la obra.

A continuacién se listan las principales actividades de construccion que se llevaran a cabo:
a) Area Mina RT:

e Instalacion de chancador primario.



e Instalacion del sistema de correas.
o Sistema de suministro de agua.
e Sistema de suministro eléctrico.

b) Area Concentradora Chuquicamata:
e Construccién de acopio de mineral chancado.

A continuacion se presenta una descripcion de las actividades de construcciéon anteriormente
sefialadas.

3.1.1.1. Instalacién de Chancador Primario

El chancador primario se ubicara aproximadamente al sureste del rajo RT, seglin se muestra en
la Figura N° 3 de la DIA.

El chancador propuesto correspondera a un primario del tipo giratorio de tamafio 60 x 1107,
estacionario o semi mavil, con alimentacion directa de camiones de extraccion a través de dos
puertas de descarga. Su capacidad maxima de disefio sera de aproximadamente 110.000 tmhpd
(toneladas métricas humedas por dia).

El area de vaciado de camiones considerard acceso y plataforma de circulacion de camiones,
tolvas de descarga directa de camiones con capacidad volumétrica equivalente a la de dos
camiones de extraccion, lozas de aproximacion de camiones con topes de retroceso, instalacion
de subestacién eléctrica, estanque de agua para supresion de polvo y alimentacion de red contra
incendios, sistema de coleccion de polvo, sefializacién e iluminacion.

El equipo de chancado se adquirira como una unidad completa, la que sélo requerira ser
montada en terreno, por lo que las actividades de construccion asociadas a este equipo sélo se
relacionardan con la estructura de soporte necesaria. En este contexto estas instalaciones
consideraran la preparacion del terreno, la construccién de cimientos de hormigén armado, la
instalacion de las estructuras soportantes y del equipo de chancado propiamente tal, incluyendo
buzones y correas de traspaso de mineral. Considerard ademas la instalacion de los equipos de
operacién y control del chancador. Para el abatimiento de polvo se instalara un sistema de
aspersion (neblina de agua) en el buzon de alimentacion y un sistema de supresion y captura de
polvo en la descarga (transferencia) del chancador.

El mineral chancado sera transportado por una nueva correa (80 m de largo aproximadamente) a
un silo de regulacion, el cual sera recuperado por un alimentador de correa desde el cual se
transferira la carga a la correa transportadora overland que transportara el material al nuevo
acopio ubicado en las proximidades de la Pila Mina en Chuquicamata.

En el buzon de descarga de camiones provenientes de la mina, ubicado en el &rea mina RT, se
dispondréa de un sistema de abatimiento de polvo por medio de humectacidn con toberas sénicas
o0 rociadores cada vez que se descargue un camién, el que serd comandado en forma automatica
con sistema ajustable del tiempo de operacion, para cumplir con los estandares de polvo en
suspension.

El silo que recepcionara el mineral chancado sera techado y el chute de descarga dispondra de
campana para colectar el polvo mediante un sistema colector de polvo con filtros de manga.

El mismo sistema colector de polvo antes sefialado se empleara en los traspasos de carga de
mineral en la zona de correas. El polvo capturado se ingresara al proceso, preferentemente en un
punto donde no tenga posibilidad de liberarse al ambiente huevamente.



El disefio contemplara mantener los niveles de contaminantes, en las areas de trabajo en niveles
que den cumplimiento a los requerimientos del Decreto Supremo N° 594/99 Reglamento sobre
condiciones sanitarias y ambientales basicas en los lugares de trabajo, y sus modificaciones, del
Ministerio de Salud.

3.1.1.2. Instalacion del Sistema de Correas Transportadoras

Para el envio del mineral desde el chancador primario hasta la planta concentradora existente en
Chuquicamata, se instalard un sistema de correas transportadoras cubiertas de 72” de ancho, que
en total tendré una longitud de 9 kildmetros con una variacion de pendientes desde 2,6 % hasta -
23,3 % (mayor detalle ver Figura N° 3 de la DIA).

El sistema de correas utilizard algunos tramos con curvas horizontales, para minimizar el
nimero estaciones de transferencia y mantener disponibilidades globales aceptables del sistema.
La correa sera cubierta en toda su extension y para cada una de estas estaciones de transferencia
de mineral se considerara la instalacion de sistemas de supresién y abatimiento de polvo,
ademas contara con un camino de servicio y mantenimiento.

El tramo final de la correa descargara en un nuevo acopio cubierto de mineral que se construira
en el area industrial de Chuguicamata.

Las actividades de construccion de las correas incluiran la preparacion del terreno del trazado de
la correa y la habilitacion del camino de servicio, la construccion de fundaciones y soportes de
la correa, y la instalacion de las estructuras y mecanismos de la correa propiamente tal, asi como
de los mecanismos de supresién y abatimiento de polvo.

En el Anexo N° 2 de la Adenda N° 1 de la DIA se adjuntan fotografias de una correa de
similares caracteristicas a la proyectada.

3.1.1.3. Construccion de Acopio de Mineral Chancado en Chuquicamata

El proyecto requerird de la construccién de un nuevo acopio de mineral chancado para
almacenar el mineral proveniente de RT en el area industrial de Chuquicamata.

El acopio proyectado consistird en una estructura metalica cerrada. Tendrd capacidad para
almacenar hasta 150.000 toneladas de carga viva y una base de concreto, bajo la cual se
ubicaran las correas transportadoras con destino a las plantas concentradoras AO0/Al y A2
existentes en Chuquicamata.

La construccion de esta instalacion comprenderd labores de excavacion en el area para la
confeccion de la base del acopio, bajo la cual se ubicaran los sistemas de descarga del acopio.
Se considerara ademas la instalacién de la estructura metalica cerrada que conformara el acopio
y los sistemas eléctricos y de control de la operacion.

El acopio de recepcion del mineral proveniente de RT, al cual llegara la correa overland por la
parte superior, sera cerrado y la recuperacion de mineral serd mediante alimentadores de correa
que descargaran a correas transportadoras.

En el area de recuperacion de mineral de este acopio, se dispondra de un nuevo sistema colector
de polvo, s6lo para esta area, con filtros de mangas para evitar la emanacion de polvo en los
traspasos de los alimentadores a las correas transportadoras (2).



El disefio de esta instalacién dara cumplimiento a los niveles de contaminantes establecidos en
el Decreto Supremo N° 594/99, del Ministerio de Salud.

3.1.1.4. Sistema de Suministro de Agua

Para el suministro de agua a las nuevas instalaciones de chancado y correas se considerara
habilitar un estanque de acumulacion de agua con una capacidad de aproximadamente 150 m®,
que sera alimentado desde el estanque reservorio de RT, y se ubicara en el sector de chancado.
Por lo que se requerira el montaje de un sistema de distribucion, consistente en un sistema de
bombeo y una cafieria de 6” de diametro.

Para la humectacion de caminos se utilizara el sistema actual de camiones regadores.
3.1.1.5. Sistema de Suministro Eléctrico

Las necesidades de potencia y energia eléctrica para la nueva estacion de chancado y de correas,
fluctuara de acuerdo con las diferentes capacidades de produccién a considerar, requiriéndose 4
MW de potencia para la estacion de chancado, y 6 MW de potencia instalada para el sistema de
transporte de mineral por correas, considerando auxiliares e iluminacion. La alimentacion
eléctrica de las instalaciones de detalla en el numeral 2.1 de la DIA (mayor detalla ver Figura
N° 3 de la DIA).

3.1.2. Etapa de Operacion
3.1.2.1. Situacion Actual

La mina Radomiro Tomic es un yacimiento de cobre explotado por el método de rajo abierto,
gue extrae actualmente minerales oxidados, los cuales son procesados en las instalaciones de
Hidonorte.

La operacion de la faena minera RT est4 orientada a la produccion de cobre catddico de alta
pureza a partir de los minerales oxidados existentes en la mina RT. Actualmente, la operacion
minero-metaldrgica de RT se distribuye en aquellos procesos de preparacion del mineral (Area
Seca) y en aquellos relacionados con la recuperacion del cobre y la produccion de catodos (Area
Hameda).

Las operaciones asociadas al Area Seca de la faena son las siguientes:

o Explotacion de la Mina.
e Chancado y Acopio del Mineral.
e Curado del Mineral.

Las operaciones asociadas al Area Himeda, denominada planta Hidronorte, son las siguientes:

e Lixiviacion Primaria del Mineral en pilas dindmicas.
e Lixiviacion Secundaria de Ripios.

e Lixiviacion de Minerales de Baja Ley (OBL) Dump 2.
e Extraccion por Solventes (SX).

e Electro-obtencion (EW).

e Comercializacién (Patio de Embarque).

El mineral oxidado de cobre es transportado para ser reducido de tamafio en un circuito de
chancado que consta de tres etapas y lixiviado en una operacion de lixiviacion en pilas



dindmicas, después de haber curado el mineral con &cido sulfdrico en un sistema de correas. El
material so6lido, ahora con un contenido minimo de cobre, es enviado al sector de ripios de
lixiviacion, en tanto que el cobre contenido en la solucion cargada de lixiviacion (PLS) se
recupera y concentra en un proceso altamente selectivo llamado Extraccion por Solventes (SX).
La solucion purificada de cobre o electrolito rico que resulta de la extraccion por solventes se
somete a una reaccion electro-quimica en la planta de electro-obtencion (EW) para producir
cobre catddico de alta pureza. La solucion acuosa descargada de cobre que abandona el circuito
de SX, llamada Refino, se envia al botadero de ripios en donde lixivia el material apilado.

Las soluciones capturadas al pie de los botaderos son enviadas entonces a la etapa de lixiviacion
primaria de las pilas del mineral, cerrando de esta manera el circuito. En resumen, el proceso de
lixiviacion secundaria de ripios adiciona una etapa de enriquecimiento intermedio a la solucién
de lixiviacion, previo envio al sector de las pilas de mineral.

Por su parte, los minerales oxidados de baja ley que son extraidos desde el rajo RT son
acopiados en una cancha que previamente ha sido impermeabilizada, donde se realiza la
lixiviacion de minerales de baja ley (Dump 2) que corresponde a una nueva etapa del
procesamiento de minerales de RT, que, al igual que la lixiviacién secundaria de ripios, permite
un enriguecimiento intermedio de la solucion de lixiviacion, antes de su envio al sector de las
pilas dindmicas de mineral.

Las instalaciones de RT ademas incluyen areas de almacenamiento para reactivos y productos,
piezas de repuesto, salas de control, laboratorios, oficinas, talleres de camiones, almacenes,
talleres de mantenimiento, vestuarios y laboratorio geoldgico.

Las operaciones de la Planta de Hidronorte, poseen una capacidad de produccion de cobre fino
de 310 kt/afio (miles de toneladas por afio), a partir de una extraccién mina en torno a 185
Mt/afio (millones de toneladas por afio) y una capacidad de 62 Mt/afio de mineral a proceso de
Chancado-Apilado-Lixiviacion.

La Figura N° 4 de la DIA muestra un esquema del procesamiento actual de minerales de RT.
3.1.2.2. Situacion Proyectada Quinguenio 2008-2012

El plan minero del rajo Radomiro Tomic Integrado contemplard la explotacion conjunta de
minerales oxidados y sulfurados, tratandose los primeros en forma tradicional por lixiviacion
primaria y secundaria, ademas de sulfuros secundarios - mixtos por lixiviacion quimica, en tanto
que la mayor cantidad de sulfuros fuertes, débiles y primarios se procesaran en la Concentradora
Chuquicamata, trasladandose desde RT hasta Chuquicamata mediante camiones durante el
periodo 2008-2009, y mediante un sistema de correas transportadoras en el trienio 2010-2012, a
fin de copar la capacidad autorizada de ésta en 182 ktpd en el periodo 2008 — 2012.

Por su parte, las reservas lixiviables en pilas, compuestas por minerales de 6xidos, sulfuro
secundarios y minerales externos a RT, permitiran obtener una capacidad productiva de RT en
torno a 310 kt/afio de cobre fino.

La produccion de concentrado de cobre asociado a la explotacion de los sulfuros del yacimiento
RT se estima en aproximadamente en el rango de las 105.000 a 435.000 kt/afio. En términos de
cobre contenido en concentrado, el proyecto aportard producciones en una rango de 36 a 131
kt/afio, utilizando la capacidad actual instalada de Chuguicamata.

En base a lo anterior, las obras y/o actividades nuevas o que sufren modificacién debido al
desarrollo y nueva configuracion de la mina RT, y que se someten a evaluacion, seran las
siguientes:



e Extraccion de mineral.

o Disposicion de material estéril en areas de depdsito.

o Disposicion de mineral en areas de acopio.

e Disposicion de mineral en Dump.

e Transporte de mineral a la Planta (Chancado) de RT.

e Transporte de mineral a la Planta (Chancado) de Chuquicamata.

En resumen, el presente proyecto considerard modificaciones en el area mina del actual
proyecto RT, a la cual se incorporara la explotacion de sulfuros, ademas de nuevos depdsitos de
estéril y mineral. Ademas, se incorporara a partir del afio 2010 un sistema de chancado y correas
transportadoras hacia Chuquicamata. En el area de procesamiento de mineral en RT, sélo se
modificara el origen de los minerales que alimentan a la planta Hidronorte. El resto de las
actividades operacionales de RT no sufriran modificaciones.

Se mantendra un registro del volumen diario de agua drenada desde el rajo, y se remitira dicha
informacidn dentro de los 15 dias de concluido el semestre calendario respectivo, a la Direccion
Regional de la Direccion General de Aguas con copia a la COREMA Region de Antofagasta.

A continuacidn se describen en detalle las actividades y obras antes mencionadas.
3.1.2.2.1. Extraccion de Mineral

La extraccion de mineral del yacimiento se hard con el mismo esquema de explotacion a rajo
abierto que utiliza actualmente RT, que comprendera faenas de perforacion, tronadura, carguio
y transporte en camiones hacia las instalaciones de procesamiento.

La mina RT aplica un esquema de explotacién de banco cerrado con rampa continua, cuyos
principales pardmetros geométricos de disefio que dan origen a las expansiones, se detallan a
continuacion:

e Ancho rampa: 30 m.

e Pendientes Rampas: 10 %

e Altura de banco simple: 15 m.

e Banco dobles de 30 m.

e Ancho de expansiones para ritmos minimos de 180 ktpd.
e Ancho minimo de carguio por ambos lados 60 m.

e Ancho carguio por un lado 41 m.

Las operaciones de extraccion de mineral consideraran el uso de perforadoras, palas, camiones,
buldézer, whelldozer, motoniveladoras, y camiones aljibe. Para el transporte de mineral se
utilizaran camiones de 300 toneladas de capacidad.

El ritmo de extraccion promedio para el quinquenio 2008-2012 sera de 338 ktpd de mineral.

Basandose en las leyes de corte manejadas actualmente por RT, el movimiento de materiales
asociados al quingquenio 2008-2012 sera el indicado en la Tabla N° 4 de la DIA.

La Tabla N° 5 de la DIA muestra la distribucion de minerales, mientras que la Tabla N° 6 de la
DIA muestra el desglose de otros minerales que se procesaran en instalaciones de RT, que
corresponderan a minerales provenientes de acopios existentes en RT, Chuguicamata y
minerales alterados de Mina Sur, son minerales que se encuentran en stock, generados durante
la explotacion de Mina Sur). Los materiales anteriormente descritos son parte de la columna
Oxidos de la Tabla N° 5 de la DIA.



En el Anexo N° 1 de la DIA se adjuntan las figuras que representan la explotacion de la mina al
afio 2008 y la situacion al afio 2012, segun el disefio de las expansiones proyectadas para la
explotacion de RT en el plan minero integrado elaborado para el quinquenio 2008-2012.

Asimismo, segun el Plan Minero desarrollado para el plan quinquenal 2008-2012, no se prevén
efectos sobre la presencia de acuiferos adyacentes al sector del rajo Radomiro Tomic, como
consecuencia de la ejecucion de la actividad de extraccion de minerales, sobre la base de los
siguientes antecedentes disponibles a la fecha y definiciones:

e Se constata la presencia de un acuifero en el sector Oeste y Este adyacentes al
rajo Radomiro Tomic, con un nivel fredtico promedio de 120 metros de
profundidad para el sector Oeste y sobre los 150 metros para el sector Este. En
el Anexo N° 3 de la Adenda N° 1 de la DIA, se adjuntan los resultados de los
monitoreos efectuados en la zona. Asimismo, el Anexo N° 3 de la Adenda N° 1
de la DIA es complementado con lo indicado en la respuestas 1.1.1, 1.1.2, 1.1.3,
1.2, de la Adenda N° 2 de la DIA y complementado con lo indicado en las
respuestas 1.3, 1.4, 1.5y 1.6 de la Adenda N° 3 de la DIA.

e La profundizacién del rajo en el plan quinquenal 2008 — 2012, no llegara a
interferir los acuiferos detectados. En el Anexo N° 3 de la Adenda N° 2 de la
DIA se adjunta un diagrama en el cual se muestra la profundizacién final del
rajo en el sector que alcanzard maxima profundidad al afio 2012, y que
corresponderd a la cota 2.540 m junto a los niveles piezométricos presentes en
las unidades geotécnicas (rocas). Ademas, el Anexo N° 3 de la Adenda N° 3 de
la DIA complementa lo indicado anteriormente.

Adicionalmente, se adjunta en el Anexo N° 4 de la Adenda N° 3 de la DIA la caracterizacion
mineraldgica de los stocks de minerales y botadero de lastre.

3.1.2.2.2. Disposicion de Material Estéril en Areas de Deposito

El carguio, transporte y depdsito del material se realizard con camiones de alto tonelaje (300
toneladas) pertenecientes a la flota actual de RT. La cantidad de camiones necesaria para el
transporte diario de material a los depdsitos sera relativa, dependiendo fuertemente de la zona
de extraccion.

La mina RT operara utilizando dos botaderos para la recepcion del material estéril,
denominados Este y Oeste, cuyas principales caracteristicas son:

a) Botadero Oeste:

Superficie Piso Superior: 3.869.427 m?

Volumen: 753.825.000 m*®

Angulo de Talud Total: 24°

Angulo de Talud por Piso: 37°

N° de Pisos: 4

Cota Inferior: Variable de acuerdo a topografia del terreno, aprox. 3000 msnm.
Cota Superior: 3155 msnm.

b) Botadero Este:

Superficie basal: 247 hectéreas
Superficie Piso Superior: 2.125.952 m?
Volumen: 218.764.000 m®

Angulo de Talud Total: 31°



e Angulo de Talud por Piso: 37°

e N°de Pisos: 2

o Cota Inferior: Variable de acuerdo a topografia del terreno, aprox. 3030 msnm.
e Cota Superior: 3150 msnm

La altura que alcanzara cada piso de los Botaderos Este (Norte y Sur) serd de 60 metros, con lo
cual la altura final sera de 120 m, cota 3150, y el Botadero Oeste de 180 m aproximadamente,
cota 3.155. Esta altura se alcanzara proyectada al afio 2012.

Los antecedentes sobre estabilidad de taludes y procedimientos de seguridad minera, seran
oportunamente presentados a la Direccion Regional del Servicio Nacional de Geologia y
Mineria de la Regién de Antofagasta para su revision y aprobacion, en la solicitud de
autorizacion sectorial conforme a lo dispuesto por el Decreto Supremo N° 72/85, Reglamento de
Seguridad Minera, modificado por el Decreto Supremo N° 132/04, ambos del Ministerio de
Mineria.

En el Anexo N° 4 de la Adenda N° 1 de la DIA se adjunta Plano N° 1 en el cual se localiza el
Botadero Este georreferenciado.

El proyecto original de explotacion de RT consideraba sélo el botadero Oeste, por lo que el
presente proyecto considerara como una obra nueva para disposicion de lastre sélo al botadero
Este.

Los taludes del botadero Este seran de aproximadamente 37°, con una razon 1:1,33 (V/H).
Ademas de proporcionar estabilidad a los taludes, este angulo permitird protegerlos contra la
erosion de las precipitaciones directas. El agua de escurrimiento superficial durante las lluvias
seré colectada por canales interceptores alrededor de los botaderos, con el proposito de impedir
la erosion de éstos.

Se instalaran dos pozos de monitoreo con la finalidad de detectar la potencial presencia de
posibles infiltraciones desde el botadero de estéril Este, uno en el sector del botadero Este Norte
de lastre y otro en el sector del botadero Este Sur de lastre.

Las coordenadas propuestas para los dos pozos de monitoreo seran las siguientes:

Tabla N° 2: Localizacion Pozos de Monitoreo de
Infiltraciones Botadero Este (Datum: PSAD 56 Huso 19)

p Coordenadas UTM (m)
Area
Norte Este
Botadero Este Norte 7.539.847,54 512.827,98
Botadero Este Sur 7.538.553,38 512.099,23

La frecuencia de monitoreo serd mensual, y se medira el nivel freatico, en la eventualidad de
detectarse infiltraciones, se realizara el analisis de los parametros indicados en la respuesta N°
2.2 de la Adenda N° 1 de la DIA. Los resultados de monitoreo seran enviados a la autoridad
ambiental en forma semestral, para el muestreo del nivel freético, en el caso de detectarse
infiltraciones, se informaré dentro de las 24 horas y los resultados se remitiran dentro de los 15
dias siguientes de detectada la infiltracion, proponiendo las medidas y plazos para subsanar
dicha situacion.

3.1.2.2.3. Disposicion de Mineral en Areas de Acopio



El proyecto considerara el transporte del mineral de baja ley desde la mina hasta acopios de
mineral, 6xidos y sulfuros, segun se indica en la Tabla N° 7 de la DIA.

Estos acopios se ubicaran en el extremo norte del rajo RT, cercanos a la salida principal de la
mina y al chancador de 6xidos (ver Figura N° 5 de la DIA). En estos sectores planos se
depositara el material segregado de acuerdo a su mineralogia y ley de cobre, estando el mineral
disponible para enviarlo a chancado cuando sea necesario. El transporte se realizara mediante
camiones de alto tonelaje (300 toneladas) por caminos secundarios existentes.

Existird una probabilidad muy baja de generacién de drenaje &cido en el largo plazo,
proveniente de la posible infiltracion desde el acopio de minerales de baja ley, 6xidos y
sulfuros, de la Mina Radomiro Tomic. Sin embargo, para descartar la posible presencia de
drenajes acidos y en la eventualidad que se requiera medir eventuales infiltraciones, se
habilitaran 3 pozos de observacidn, en un diametro de 7 7/8”, con una profundidad estimada de
200 m, y ranurados en grilla con criba, con lo cual se garantizard que cualquier infiltracion
pueda ser detectada.

La ubicacién en coordenadas UTM PSAD 56 Huso 19 de los pozos sera la siguiente:

Tabla N° 3: Localizacién Pozos de Monitoreo de Infiltraciones Stock de Minerales
(Datum: PSAD 56 Huso 19)

. Coordenadas UTM (m)
Area
Norte Este
Stock Sulfuros y Oxidos 7.544.549,50 | 512.509,35
Stock Sulfuros 7.545.533,64 | 512.977,49
Stock Oxidos 7.544.201,94 | 512.244,97

En el Anexo N° 1 de la Adenda N° 3 de la DIA se adjunta la figura con la ubicacion de los
poz0s.

La frecuencia de monitoreo serd mensual, y se mediré el nivel freatico, en la eventualidad de
detectarse infiltraciones, se realizara el anélisis de los parametros indicados en la respuesta 1.13
de la Adenda N° 1 de la DIA.

Los resultados de monitoreo seran enviados a la autoridad ambiental en forma semestral, para el
muestreo de nivel freatico, en el caso de detectarse infiltraciones, e informara dentro de las 24
horas y los resultados se remitiran dentro de los 15 dias siguientes de detectada la infiltracion,
proponiendo las medidas y plazos para subsanar dicha situacion.

En la respuesta N° 13 de la Adenda N° 1 de la DIA se adjuntan estudios del material de la roca a
depositar con potencial de causar drenaje acido. Asimismo, en el Anexo N° 2 de la Adenda N° 2
de la DIA se adjuntan las pruebas geotécnicas estadisticas en los andlisis de muestra por
potencial de &cido realizadas, incluyendo: prueba de contabilidad neto productor de acido
(NAPP); prueba de generacion neta de acido (NAG); pH y conductividad de la pasta saturada;
analisis de metal total (metales pesados) y soluble.

Adicionalmente, en el Anexo N° 4 de la Adenda N° 1 de la DIA se adjunta Plano N° 1 en el
cual se entrega la localizacion de los acopios de mineral RT. Asimismo, en el Anexo N° 1 de la
Adenda N° 2 de la DIA se adjuntan los planos topograficos.



3.1.2.2.4. Disposicion de Mineral en Dump

El proyecto considerara el transporte de minerales oxidados de baja ley desde la mina hasta las
instalaciones del Dump 2. En el Trienio 2008-2010 una parte de este mineral sin chancar se
enviara directamente al Dump para su apilamiento, mientras que los minerales mixtos se
enviaran a un stock de mixtos ubicado cercano al sector de acopios, desde donde seran cargados
a un chancador mévil que reducira el tamafio del mineral a 1”, con una tasa de tratamiento de 15
ktpd. Una vez chancado, los minerales mixtos serdn cargados en camién para su traslado y
disposicion en pila de sector carpeta OBL al costado Dump 2 Fase IlI, segln se detalla en la
Tabla N° 8 de la DIA y se muestra en la Figura N° 6 de la DIA.

El proceso actual de lixiviacion del OBL, la recuperacién de soluciones (ILS, Intermediate
Leach Solution) y el envio de éstas hacia las pilas de lixiviacion dindmicas de mineral de RT no
sufren modificaciones. Estas instalaciones fueron disefiadas para permitir el beneficio de 81
millones de toneladas de mineral, proceso que se encuentra autorizado ambientalmente
mediante las Resoluciones Exentas N° 216/02 y la Resolucion Exenta N° 276/06, ambas de
COREMA Region de Antofagasta, para la lixiviacion de minerales de baja ley Dump 2 y
lixiviacion de minerales de baja ley Dump 2 Fase 111, respectivamente.

Dado que el plan minero quinquenio 2008-2012 considerara la continuidad de las operaciones
de lixiviacién de minerales OBL, se requerira una ampliacion de la superficie que serad
intervenida con el proposito de extender la vida atil del Dump 2 actualmente en operacion, lo
cual permitird recibir las toneladas de mineral adicionales a las 81 millones de toneladas
proyectadas originalmente, que seran aproximadamente 50 millones de toneladas.

3.1.2.2.5. Transporte de Mineral a la Planta de Chancado RT

Los minerales oxidados extraidos de la mina RT, asi como los minerales oxidados provenientes
de acopios existentes en RT, Chuquicamata y minerales alterados de Mina Sur, seran
transportados en camiones de alto tonelaje (300 toneladas) hasta el chancador primario de RT,
el cual tendra una tasa de tratamiento de 168 ktpd, segln se detalla en la Tabla N° 9 de la DIA.
La planta de chancado no sufrira modificaciones respecto a la operacion actual.

En resumen, para alcanzar la produccion deseada de cobre fino en las instalaciones de
Hidronorte utilizando el mismo esquema actual, la Gnica modificacion consistira en el origen de
los minerales oxidados que se alimentaran a proceso.

Dado que la capacidad de chancado de mineral no se modificara, las etapas posteriores al
chancado primario, lixiviacién en pilas dindmicas, extraccion por solvente (SX) y electro-
obtencion (EW), tampoco sufriran modificaciones, de modo que el consumo de agua seréa el
mismo que hoy requiere RT, esto es 250 I/s aprobados para el proyecto original.

3.1.2.2.6. Transporte de Mineral a la Planta de Chancado Chuquicamata

Durante el periodo 2008-2009 los minerales sulfurados extraidos de la mina RT serén
transportados en camiones de extraccién de alto tonelaje (300 toneladas) hasta el chancador
primario E4 de la planta concentradora existente en Chuquicamata, en las cantidades indicadas
en la Tabla N° 10 de la DIA.

En esta planta se procesa actualmente el mineral correspondiente a sulfuros enviados desde la
mina Chuquicamata, mediante etapas de reduccion de tamafio y posterior tratamiento en etapas
de flotacion, obteniéndose concentrados de cobre y de molibdeno, que son tratados en la
Fundicién de Concentrados y Planta de Molibdeno, respectivamente.



El mineral sulfurado de RT serd procesado en conjunto con el mineral proveniente de
Chuquicamata, manteniendo la capacidad actual de procesamiento de 182 ktpd. Por lo tanto, no
se modificaran las condiciones operacionales actuales de la concentradora, s6lo se modificara el
origen de los minerales alimentados a proceso.

Desde el afio 2010 al 2012, se reemplazara el transporte de sulfuros RT via camiones, por un
sistema que consistira en una estacion de chancado primario en superficie del tipo estacionario o
semi movil, ubicado fuera del limite final del rajo RT, seguido de un sistema de correas
transportadoras tipo sobre terreno (overland) y en descenso hacia el area de Chuquicamata,
donde descargaran a un nuevo silo de almacenamiento (Stockpile), ubicado al sureste de la
Estacion de Transferencia Principal (MTS) en Chuquicamata, segin se muestra en la Figura N°
7 de la DIA. Este silo contara con su correspondiente conexion al sistema de correas aguas
abajo de la MTS, con destino a las plantas concentradoras AO0/Al y A2 existentes en
Chuquicamata. Las cantidades a transportar se indican en la Tabla N° 10 de la DIA.

El chancador, con una potencia instalada de 4 MW, descargara el mineral a través de un buzon
de regulacion de carga sobre un sistema de correas transportadoras de 72” de ancho, compuesta
por 6 tramos y 5 estaciones de transferencia de mineral, con una potencia instalada de 6 MW, la
que transportard el mineral hasta llegar al Stockpile, cuya capacidad en carga viva serd de
150.000 tmh.

A traveés del nuevo stockpile, se alimentaran las correas existentes 01A con destino a la pila A-2
y la correa 22-CV2 con destino a la tolva de gruesos, con flexibilidad suficiente para alimentar
hacia ambas Concentradoras A0/AL (tradicional) y A2 (SAG).

3.1.2.2.7. Distancias para el Transporte de Materiales mediante Camiones

El proyecto considerara el traslado de mineral y lastre hacia diferentes destinos, lo que se
realizara en camiones de alto tonelaje por caminos secundarios existentes en el centro de trabajo
RT y Chuquicamata. En la Tabla N° 11 de la DIA se adjunta resumen de las distancias
recorridas (ida - vuelta) para el quinquenio 2008-2012.

3.1.2.2.8. Equipos-Mina

Los equipos-mina que se utilizaran para la operacion se resumen en la Tabla N° 12 de la DIA.
3.1.2.2.9. Uso y Manejo de Insumos

a) Energia eléctrica

La demanda de energia eléctrica durante la operacion del proyecto ser satisfecha a través de las
actuales instalaciones de RT, requiriéndose s6lo para la operacién y mantenimiento del
Chancador y el Sistema de Correas la contratacion de 10 MW de Potencia instalada, 6 MW para
los 6 tramos de Correas y 4 MW para la operacion del Chancador que consistira principalmente
en un motor de chancador de 1.000 Kw y el resto de la potencia instalada sera utilizada
basicamente en los sistemas de coleccion de polvo y auxiliares. Las instalaciones seran
alimentadas desde la subestacion Chamy, y se contemplara la adquisicién de todos los sistemas
auxiliares correspondientes, tales como, un transformador de 16 MW, protecciones eléctricas,
etc.

b) Combustible

El combustible sera abastecido desde las actuales instalaciones de RT, por lo que no se
consideraran cambios en las instalaciones de almacenamiento y distribucién de combustibles.



¢) Agua Industrial

El proyecto tiene contemplada la habilitacion y suministro de agua industrial para la supresién
de polvo en la Planta de Chancado Primario y en el sistema de Correas, mas la considerada en
una Red Contra incendio, el que se abastecerd de los recursos disponibles en RT, mediante
optimizaciones en el uso de agua, manteniéndose los actuales consumos.

La red contra incendios serd implementada en la estacion de chancado, como proteccién a los
sistemas de lubricacion de reductores y maquinas auxiliares, asi como también, este sistema de
proteccion sera instalado en cada estacion de transferencia y a lo largo de cada tramo de correas
transportadoras.

Considerando ambas necesidades de agua industrial, tanto para proceso como para agua del
sistema contra incendio el proyecto considerard la implementacion de un estanque con una
capacidad de aproximadamente 150 m el que sera ubicado dentro del area de la estacién de
chancado. Este estanque sera alimentado desde el estanque reservorio de RT, que se encuentra a
una distancia de aproximadamente 5,35 km, respecto de la posicién del nuevo chancador.

Respecto a la planta de procesamiento Hidronorte, dado que el proyecto no considerard cambios
en la capacidad de procesamiento de dichas instalaciones, no se requeriran volumenes
adicionales de agua a los ya autorizados en el EIA del proyecto original (Resolucion Exenta N°
015/96 de la COREMA Region de Antofagasta, esto es 250 I/s).

3.1.3. Etapa de Cierre

El cierre del presente proyecto dependera del término de las operaciones del Complejo
Industrial Minero de RT, por lo tanto su cierre se enmarcara dentro de las acciones del plan de
cierre y abandono que el titular elaborara para el conjunto de instalaciones mineras que operara
en el area de RT y que sometera a aprobacion de la autoridad, para dar cumplimiento al
Reglamento de Seguridad Minera del Ministerio de Mineria (Decreto Supremo N° 132/03) que
regula, entre otras, las condiciones de cierre de las faenas mineras. Considerando que la faena
minera Radomiro Tomic no tiene un Plan de Cierre aprobado previo a ésta reglamentacion,
deberad someterse antes del afio 2009 un plan a la Direccion Regional del Servicio Nacional de
Geologia y Mineria para su aprobacién, el que debe renovarse maximo cada 5 afios durante la
vida de la faena.

Las actividades principales que incluird dicho plan de cierre serén las siguientes:

e Desmontaje de Estructuras.

e Demolicion estructuras de hormigon (muros y losas elevadas).
e Desmontaje de Equipos.

o Desenergizacion.

e Movimientos de material de relleno y nivelacion.

o Cierre y sefializacion de caminos.

e Construccion Bermas Rajo y Botaderos.

e Limpieza General.

e Mantencién campamento y generales al cese de operaciones.

Estudios Especificos para:
a) Minas:

e Cierre de accesos.
e Sefalizaciones.



e Cierre de Almacén de Explosivos.
b) Planta:

e Desenergizar instalaciones.

e Cierre de accesos.

e Sefalizaciones.

e Retiro de materiales y repuestos.

e Proteccion de estructuras remanentes.

c) Depositos de Estériles:

e Construccion de diques interceptores y canales evacuadores de aguas lluvia.
o Estabilizacion de taludes.

e Compactacion y definicion de pendientes de superficie.

e Lavado de ripios.

d) Ripios de Lixiviacion:

e Cubrimiento con membranas impermeables y suelo natural u otros.
e Construccion de diques interceptores y canales evacuadores de aguas lluvia.

e) Caminos:

e Evaluar los caminos gque se dejaran transitables y los caminos que deben ser
cerrados.
o Sefializaciones, y perfilamiento de caminos.

f) Otros:

e Retiro de escombros.

e Tratamiento y disposicion final de residuos no mineros.

o Cierresy letreros de advertencia.

e Retiro y disposicidn final de residuos que no permaneceran en el lugar.
e Retiro y disposicion final de residuos peligrosos en sitios autorizados.
e Disposicion final de residuos que permaneceran en el lugar.

Por lo tanto, el titular incluiré todas sus instalaciones, incluyendo aquellas que son objeto de la
presente DIA, en el correspondiente Plan de Cierre que se sometera a aprobacion de la
Direccién Regional del Servicio Nacional de Geologia y Mineria.

4. Emisiones, Descargas y Residuos del Proyecto.

4.1. Emisiones Atmosféricas.

4.1.1. Etapa de Construccion

Las emisiones de material particulado generadas en esta etapa serdn minimas ya que no se
consideraran grandes volimenes de movimiento de tierra en faenas de mejoramiento de terreno
para obras civiles. En todo caso, para las obras de movimiento de tierra y transito de maquinaria

al exterior se implementaran medidas de control de emisiones, tales como humectacion
periédica de caminos y frentes de trabajo y el uso de mallas corta viento en los sectores



correspondientes a obras civiles, con el fin de asegurar que el levantamiento de polvo sea
minimo.

En cuanto a las emisiones de los vehiculos motorizados, producto de los gases de escape de los
vehiculos, se exigira, el cumplimiento de medidas como la mantencién adecuada de la
maquinaria de construccion y vehiculos utilizados.

4.1.2. Etapa de Operacion

Durante la operacién, el proyecto emitira material particulado, correspondiente a MP10,
asociado al manejo de minerales y producto del mayor nivel de actividad. Las fuentes emisoras
relevantes corresponderan a operaciones tales como carga y descarga de camiones con mineral y
estéril, circulaciébn de camiones en las &reas de operacion y caminos de servicio no
pavimentados, y chancado de mineral.

Las emisiones provocadas por el transito de los camiones mineros seran reducidas con la
humectacion de los caminos de tierra, ademas gran parte de los caminos internos de RT han sido
estabilizados con la aplicacién de aditivos supresores de polvo (bischofita). Durante la etapa de
operacioén, la humectacién de caminos se realizara con una frecuencia similar a la utilizada
actualmente en las instalaciones de RT, vale decir con una frecuencia de 5 veces/dia.

Se implementara un registro diario de la cantidad de agua utilizada y las horas del dia en la cual
se realizara la humectacion de caminos y frentes de trabajo.

En el Anexo 2-a de la DIA, se presenta la memoria de céalculo de emisiones desarrollado sobre
la base de factores de emision considerados en la Metodologia establecida en el documento AP -
42, Fifth Edition, Compilation of Air Pollutant Emition Factors. Los resultados del célculo de
emisiones para la etapa de operacién se presentan en la Tabla N° 13 de la DIA.

La representacion grafica de las emisiones que se resumen en la Tabla N° 13 de la DIA se
muestra en la Figura N° 8 de la DIA. En ella se aprecia como variara la magnitud de las
emisiones a lo largo de la vida util del proyecto. La mayor emision sera de 4.368 t/afio (11,97
t/d), y correspondera al afio 2011.

Para efectos de cuantificar los efectos sobre la calidad del aire en zonas pobladas, se ha aplicado
un modelo de dispersion atmosférico desarrollado por la US EPA (Aermod) empleando el
inventario de emisiones realizado. Para la evaluacion se escogié el afio de operaciones 2011,
que presentara las mayores emisiones de MP10 a la atmdésfera, es decir, el afio méas desfavorable
0 conservador para las operaciones del proyecto. En el Anexo 2-b de la DIA se presenta la
metodologia y resultados de dicha modelacion.

La fase de operacidn serd una continuidad de las actuales operaciones de la faena minera RT,
por lo tanto, la implementacién del proyecto no generara un impacto relevante en la calidad del
aire en las zonas pobladas, considerando que el proyecto de explotacion de la mina RT, asi
como el procesamiento de minerales en Hidronorte, y la lixiviacion de minerales de baja ley en
el Dump 2, son actividades que se ejecutan en la actualidad y emisoras de material particulado.
Por lo tanto, el aporte neto del proyecto a los niveles de MP-10 en las localidades de Calama y
Chiu-Chiu, considerando la situacién mas desfavorable (afio 2011), estara entorno a 0,2 y 0,09
Hg/Nm?®, como norma anual respectivamente, mientras que para los valores diarios el aporte en
Calama y Chiu-Chiu es de 1,45 y 0,75, respectivamente. En el Anexo 2-b de la DIA se
presentan las modelaciones de la calidad del aire.

Por lo anterior, el aporte de emisiones que generara el presente a la emision actual de MP10 no
serd significativo, y no generard cambios a la condicion de calidad del aire actual en centros



poblados, segun se muestra en los resultados de la modelacién de dispersion de material
particulado, cuyo informe se adjunta en el Anexo 2-b de la DIA. Esto debido principalmente a la
distancia existente entre el centro de trabajo RT y los centros poblados mas cercanos, en este
caso Chiu-Chiu, comunidad localizada a una distancia de 30 km., y Calama que se localiza a
mas de 40 km., de las fuentes emisoras.

Por lo tanto, para generar un impacto nulo sobre la calidad del aire en la ciudad de Calama,
respecto de la concentracion anual, el titular compensara las emisiones en la ciudad de Calama,
que aporten un equivalente de 0,2 ug/Nm?®, de la concentracion anual, lo cual se lograria con la
estabilizacién con bischofita de 13 kilémetros de caminos ripiados, los calculos y modelacion
para determinar esta compensacion, se incluyen en el Anexo 7 de la Adenda N° 1 de la DIA.

El Titular informara con a lo menos 30 dias de anticipacion, el lugar especifico donde se
ejecutara la estabilizacion con bischofita de 13 kilometros de caminos en la ciudad de Calama.
Ademas, una vez realizada dicha actividad se enviara un registro fotografico en forma directa a
la Secretaria Regional Ministerial de Salud, llustre Municipalidad de Calma, con copia a
COREMA Region de Antofagasta.

Respecto de las emisiones de material particulado para la etapa de operacidn a generarse dentro
de la zona saturada establecida por el Decreto Supremo N° 206/2001, corresponderd a las
emisiones derivadas del transporte por camiones de sulfuros RT a Chuquicamata, las que
totalizaran 558 kg/d. Cabe sefialar que durante la etapa de construccion no se realizaran
movimientos de tierra masivos, por lo que las emisiones serdn minimas.

Por lo tanto, en conformidad a lo establecido en el Art. 11° del Decreto Supremo N° 206/01 del
Ministerio Secretaria General de la Presidencia, que establece el requerimiento a las nuevas
fuentes de MP-10 que se sitlen dentro de la zona saturada, de compensar con fuentes existentes
dentro de la zona saturada con un 120% de la emision, corresponderd al proyecto establecer la
medida compensatoria de emision de 670 kg del mencionado pardmetro.

La implementacion de la medida de compensacion, consistira en reducir la emision de MP-10
proveniente de la actividad de transito de vehiculos en una seccidn de 500 metros de un camino
interno en el sector donde se localizara el Proyecto, el que se determinara con la condicién que
cuente con un flujo minimo diario de 15 vehiculos, por lo que se considerara una fuente fugitiva
existente, cuya emision estimada es 847 kg producto de la circulacién de 15 vehiculos en
promedio al dia, trafico que incluye vehiculos livianos, semi-pesados y pesados (ver memoria
de célculo adjunta en Anexo N° 5 de la Adenda N° 1 de la DIA). La medida de mitigacion
consistira en la estabilizacion de dicha seccion de camino mediante la impregnacion con un capa
de bischofita (cloruro de magnesio) de 500 x 5 m, medida que tiene asociada una eficiencia de
abatimiento de 85% con adecuada mantencion y humectacién, con lo cual se lograria una
reduccion de MP-10 de 720 kg, por lo tanto, esto cubre ampliamente los requerimientos de
compensacion de emisiones del Proyecto en evaluacion, dando cumplimiento al Decreto
Supremo N° 206/2001.

Se realizara un registro fotografico de la aplicacion de bischofita al camino seleccionado.

El transito de camiones mineros y maquinaria pesada en la zona del yacimiento, botaderos y
acopios, implicara la generacion de emisiones de gases de combustiéon en los motores diesel,
principalmente mondxido de carbono y 6xidos de nitrégeno. El Titular aplicara un programa de
mantencidn periddica a estos vehiculos lo que permitira que los motores operen en condiciones
Optimas, sin generar efectos ambientales adversos.

4.2. Ruido



4.2.1. Etapa de Construccion

Las emisiones de ruido generadas en esta etapa seran las tipicas provenientes de maquinaria
pesada, temporales y de caracter puntual ya que éstas se restringiran al ambiente laboral dado
que no hay poblacién cercana. El personal que eventualmente se encuentre trabajando en dicha
area dispondra de elementos de proteccion adecuados, y se cumplird con los limites de
exposicion ocupacional al ruido segun lo indicado en el Decreto Supremo N° 594/99 del
Ministerio de Salud.

4.2.2. Etapa de Operacion

Durante la operacion, los ruidos se restringiran exclusivamente al funcionamiento de vehiculos,
equipos-mina, tronadura, actividades de carga y descarga, chancadores, etc. Estas emisiones
seran propias de la actividad de extraccién minera y se localizardn dentro del &rea de
operaciones industriales del Centro de Trabajo RT y Chuquicamata, y no afectara otras areas en
el entorno cercano.

Las tronaduras se ejecutaran una vez al dia, con una duracion breve (unos pocos segundos), por
lo que constituiran fuentes de ruido de muy corta duracion, aunque de gran intensidad, pero que
se circunscriben al area del rajo. Ademas, éstas generaran vibraciones del terreno que se
disiparan dentro del area industrial.

Cabe destacar que no existen viviendas cercanas al lugar de trabajo que pudiesen verse
afectadas por ruido y/o vibraciones.

El personal que eventualmente se encuentre trabajando en dicha area dispondra de elementos de
proteccidn adecuados, y se cumplira con los limites de exposicion ocupacional al ruido segin lo
indicado en el Decreto Supremo N° 594/99 del Ministerio de Salud.

4.3. Residuos Liquidos
4.3.1. Etapa de Construccion

Respecto a las aguas servidas, se utilizaran bafios quimicos, la mantencion de dichos bafios serd
periodica y la disposicidon final de los efluentes liquidos se realizard con empresas que cuenten
con las autorizaciones sanitarias correspondientes.

Asimismo, el titular entregara a la llustre Municipalidad de Calama con copia a la COREMA
Region de Antofagasta la documentacion que acredite que los residuos de los bafios quimicos
seran depositada en lugares autorizados. Dicha informacion serd enviada en los 15 dias
posteriores a realizar dicha actividad, remitiendo dichos comprobantes en forma directa a la
[lustre Municipalidad de Calama con copia a la COREMA Region de Antofagasta.

Cabe destacar que los frentes de trabajo seran mdviles, por lo que se utilizaran bafios quimicos
transportables, y también se podra utilizar las instalaciones sanitarias existentes en el area
industrial RT y Chuquicamata, cuando la distancia asi lo permita.

4.3.2. Etapa de Operacion

El proyecto no generara residuos liquidos. Respecto de aguas servidas, no se generaran
descargas adicionales a las existentes, puesto que se mantiene la dotacién actual de trabajadores,
quienes utilizardn las instalaciones sanitarias existentes en RT y Chuquicamata, no
considerandose nuevas instalaciones de este tipo.



4.4. Residuos Sélidos
4.4.1. Etapa de Construccion

Se generaran residuos domésticos y asimilables a éstos, los que seran almacenados en
contenedores adecuados. Desde alli seran recolectados para su disposicion final en Vertederos
autorizados de la Division Codelco Norte.

Los residuos esperables durante la fase de construccidn seran los siguientes:

Material de embalaje, constituido principalmente por madera, la que serd retirada del lugar en el
mas corto plazo posible, luego de desembalar los equipos, para proceder posteriormente a su
eliminacion, segln lo dispuesto por la Reglamentacién Sanitaria vigente.

En el caso de equipos que provengan del extranjero que cuenten con embalajes de madera, se
dara cumplimiento a lo sefialado en la Resolucion N° 133/05 que establece regulaciones
cuarentenarias para el ingreso de embalajes de madera y la Resolucion N° 2.859/07 que
modifica la Resolucién N° 133/05 que modifica la norma minima para el tratamiento de
fumigacién con bromuro de metilo para embalajes de madera. Especificamente se dara
cumplimiento a la fabricacién y tratamiento de la madera que ser4 empleada en la estiba de
carga. Ademas, se exigira la certificacion que el embalaje de madera, haya sido sometido a
alguno de los tratamientos fitosanitarios, descrito en la normativa antes mencionada.

La masa total de madera de embalaje se estima en 10.000 kg, aproximadamente.

Trapos sucios con aceite proveniente de los cambio de lubricantes de los equipos de
construccion, tales como compresores, cargadores frontales, tractores y camiones tipo fuera de
carretera. La cantidad de trapos sefialados se estima que ascenderia a 400 kg. Estos trapos seran
colectados en su fuente de origen en tambores metalicos los que luego se retiraran del lugar para
proceder a transportarlos al botadero correspondiente, para su eliminacion.

Otro item esperado de residuo sélido son los filtros de aire, de combustible y de aceite producto
de los cambios realizados en terreno a los equipos de construccion antes sefialados. La masa
total durante la fase de construccion se estima en torno a 2.000 kg.

Como residuo sélido se tendrd desechos de alimentos provenientes de los comedores del
personal, instalados en terreno para atender al personal de construccion durante el turno de
trabajo. La masa total durante la construccion se estima en 70.000 kg.

El retiro, manejo y disposicion final de los residuos sera efectuado por empresas autorizadas en
lugares debidamente autorizados.

En el Anexo N° 1 de la Adenda N° 1 de la DIA se adjuntan las autorizaciones con que cuenta la
faena RT para almacenamiento temporal de residuos y planta de tratamiento de aguas servidas.

4.4.2. Etapa de Operacion

Durante la etapa de operacion del proyecto, los residuos sélidos generados corresponderan a
residuos mineros masivos y residuos sélidos industriales peligrosos y no peligrosos.

a) Residuos Mineros Masivos



a.1) Estériles: El desarrollo de la mina implicara la generacién de 505 millones de toneladas de
estéril a un ritmo promedio de 277 ktpd. Este material sera transportado en camiones de 300 t y
dispuesto en depdsitos ubicados al oeste y este del rajo, mediante volteo de tolva. El
denominado Botadero Oeste, forma parte del proyecto original denominado “Mina Radomiro
Tomic”, aprobado mediante Resolucion Exenta N°015/96 de la COREMA Region de
Antofagasta, por lo que en el presente proyecto correspondera solicitar el permiso ambiental
sectorial sélo para el Botadero Este.

a.2) Ripios de Lixiviacion: EIl volumen y manejo de residuos industriales solidos, producto del
proceso de lixiviacion (ripios lixiviados), no sufre ninguna modificacion con respecto a la
situacion operacional existente. Los ripios seran dispuestos en el botadero de ripios existente
gue se encuentra aprobado por Resolucién Exenta N° 015/96 de la COREMA Region de
Antofagasta.

b) Residuos Solidos Industriales Peligrosos y No Peligrosos

e Durante la operacion del Proyecto se esperaran los residuos solidos siguientes:

o Filtros de aceite provenientes del chancador primario, cuya masa se estima en
60 kg al afio.

e Trapos con aceite/grasa, producto de intervenciones de mantencion, se estima se
generaran 45 kg/afio.

o Desechos alimenticios provenientes de las colaciones del personal, estimado en
3.600 kg/afio, los que seran recolectados en el lugar de colacion.

Estos residuos seran manejados de igual forma que los residuos industriales de la operacién
actual, segun el Plan de Manejo de Residuos Sélidos de RT, esto es, para la recoleccién de estos
se instalaran contenedores en puntos claves de generacion, como la planta, taller de mantencion
y taller de camiones. Estos contenedores estaran debidamente demarcados. Los residuos se
acopiaran en el Patio de Transferencia para, posteriormente, reutilizarlos, comercializarlos o
disponerlos finalmente en lugares debidamente autorizados.

Los residuos peligrosos que se generardn, que corresponderan en su mayoria a residuos
generados producto de actividades de mantencion de equipos-mina, tales como tambores de
aceites y lubricantes usados y envases en general, seran almacenados en el Patio de
Transferencia, por un periodo no superior a los seis meses, para posteriormente ser llevados a un
lugar autorizado para la disposicion final, de acuerdo al Plan de Manejo de Residuos Peligrosos
de RT presentado a la Autoridad Sanitaria.

5. Que, en relacién con el cumplimiento de la Normativa Ambiental Aplicable al Proyecto
“EXTRACCION Y MOVIMIENTO DE MINERALES MINA RADOMIRO TOMIC
QUINQUENIO 2008-2012" vy, sobre la base de los antecedentes que constan en el expediente
de Evaluacion, debe indicarse que la ejecucion del Proyectocumple con:

5.1. Normas Ambientales:
5.1.1. Control de Emisiones a la Atmésfera

e Decreto Supremo N° 144/1961 del Ministerio de Salud, Norma para evitar
emanaciones o contaminantes atmosféricos de cualquier naturaleza.

e Decreto Supremo N° 594/99 del Ministerio de Salud, Reglamento sobre
condiciones sanitarias y ambientales bésicas en los lugares de trabajo.

e Decreto con Fuerza de Ley N° 725/68 del Ministerio de Salud, Codigo
Sanitario.



e Decreto Supremo N° 206/2001 del Ministerio Secretaria General de la
Presidencia que establece el Plan de Descontaminacion para la zona
circundante a la fundicion de Chuquicamata.

Forma de Cumplimiento: El proyecto dard cumplimiento a cada una de las normas indicadas
anteriormente.

Para ello, en la etapa de operacion donde se generaran emisiones, principalmente asociadas al
manejo de minerales y producto del mayor nivel de actividad, se controlardn por medio de
equipos supresores de polvo y humectacion de caminos.

Para el caso de las fuentes moviles se controlard que cuenten con las mantenciones respectivas y
que cuenten, segin corresponda, con las certificaciones.

El Proyecto aportard a los niveles de MP-10 en las localidades de Calama y Chiu-Chiu,
considerando la situacién mas desfavorable (afio 2011), valores entorno a 0,2 y 0,09 pg/Nm?,
como norma anual respectivamente, mientras que para los valores diarios el aporte en Calama 'y
Chiu-Chiu sera de 1,45 y 0,75, respectivamente. En el Anexo 2-b de la DIA se presentan las
modelaciones de la calidad del aire.

Asimismo, se proporcionaran las condiciones ambientales de confort a todos los trabajadores,
durante las etapas de construccién y operacion, proporcionandoles, en lo que corresponda, los
implementos de seguridad y de proteccion personal, que sean necesarios. Ademas, el proyecto
acatara lo dispuesto en el Cédigo Sanitario, preservando los lugares de trabajo en una forma
limpia y libre de riesgos.

De acuerdo a la estimacion de emisiones realizada para la etapa de operacion (Anexo 2a de la
DIA) se tiene que el maximo de emisiones de material particulado a generarse dentro de la zona
saturada establecida por el Decreto Supremo N° 206/2001, correspondera a las emisiones
derivadas del transporte por camiones de sulfuros RT a Chuquicamata, las que totalizaran 558
kg/d. Cabe sefialar que durante la etapa de construccidn no se realizardn movimientos de tierra
masivos, por lo que las emisiones seran minimas.

Por lo tanto, en conformidad a lo establecido en el Art. 11° del Decreto Supremo N° 206/01 del
Ministerio Secretaria General de la Presidencia, que establece el requerimiento a las nuevas
fuentes de MP-10 que se sitlen dentro de la zona saturada, de compensar con fuentes existentes
dentro de la zona saturada con un 120% de la emision, correspondera al proyecto establecer la
medida compensatoria de emision de 670 kg del mencionado pardmetro.

La implementacién de la medida de compensacién, consistira en reducir la emision de MP-10
proveniente de la actividad de transito de vehiculos en una seccidn de 500 metros de un camino
interno en el sector donde se localizara el Proyecto, el que se determinara con la condicién que
cuente con un flujo minimo diario de 15 vehiculos, por lo que se consideraré una fuente fugitiva
existente, cuya emision estimada es 847 kg producto de la circulacién de 15 vehiculos en
promedio al dia, trafico que incluye vehiculos livianos, semi-pesados y pesados (ver memoria
de célculo adjunta en Anexo N° 5 de la Adenda N° 1 de la DIA). La medida de mitigacion
consistira en la estabilizacion de dicha seccion de camino mediante la impregnacion con un capa
de bischofita (cloruro de magnesio) de 500 x 5 m, medida que tiene asociada una eficiencia de
abatimiento de 85% con adecuada mantencion y humectacion, con lo cual se lograria una
reduccién de MP-10 de 720 kg, por lo tanto, esto cubre ampliamente los requerimientos de
compensacion de emisiones del Proyecto en evaluacion, dando cumplimiento al Decreto
Supremo N° 206/2001.



Se implementara un registro diario de la cantidad de agua utilizada y las horas del dia en la cual
se realizara la humectacion de caminos y frentes de trabajo, ademas de un registro fotografico
de la aplicacion de bischofita al camino seleccionado.

En el caso de la ciudad de Calama, el aporte del proyecto, sobre la base de las emisiones
calculadas y de la modelacion de calidad de aire realizada, cuyos resultados se explicitan en el
Anexo 2ay 2b de la DIA, corresponden a:

0,09 - 0,2 ug/Nm?: Respecto a la concentracién anual
0,75 - 1,45 pg/Nm?: Respecto a la concentracion de 24 horas.

Por lo tanto, para generar un impacto nulo sobre la calidad del aire en la ciudad de Calama,
respecto de la concentracion anual, el titular se compromete voluntariamente a compensar las
emisiones en la ciudad de Calama, que aporten un equivalente de 0,2 pg/Nm°, de la
concentracién anual, lo cual se lograria con la estabilizacion con bischofita de 13 kilémetros de
caminos ripiados, los calculos y modelacion para determinar esta compensacion, se incluyen en
el Anexo 7 de la Adenda N° 1 de la DIA.

El Titular informara con a lo menos 30 dias de anticipacion, el lugar especifico donde se
ejecutara la estabilizacion con bischofita de 13 kilometros de caminos en la ciudad de Calama.
Ademas, una vez realizada dicha actividad se enviara un registro fotografico en forma directa a
la Secretaria Regional Ministerial de Salud, llustre Municipalidad de Calma, con copia a
COREMA 11 Region de Antofagasta.

5.1.2. Ruido

o Decreto Supremo N° 146/98 del Ministerio Secretaria General de la
Presidencia. Norma de Emision de Ruidos Molestos Generados Por
Fuentes Fijas.

e Decreto Supremo N° 594/99 del Ministerio de Salud, Reglamento sobre
condiciones sanitarias y ambientales bésicas en los lugares de trabajo.

Forma de Cumplimiento: En la construccion y operacion se generaran emisiones provenientes
del funcionamiento de equipos, maquinarias y transito de vehiculos, sin embargo no existen
poblacion cercana o viviendas afectadas, por lo que las emisiones sonoras no superara los
valores establecidos en esta norma para las localidades de Chiu-Chiu (a 30 km., de distancia) y
Calama (40 km.).

Asimismo, el Proyecto dara cumplimiento a los tiempos de exposicion en funcion de las
presiones sonoras y proporcionara a los trabajadores los elementos de proteccion acusticos que
sean adecuados.

5.1.3. Agua Servidas

e Decreto con Fuerza de Ley N° 725/68 del Ministerio de Salud, Codigo
Sanitario.

e Decreto N° 236 del Ministerio de Salud, Reglamento General de
Alcantarillados Particulares y sus modificaciones.

e Decreto Supremo N° 594/99 del Ministerio de Salud, Reglamento sobre
condiciones sanitarias y ambientales bésicas en los lugares de trabajo.

Forma de Cumplimiento: EI Centro de Trabajo RT cuenta con un sistema particular de
disposicion final de aguas servidas aprobado con anterioridad, mediante la Resolucion Exenta



N° 015/96 de COREMA Regién de Antofagasta, por lo que se utilizara las instalaciones
existentes.

Sin embargo, en los frentes de trabajo moviles, durante la construccion se emplearan bafios
quimicos que serdn proporcionados por empresas autorizadas, las que se encargaran de las
mantenciones y retiro y disposicion de los residuos.

5.1.4. Residuos Solidos

o Decreto con Fuerza de Ley N° 725/68 del Ministerio de Salud, Codigo
Sanitario.

e Decreto Supremo N° 594/99 del Ministerio de Salud, Reglamento sobre
condiciones sanitarias y ambientales basicas en los lugares de trabajo.

e Decreto Supremo N° 148/03 del Ministerio de Salud, Reglamento Sanitario
sobre Manejo de Residuos Peligrosos.

Forma de Cumplimiento: Durante la etapa de construccion se generaran residuos domésticos e
industriales asimilables a estos, los que seran almacenados en contenedores adecuados. Desde
alli seran recolectados para su disposicion final en Vertederos autorizados de Division Codelco
Norte.

Durante la etapa de operacion se generan residuos solidos que corresponderan a residuos
mineros masivos y residuos industriales solidos no peligrosos y peligrosos.

Los residuos mineros: estériles y ripios de lixiviacion, seran dispuestos en los lugares
previamente autorizados por la Direccion Regional del Servicio Nacional de Geologia y
Mineria.

Los residuos industriales no peligrosos seran recolectados y dispuestos en contenedores, luego
seran acopiados en el Patio de Transferencia, para finalmente ser comercializados o dispuestos
en lugares debidamente autorizados.

Durante las etapas de construccion y operacion se generaran residuos solidos de caracteristicas
peligrosas que corresponderan a residuos generados por la mantencion de equipos-mina, los
cuales se manejaran segun lo dispuesto en el Reglamento Sanitario de Residuos Peligrosos,
Decreto Supremo N° 148/03 del Ministerio de Salud. Serdn almacenados en el Patio de
transferencia, por un periodo no superior a seis meses, para ser posteriormente llevados a un
lugar para disposicién final, de acuerdo al plan de manejo de Residuos peligrosos, aprobado por
la autoridad sanitaria. El retiro y transporte de los residuos peligrosos le sera encargado a una
empresa especialista que cuente con las autorizaciones respectivas.

5.1.5. Patrimonio Cultural
e Ley N°17.288 del Ministerio de Educacién.

Forma de Cumplimiento: En el area a intervenir por las instalaciones y operaciones del
proyecto no existen Monumentos Nacionales, lo cual fue constatado por un arquedlogo y
refrendado en el Informe Arqueoldgico adjuntado en el Anexo N° 3 de la DIA. En todo caso,
ante cualquier hallazgo durante la construccion se informara al Consejo de Monumentos
Nacionales y se procedera en conformidad a lo dispuesto en la Ley. Ademas, en el Anexo N° 6
de la Adenda N° 1 de la DIA se adjunta complementacion del Informe Arqueoldgico
mencionado anteriormente.



El titular en el marco del cumplimiento de la Ley N° 17.288 del Ministerio de Educacion,
realizard y remitira lo siguiente:

o El titular remitira al Consejo de Monumentos Nacionales para su aprobacién un
plan de cercado de los sitios arqueoldgico antes del inicio de la etapa de
construccidn, en el que participard un arque6logo. Dicho plan incluira para cada
sitio arqueoldgico: a) nombre del sitio y descripcion de él; b) plano en que se
establezca el perimetro del sitio, area de amortiguacion, y ubicacion del cerco y
de la sefialética propuesta; c) especificaciones técnicas y fotografia del cerco y
sefialética propuesta; d) nombre del arquedlogo a cargo de la supervison de la
instalacion del cercado y de la sefialética.

e EIl Titular realizara charlas de educacion patrimonial a todo el personal que
labore en terreno tanto en faenas de construccién, operacion o de cierre del
proyecto, estas incluirdn nociones de: prehistoria e historia de la zona, tipo de
sitios detectados en el area del proyecto, procedimientos frente al hallazgo de
nuevos sitios arqueoldgicos, o alteracion accidental de los existentes; normas
basicas de la Ley N° 17.288 sobre Monumentos Nacionales relativas al
patrimonio arqueoldgico. Estas charlas seran implementadas a mas tardar
durante el primer mes de la etapa de construccién, y para todo el personal
nuevo de las etapas de construccidn, de operacion o de cierre. Una vez realizada
dicha actividad, se enviara un registro al Consejo de Monumentos Nacionales.

o El Titular elaborara una cartilla informativa que contendra lo siguiente: a) tipos
de sitios arqueoldgicos presentes en el area de influencia del proyecto;
b) comportamiento a seguir en torno a ellos; y c) procedimientos frente al
hallazgo de nuevos sitios arqueoldgicos o la alteracion accidental de los
existentes. Dicha cartilla estara elaborada y repartida antes del inicio de la etapa
de construccion, en namero suficiente para el personal existente. Se enviara
copia de dicho material e informard del cumplimiento de esta medida al
Consejo de Monumentos Nacionales, a mas tardar durante el primer mes de la
etapa de construccién.

Asimismo, dentro de los 10 dias hébiles de aprobado el plan de cercado por el Consejo de
Monumentos Nacionales, se enviara copia de éste a la Oficina Regional de la Corporacién
Nacional de Desarrollo Indigena de la Region de Antofagasta con copia a la Comision Regional
del Medio Ambiente Region de Antofagasta.

5.1.6. Almacenamiento de Combustible

e Decreto Supremo N° 379/86 del Ministerio de Economia, Fomento y
Reconstruccién, Reglamento de Seguridad para el almacenamiento de
combustibles liquidos derivados del petréleo destinados a consumos
propios.

Forma de Cumplimiento: EI Proyecto no contemplara la instalacién de nuevos estanques de
combustibles. El abastecimiento de combustibles para camiones y maquinas se realizard desde
los estanques ubicados dentro de las instalaciones de RT, los que cumplen con los requisitos
establecidos en el presente Reglamento.

5.1.7. Contaminacion Luminica
e Decreto Supremo N° 686/99 del Ministerio de Economia, Fomento y

Reconstruccion. Norma de emision para la regulacion de la contaminacion
Luminica.



Forma de Cumplimiento: De acuerdo a la definicion del literal 2.2 j de la presente norma, el
proyecto no constituird una fuente emisora dado que las luminarias no emitiran Flujo
Hemisférico Superior.

5.1.8. Sustancias Peligrosas

e Resolucion Exenta N° 1001/1997 de la Secretaria Regional Ministerial de
Salud, Informar cualquier derrame de sustancias quimicas.

Forma de Cumplimiento: En el caso de ocurrir una eventualidad como las sefialadas en la
presente normativa, se dara el aviso y comunicacion, oportunamente.

5.1.9. Proteccion Agricola

e Decreto Ley N° 3.557/81 del Ministerio de Agricultura que establece
disposiciones sobre la Protecciébn Agricola, y cuya fiscalizacion le
corresponde al Servicio Agricola y Ganadero.

e Resolucion Exenta N° 133/2005 del Servicio Agricola y Ganadero, que
establece regulaciones cuarentenarias para el ingreso de embalajes de
madera hacia Chile.

Forma de Cumplimiento: El proyecto considerara todas las medidas necesarias tendientes a
prevenir el ingreso al pais de plagas de insectos u hongos cuarentenarios, considerando los
aspectos sefialados en este Decreto.

En caso que los productos tengan embalajes de madera o despuntes de este tipo, el proyecto
considerara todas las medidas necesarias tendientes a prevenir el ingreso al pais de plagas de
insectos u hongos cuarentenarios. Es asi que, se exigira a los proveedores de equipos, que los
embalajes vengan con madera libre de corteza y sin dafios por plagas de insectos u hongos
cuarentenarios.

5.1.10. Seguridad Minera

e Decreto Supremo N° 132/04 del Ministerio de Mineria, Reglamento de
Seguridad Minera.

Forma de Cumplimiento: El Proyecto cumplird con todo lo establecido en este cuerpo
normativo que le sea aplicable.

5.2. Permisos Ambientales Sectoriales:

Que, sobre la base de los antecedentes que constan en el expediente de Evaluacion, debe
indicarse que la ejecucion del Proyecto “EXTRACCION Y MOVIMIENTO DE
MINERALES MINA RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-2012" requiere el
Permiso Ambiental Sectorial contemplado en el articulo N° 88 del Decreto Supremo N° 95/01
del Ministerio Secretaria General de la Presidencia, Reglamento del Sistema de Evaluacion de
Impacto Ambiental.

6. Que, el titular del proyecto en la Sesion Ordinaria de la Comisién Regional del Medio
Ambiente de la Region de Antofagasta, de fecha 04 de Septiembre de 2008, se ha
comprometido a lo siguiente:



6.1. El Titular reconoce y considera la existencia e importancia de la unidad hidrogeol6gica 1 de
caracter regional que se encuentra afectada actualmente por el rajo y ademas la existencia e
importancia hidrogeoldgica de un acuifero en roca fisurada o acuiferos locales, tanto en la mina
como mas alla del area de explotacion.

6.2. El titularrealizara la actualizacion detallada del modelo hidroldgico conceptual y
matematico de la subsecuencia RT durante el presente afio, este estudio se realizara a partir de
enero del 2009 y tendra un tiempo de desarrollo de 12 meses. Dicho proyecto incluira la
realizacion de perfiles geofisicos TEM, perforacion de pozos de observacion y construccion de
pozos de bombeo.

6.3. Que, con el fin de implementar oportunamente las medidas de proteccién y conservacion
del recurso agua subterranea, necesarias para mantener la cantidad y calidad, en especial en las
areas de recarga y descarga, es necesario que mientras se esté realizando la actualizacion
detallada del modelo hidrogeoldgico conceptual y matematico de toda la cuenca, el Titular
deberd ir entregando informes trimestrales con la informacién obtenida, asimismo, el titular
deberé proceder a implementar los sistemas de control, monitoreo y los planes de accion que
sean necesarios para garantizar la calidad y cantidad del recurso agua subterranea.

De acuerdo a lo expuesto anteriormente se debe realizar la actualizacion detallada del modelo
hidrogeoldgico conceptual y matematico de toda la cuenca. Este modelo hidrogeoldgico,
actualizado, calibrado y validado, deberia explicar la dinamica de los procesos actuales que
pueden experimentar los acuiferos, en el corto y largo plazo, incluyendo al acuifero en roca
fisurada, y el comportamiento y direccion del sistema de flujo subterrdneo de dicho acuifero
generado por los sistemas de fallas. Esto permitiria, ademas, determinar los impactos que podria
tener el drenaje de este acuifero, méas alld del area de la mina y disefiar una red de monitoreo
apropiada para toda la cuenca.

Dicha informes trimestrales deberan ser enviados en forma directa a la Direccién Regional del
Servicio Nacional de Geologia y Mineria, Direccion Regional de la Direccién General de Aguas
con copia a la COREMA Region de Antofagasta.

7. Que, en lo relativo a los efectos, caracteristicas y circunstancias sefialados en el articulo 11 de
la Ley N° 19.300 y, sobre la base de los antecedentes que constan en el expediente de
Evaluacion, debe indicarse que el Proyecto “EXTRACCION Y MOVIMIENTO DE
MINERALES MINA RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-2012” no generarad ni
presentara ninguno de tales efectos, caracteristicas y circunstancias.

8. Que, con el objeto de dar adecuado seguimiento a la ejecucion del proyecto, el titular debera
informar a la Comision Regional del Medio Ambiente de la Region de Antofagasta, al menos
con 7 dias de anticipacion, el inicio de cada una de las etapas o fases del proyecto, de acuerdo a
lo indicado en la descripcion del mismo. Ademas, debera colaborar con el desarrollo de las
actividades de fiscalizacion de los Organos del Estado con competencia ambiental en cada una
de las etapas del proyecto, permitiendo su acceso a las diferentes partes y componentes cuando
éstos lo soliciten, y facilitando la informacion y documentacion que éstos requieran para el buen
desempefio de sus funciones.

9. Que, para que el Proyecto “EXTRACCION Y MOVIMIENTO DE MINERALES MINA
RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-2012” pueda ejecutarse, necesariamente debera
cumplir con todas las hormas vigentes que le sean aplicables.

10. Que, el titular del proyecto deberd informar inmediatamente a la Comision Regional del
Medio Ambiente de la Region de Antofagasta la ocurrencia de impactos ambientales no



previstos en la Declaracion de Impacto Ambiental, asumiendo, acto seguido, las acciones
necesarias para abordarlos.

11. Que, el titular del proyecto debera comunicar inmediatamente y por escrito a la Comision
Regional del Medio Ambiente de la Region de Antofagasta, la individualizacion de cambios de
titularidad.

12. Que, todas las medidas y disposiciones establecidas en la presente Resolucién son de
responsabilidad del titular del proyecto y deberan ser implementadas por éste, directamente o0 a
través de un tercero.

13. Que, en razon de todo lo indicado precedentemente, la Comision Regional del Medio
Ambiente de la Region de Antofagasta.

RESUELVE:

1. CALIFICAR FAVORABLEMENTE el Proyecto “EXTRACCION Y MOVIMIENTO
DE MINERALES MINA RADOMIRO TOMIC QUINQUENIO 2008-2012".

2. CERTIFICAR, que se cumplen con todos los requisitos ambientales aplicables y que el
Proyecto “EXTRACCION Y MOVIMIENTO DE MINERALES MINA RADOMIRO
TOMIC QUINQUENIO 2008-2012"cumple con la normativa de caracter ambiental, incluidos
los requisitos de caracter ambiental contenidos en el permiso ambiental sectorial que se sefiala
en el articulo N° 88 del Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental.

3. El titular debera tener presente que cualquier modificacion que desee efectuar al proyecto
original aprobado por la Comision Regional del Medio Ambiente Region de Antofagasta, tendra
que ser informada previamente a esta Comisidn, sin perjuicio de su obligacién de ingresar al
Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental, de acuerdo a lo establecido en la legislacion
vigente.

4. Por otra parte, la Comision Regional del Medio Ambiente de la Region de Antofagasta
requerira monitoreos, analisis, mediciones, modificaciones a los planes de contingencias o
cualquier modificacion adicional destinada a corregir situaciones no previstas y/o contingencias
ambientales, cuando asi lo amerite. A su vez, el titular del proyecto podra solicitar a la
Comision Regional del Medio Ambiente de la Region de Antofagasta, cuando existan
antecedentes fundados para ello, la modificacion o eliminacién de dichos monitoreos, analisis 0
mediciones, que le fueran solicitadas.

5. El titular debera cumplir con todas y cada una de las exigencias y obligaciones ambientales
contempladas en su DIA y en su Adenda, las cuales forman parte integrante de la presente
Resolucion.

6. Sin perjuicio de lo anterior, en caso alguno se entienden otorgadas las autorizaciones y
concedidos los permisos de caréacter sectorial que deben emitir los Organos de la
Administracién del Estado con competencia ambiental.

Notifiquese y Archivese
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