GRIERNG BE CHILE

COMIBION HLGIONAL DEL MECID AMEIENTE
HEGKIN OE ANTOFAGASTA

ey

RESOLUCION EXENTA N°
ANTOFAGASTA, 03 DE AGOSTO DE 2009

VISTOS ESTOS ANTECEDENTES:

1 i La Declaracidén de Impacto Ambiental y
Adenda del proyecto “Modificacion Planta SOP", presentado por dofia Pauline De Vidis
Sabelle en representacion de SQM Salar S.A., en adelante SQM Salar, con fecha 23 de Abril
de 2009.

2. Las observaciones y pronunciamientos de
los Organos de la Administracién del Estado que, sobre la base de sus facultades legales y
atribuciones, participaron en la evaluacién de la Declaracién de Impacto Ambiental, las cuales
se contienen en los siguientes documentos:

Oficio N° 496 sobre la DIA, por Direccidn Regional
DGA . Region de Antofagasta, con fecha 22/05/2009; Oficio N° 4031/2009 sobre la DIA, por
Direccion Regional SERNAGECMIN, Regién de Antofagasta, con fecha 22/05/2009; Oficio N°®
586/2009 sobre la DIA, por SEREMI de Vivienda y Urbanismo, Region de Antofagasta, con
fecha 25/05/2009 Oficio N° 0221 sobre la DIA, por Oficina Regional CONADI, Regidn de
Antofagasta, con fecha 25/05/2009; Oficio N° 553/09 sobre la DIA, por llustre Municipalidad de
San Pedro de Atacama, con fecha 25/05/2008; Oficio N° 81 sobre la DIA, por SEREMI de
Salud, Region de Antofagasta, con fecha 26/05/2008; Oficio N® 188 sobre la DIA, por Direccion
Regional SEC, Region de Antofagasta., con fecha 26/05/2009; Oficio N° 2387 sobre la DIA, por
Consgjo de Monumentos Nacionales, con fecha 26/05/2008; Oficio N° 289 sobre la DIA, por
Direccion Regional SAG, Region de Antofagasta, con fecha 28/05/2009; Oficio N° 0015/2008
MA DAMPA 02 sobre la DIA, por Direccion Regional CONAF, Regidn de Antofagasta, con fecha
28/05/2009; Oficio N® 173 sobre la DIA, por SEREMI de Agricultura, Region de Antofagasta, con
fecha 03/06/2009; Oficio N® 158/2009 sobre la DIA, por Direccion Regional SERNATUR, Region
de Antofagasta, con fecha 05/06/2009; Oficio N® 02682 sobre la Adenda 1, por Oficina Regional
CONADI, Region de Antofagasta, con fecha 18/06/2009; Oficio N® 102 sobre la Adenda 1, por
SEREMI de Salud, Regidn de Antofagasta, con fecha 18/06/2009; Oficic N® 673/08 sobre la
Adenda 1, por llustre Municipalidad de San Pedro de Atacama, con fecha 23/08/2009; Oficio N
182/2009 scbre la Adenda 1, por Direccion Regional SERNATUR, Regidén de Antofagasta, con
fecha 26/06/2009; Oficio N® 5344/2009 sobre la Adenda 1, por Direccion Regional
SERNAGEOMIN, Region de Antofagasta, con fecha 30/06/2009; Oficio N°® 372 sobre la Adenda
1, por Direccion Regional SAG, Region de Antofagasta, con fecha 01/07/2008; Oficio N° 658
sobre la Adenda 1, por Direccion Regional DGA, Regidn de Antofagasta, con fecha 01/07/20008.

3. El Acta de la Sesion Ordinaria de la
Comisién Regional del Medio Ambiente de la Regidn de Antofagasta, de fecha 23 de Julio de
2009,

4. Los demas antecedentes que constan en &
expediente de evaluacién de la Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto "Modificacion
Planta SOP*.

5. Lo dispuesto en la Ley N° 19.300 sobre
Bases Generales del Medio Ambiente, el articulo 2° del Decreto Supremo N°® 85/01 del
Ministeric Secretaria General de la Presidencia, gue aprueba el texto refundido, coordinado vy
sistematizado del Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental; la Ley N°
19.880 sobre Bases de los Procedimientos Administrativos que rigen los Actos de los Organos
de la Administracion del Estado; la Resolucion N® 520/98, que fija el texto refundido, coordinade
y sistematizado de la Resolucion N® 55/92, ambas de la Contraloria General de la Replblica; v
las demas normas aplicables al proyecto.
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CONSIDERANDO:

1. Que, la Comision Regional del Medio
Ambiente de la Regién de Antofagasta debe velar por el cumplimiento de todos los requisitos
ambientales aplicables al proyecto “Modificaciéon Planta SOP".

2. Que. el derescho de S5QM Salar a
emprender actividades y a gjecutar el presente proyecto, esta sujeto al cumplimiento estricto de
todas aquellas normas juridicas vigentes referidas a la proteccion del medio ambiente y las
condiciones bajo las cuales se satisfacen los requisitos aplicables a los permisos ambientales
sectoriales que deben otorgar los Organos de la Administracion del Estado.

3. Que, segln |los antecedentes sefialados en
la Declaracion de Impacto Ambiental respectiva y su adenda, el proyecto “Modificacion Planta
SOP” consistira en lo siguienta:

31 Descripcion del Proyecto.

341, Ubicacién, superficie, vida dtil y mano
de obra.

El proyecto se localizara dentro de la actual Planta
SOP (plantas himeda y de secado-compactado), en el nlcleo del Salar de Atacama, en la
Regidn de Antofagasta, provincia de El Loa, comuna de San Pedro de Atacama.

Las coordenadas UTM de los vértices del poligono que
se ha usado para definir el area del proyecto en sus plantas humeda y de secado-compactado
se muastran en las tablas 1.1 y 1.2 de la DIA.

La superficie que abarcara el proyecto sera de
aproximadamente 2.000 m® construidos, los cuales se encuentran al interior del sector industrial
SOP.

La vida util del proyecto sera de 20 a 22 afos. La mano
de obra considerada se estima en un promedio de 160 personas por mes, con un maximo de
200 trabajadores durante los 2 meses de maximo empleo.

31.2. Objetivo del Proyecto.

El objetivo del proyecto sera introducir modificaciones
en la Planta Himeda (SOP-H) y Planta de Secado y Compactado (SOP-SC) de las operaciones
de SQM Salar S.A., en el Salar de Atacama, de manera de:

s Incorporar en la Planta Himeda (SOP-H)
una segunda forma de funcionamiento denominada “modalidad MOP", la cual permitira la
produccion de Cloruro de Potasio mediante un cambio en las sales de alimentacion y su
procesamiento.

B Incrementar la capacidad de secado en la
actual Planta de Secado y Compactado (SOP-SC), permitiendo ademas indistintamente el
procesamiento de Sulfato de Potasio o Cloruro de Potasio.

Para ello se contemplara la instalacién de nuevos
equipos, la modificacién de equipos existentes y cambios operacionales de la planta. Sin
embargo, el presente proyecto no modifica los volimenes de extraccion de salmuera y agua ya
aprobados.
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31.3. Partes, actividades y obras del proyecto.
3.1.3.1.  Situacion sin proyecto

El proceso productivo de la faesna de SQM Salar S A
en &l Salar de Atacama comienza con la extraccién de salmuera desde el area del nicleo del
salar, la que es depositada en pozas de evaporacion solar donde, por efecto de la evaporacion
de agua se precipitan sales. En un primer grupo de pozas de pre concentracion se deposita
halita (NaCl) y posteriormente, en un segundo grupo de pozas de concentracién, se depositan
sales de potasio.

Las sales de potasio son cosechadas mecanicamente
y son acopiadas en las cercanias de las plantas para su procesamiento.

Dentro de |a faena se distinguen dos sectores: uno
norte denominado "SOP" y otro sur denominado "MOP". El sector SOP estd orientado
preferentemente a la produccion de Sulfato de Potasio y Acido Bérico, mientras que el segundo,
a la produccion de Cloruro de Potasio y Salmuera rica en Litio.

En el sector SOP se encuentra la Planta de Acido
Bérico y la Planta SOP. Esta Ultima consta de dos areas o plantas: la planta Homeda o Planta
SOP-H y; la planta de Secado y Compactado o Planta SOP-SC.

3.1.3.1.1. Planta Hameda (SOP-H): situacién sin
proyecto

La Planta Himeda (SOP-H) en su condicion original
funciona en una modalidad denominada SOP/MOP y cuenta con una produccion aprobada (en
base seca) de 250.000 ton/afic de Sulfato de Potasio (K;S0,) y 25.500 ton/afio de Cloruro de
Potasio (KCI). Bajo esta modalidad de operacion la planta utiliza como materia prima una
mezcla de sales de potasio (Schoenita, Kainita y Carnalita entre otras), provenientes de las
pozas de evaporacion solar existentes en el Salar de Atacama.

Las sales de alimentacion son  acopiadas
independientemente, desde donde alimentan a la Planta en la proporcion requerida mediante el
uso de un cargador frontal que alimenta el buzén y la correa transportadora.

La Planta Himeda (SOP-H) en la modalidad SOP/MOP
actual comprende las siguientes etapas de proceso destinadas a recuperar K.SO, y KCI como
producto final:

. Molienda: Constituida por operaciones de
chancado, hameo, molienda y espesamiento.

. Flotacion de Schoenita: Constituida por
celdas de flotacion, lixiviacion espesamiento y filtrado.

. Cristalizacién:  Incluye  cristalizadores,
hidrociclones y filtrado final de K;S0,, el cual se acopia para secado.

. Fiotacion de KCI (co-producto de la

flotacion de Shoenita): constituida por celdas de flotacion y filtrado final para recuperar KCI.

La figura 2.1 de |a DIA, muestra el diagrama de flujo y
balance referencial de la Planta SOP-H en su situacion sin proyecto,

3.1.3.1.2. Planta de Secado y Compactado SOP-
SC): situacion sin proyecto

La Planta de Secado y Compactado (SOP-SC) en su
condicion original fue disefiada para secar |a totalidad del K;SO, producido por la planta SOP-H
(obteniendo 250.000 ton/afio de K;S0,) con una parte de éste (120.000 ton/afic) pasando a una
segunda etapa de compactado con el fin de producir producto granular.
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La Planta S0OP-3C seca el Sulfate de Potasio

proveniente del acopio del producto generado en la planta himeda, y segln requerimientos de
produccion una parte del producto secado puede pasar a una segunda etapa de compactacion.

La figura 2.2 de la DIA, muestra el diagrama de flujo y
balance referencial de la Planta SOP-SC en su situacién sin proyecto.

3132 Situacion con proyecto

Uno de los aspectos que se debe destacar respecto al
proyecto, es gue no existira ni producira cambios en la extraccién de agua industrial y tampoco
de salmuera, respecto de lo ya aprobado ambientalmente a través de la Resolucién Exenta N°
0226/08 de la COREMA Region de Antofagasta, que califica favorablemente el EIA del proyecto
‘Cambios y Mejoras de la Operacién Minera en el Salar de Atacama” (Tablas N° 1 y N° 2 de la
Resolucidon Exenta N° 0226/08). Esta extraccion de salmuera y agua aprobada permite la
produccién de sales de potasio necesarias para lograr la produccion de Cloruro de Potasio /o
Sulfato de Potasio contemplada en esta DIA.

En la Tabla |.1-1 de la Adenda N°® 1 se muestra el
balance de agua y salmuera para el proceso productive, considerando las extracciones de agua
¥ de salmuera ya aprobados y estimandose la generacion de sales vy la produccién en base a
las concentraciones actuales de salmuera vy las tecnologias actuales de produccion. Se observa
en ella que |a tasa de extracciéon de salmuera aprobada serd escalonada (escalén 1 a escaldn
9) para el periodo 2007 a 2030.

El agua industrial tiene usos prioritarios. Mientras gue
existen otros usos alternativos en los cuales se puede reemplazar por salmuera de acuerdo a
los requerimientos y disponibilidad de agua, lo cual permite ajustarse a la disponibilidad de agua
dada por los caudales maximos aprobados, privilegiando los usos prioritarios.

La dltima columna de la tabla muestra una situacion
basada en el uso de salmueras de baja ley de potasio de manera de ejemplificar su efecto en la
generacion de sales y produccion,

Este balance permite demostrar que con la extraccion
de agua y de salmuera ya aprobadas, es posible alcanzar e incluso superar la produccidn
méxima indicada en la DIA “Ampliacién Produccién Cloruro de Potasio Salar” (2.200.000
ton/afio de Cloruro de Potasio hiumedo), y en la presente DIA (520.000 tonfafio de Cloruro de
Potasio himedo si funciona 100% del afio en la modalidad MOP), lo que se lograria
parcialmente a partir del segundo escalon y en su totalidad a partir del tercer escalén. Cabe
destacar que la produccion maxima de las plantas estard condicionada a la disponibilidad de
sales producidas como resultado de la extraccién de salmuera ya aprobada ambientaimente.

For lo tanto, la extraccién de salmuera y pozas de
evaporacion solar, no sera modificada por el presente proyecto, el cual debido a necesidades
operativas y de disponibilidad de sales, debe maodificar la Planta SOP actual (Plantas Himeda o
SOP-H y Planta Secado-compactado o SOP-SC) de manera de:

a Incorporar en la Planta Humeda (SOP-H)
una segunda forma de funcionamiento denominada "modalidad MOP" que permita la produccién
de Cloruro de Potasio mediante un cambio en las sales de alimentacion y su procesamiento.

® Incrementar la capacidad de secado en la
actual Planta de Secado y Compactado {(SOP-3C), permitiendo ademas indistintamente &l
procesamiento de Sulfato de Potasio y/o Cloruro de Potasio.
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3.1.3.21. Planta Himeda (SOP - H): situacién con
proyecto

La planta humeda serd modificada de manera de
funcionar indistintamente en la modalidad SOP/MOP actual o en la nueva modalidad MOP.

El funcionamiento en modalidad SOP/MOP serd de
manera idéntica a la situacion actual, con la Unica diferencia que se podra incrementar la
capacidad de produccién de KCI en 87.500 ton/afio (de 25.500 a 93.000 ton/afio), manteniendo
la actual produccién de K-S0, en 250.000 ton/afio (seco).

La figura 2.3 de la DIA, indica diagrama de flujo y
balance referencial de la Planta SOP-H (modalidad SOP/MOP) en su situacién con proyecto.

En la nueva modalidad MOP, la planta SOP- H sera
alimentada con sales de silvinita (en vez de la mezcla de Schoenita, Kainita y Carnalita entre
otrag) provenientes de |las pozas de evaporacién solar, las que serdn acopiadas en pilas
separadas de acuerdo al contenido de potasio. Estas pilas estaran dispuestas en acopios e
individualizadas para efectuar la mezcla de sales que requiera la operacion.

En la modalidad de funcionamiento MOP, la Planta
Himeda comprende las siguientes etapas en las cuales se llevaran a cabo los procesos
metalurgicos que tendran por resultado la obtencién de KC| como producto final:

L Chancado — Molienda: Donde se ajustara el
tamafic de alimentacién para la flotacion.

. Flotacién: Constituidas por celdas de
flotacién Rougher y Cleaner, lixiviacién (para retirar NaCl) y filtrado. Se recuperara producto con
alta ley de KCI (85%) y se retiraran colas que se reprocesan en paralelo.

L] Remolienda: Constituida por harneros,
maolinos de jaula y flotacion scavenger destinada a reprocesar las colas de flotacion y recuperar
mayor contenido de KCL

La produccién en modalidad MOP podria ser de hasta
520.000 tonfafio de KCI.

La figura 2.4 de la DIA, muestra el diagrama de flujo y
balance referencial de la Planta SOP-H {modalidad MOP) en su situacion con proyecto.

La produccién anual de la Planta Himeda dependera
del tiempo de operacion que esté en una u otra modalidad. La produccion anual de Cloruro de
Potasio podrg oscilar entre 93.000 ton/afio (si es que se opera |a totalidad del afio en modalidad
SOP/MOP) y 520.000 tonfafio (si es gue se opera la totalidad del afio en modalidad MOP),
mientras que la produccion anual de Sulfato de Potasio podra variar entre 0 ton/afio (si es que
se opera la totalidad del afio en la modalidad MOP) y 250.000 ton/afio (si es que se opera la
totalidad del afic en modalidad SOP/MOP).

3.1.3.2.2. Planta de Secado y Compactado (SOP -
SC): situacién con proyecto

El proyecto contemplara la ampliacién de la capacidad
de secado de la actual planta y mantener la capacidad de compactacién, ademéas de permitir el
procesamiento tanto de Sulfato de Potasio como de Cloruro de Potasio.

La capacidad de secado sera incrementada en 150.000
ton/afio, pasando de 250.000 ton/ano a 400.000 ton/afio.

La capacidad de compactado se mantendra en las
actuales 120.000 ton/afio, por lo que el resto de la produccién (280.000 ton/afio) correspondera
a producto standard (secado).
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La figura 2.5 de la DIA, muestra el diagrama de flujo y
balance referencial de la Planta SOP-SC en su situacion con proyecto.

3.1.4. Etapas del proyecto
3.1.4.1. Etapa de Construccion

Se prevé que esta etapa tenga una duracion de 3
meses en la Planta Himeda y 2 meses de consiruccién para la Planta de Secado.

3.1.41.1. Componentes del proyecto

A continuacion se describen los componentes
principales del proyecte de cada una de las instalacionas del proyecto;

a) Modificaciones en Planta Himeda para
modalidad MOP

Correspondera a los equipos adicionales (se indican en
la seccidén 2.3.3.1. de la DIA), tales como nuevas celdas de flotacion, harneros, molinos y
preparacion de aditivos, etc. y modificaciones a las actuales instalaciones de la planta SOP-H a
fin de operar en la modalidad de producciéon MOP.

La nueva modalidad operacional MOP en la Planta
SOP-H implica la instalacion del siguiente equipamiento adicional: celdas de flotacién, harneros,
molinos de jaula (cage mill), hidrociclones, alimentadores de correas, correas transportadoras,
chutes de descarga, sopladores, bombas, stackers, preparacién de aditivos, estanques de
proceso, cajones de bombeo, sumps (sumideros o cajén en los que se colocan las bombas de
piso), centrifugas, atriccionadoras y bombas de piso.

La figura 2.6 de la DIA, muestra el esquema de las
nuevas instalaciones y modificaciones en el contexto de la planta SOP-H actual y aprobada.

h) Reacondicionamiento de la Planta de
Secado

Correspondera al reacondicionamiento de la actual
Planta de Secado y Compactado de manera de secar y compactar indistintamente Sulfato de
Potasio o Cloruro de Potasio utilizande un horno secador actualmente instalado y en desuso,
mas los equipos adicionales necesarios para la operacion (ejemplo chutes, correas
transportadoras, efc.).

Los equipos se indican en la seccion 2.3.3.2., de la DIA
y corresponderan a tolva de alimentacién, correa transportadora y tornillos principalmente,
ademas de la adaptacion del secador TAG 262-SEC-031 existente.

Se considerara la  instalacibn de  equipos
complementarios para la operacion dual, equipos que se indican en la seccion 2.3.3.2. de la DIA
¥ corresponderan a tolva de alimentacion, correas transportadoras horizontales e inclinadas,
chutes, tornillos y elevador de capachos entre otros. Ademas, se contemplara reutilizar el
secador existente en desuso TAG 262-SEC-031 adaptado para el secado adicional, para lo cual
se prevé la reposicion de los sistemas de traccion y contral faltantes y cambio del quemador.

En la figura 2.7 de la DIA, se muestra la disposicion
general de las instalaciones y de las obras proyectadas.
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3.1.4.1.2, Actividades de construccion

Las principales actividades relacionadas con la
construccion del proyecto seran las siguientes:

a) Instalacién de fagnas

Correspondera a la instalacion y operacion transitoria
de infraestructura de apoyo a la labor constructiva (paficles de herramientas, oficinas, talleres,
estacionamientos, bodegas, etc.). El proyecto contemplard la instalacién y operacién de
infraestructura de apoyo a la labor constructiva dentro del area industrial de la Planta SOP. No
se contemplara la instalacion de nuevos campamentos, ya gue el personal de construccidn
pernoctara en el campamento P2 existente y en alojamientos de las localidades aledafias que
histéricamente han utilizado algunas empresas contratistas.

b) Transporte de insumos, materiales,
equipos y maquinaria

El transporte de insumos y materiales, correspondera
al suministro de agua potable, combustible, hormigdn, estructuras, caferias, etc., necesarios
para la construccién de las obras. Estos se transportaran en camiones adecuados para el tipo
de material que corresponda y cumpliendo con la normativa ambiental vigente.

Todas las rutas vehiculares asociadas a la etapa de
construccion se detallan en el Anexo A de la Adenda N° 1, tabla 1.1.

En el Anexo B de la Adenda N° 1, se incluyen los
Planes de Contingencia para Derrames Sélidos y Liquidos en donde se sefalan las medidas de
prevencién, control y respuesta en caso de incidente, con énfasis en los aspectos de remocién
de sustancias derramadas y posterior limpieza. Para el caso de derrame de productos o
insumos en el Rio Loa, en la parte 3 del anexo B de la Adenda N° 1, se incluye un Plan
especifico para derrames sobre cursos de agua.

El fransporte de Diesel y Gas licuado no forman parte
del proyecto ya que se adquiere puesto en planta.

c) Almacenamiento de  materiales e
insumos

Los materiales & insumos de construccidn seran
almacenados en recintos especialmente habilitados para ello, ya existentes en el area industrial
de la Planta SOF y otros nuevos de acuerdo a las necesidades. En la tabla 2.2 de la DIA, se
detallan las cantidades necesarias de los principales insumos.

d) Movimientos de tierra y compactacion

Comprendera al despeje y |la limpieza del terrenc (de
posibles basuras o escombros) y la ejecucion de excavaciones (escarpes), con el fin de adecuar
la topografia del terreno a las especificaciones técnicas y constructivas de las obras
proyectadas. Estos movimientos de tierra involucraran el uso de maguinaria pesada, como;
bulldozers, retroexcavadoras, cargadores frontales, moto niveladoras y camiones tolva.

Se estima un total de 3.000 m* de movimiento de tierra
(sales) producto de excavaciones y nivelaciones y 2.500 m® de material de relleno externo
traido a la planta, los que seran usados para la nivelacion de terreno y adecuacion topografica.
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e) Construccion de fundaciones, radieres,
estructuras e instalaciones de apoyo

Correspondera a la construccién de fundaciones y
radieres de hormigén armado, pavimentos de acopios y a la instalacién de las estructuras y
edificaciones necesarias para el proyecto.

El hormigén sera comprado a terceros y/o realizado por
éstos en plantas moéviles instaladas en faena, segun las necesidades del proyecto.

En lo que respecta a la construccion de fundaciones,
pavimentos y radieres, se privilegiara el uso de moldajes metdlicos gue admiten mayor uso.

f) Montaje de equipos

Comprendera a Ia instalacion de los equipos
adicionales necesarios para el proyecto. Los montajes se realizaran utilizando grias y otros
elementos de izamiento, de propiedad del contratista a cargo.

Entre los equipos a instalar se encuentran celdas de
flotacion, hameros, molinos tipo jaula, hidrociclones, alimentadores de comeas, comreas
transportadoras, chutes de descarga, tomillos transportadores, sistemas motrices, sopladores,
bombas, stackers, cajones de bombeos, centrifugas, atriccionadores, un nuevo quemador para
el secador exisiente, sumps y bombas de piso.

gl Instalacion de estanques

Comprendera a la instalacién de estanques para
aditivos y soluciones de proceso, entre otros. Los estanques seran de acero carbono y tendran
un peso total de aproximadamente 40 toneladas.

h} Montajes de tuberias

El proyecto incluirda montar tuberias para el transporte
de soluciones.

i) Instalacion de liners/geotextiles

Se instalardn aproximadamente 200 m° de
liners/igeotextiles (membranas de HDPE o PVC) para la impermmeabilizacién de fundaciones.

i) Mantencion de equipos y maquinaria de
construccion

Comprenderda a las aclividades propias de la
mantencion de los equipos y maquinaria, para su adecuado funcionamiento. Todas estas
actividades se realizaran en lugares habilitados y con personal capacitado y segun las
indicaciones y frecuencias especificadas por los fabricantes.

k) Cierre de faenas constructivas

Esta actividad se realizara al término del periodo de
construccidn, y contemplara el desarme de las instalaciones de faenas. Todos los residuos de
construccion seran dispuestos en el Vertedero de Residuos Industriales No Peligrosos “Cafion
del Diablo” (Resolucion N° 4458 de fecha 18 de octubre del 2004 del Servicio de Salud de
Antofagasta) y sitios de almacenamiento temporal indicados en la seccion 2.3.2.13.,y23.2.14,,
de la DIA.
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3.1.41.3. Insumos

Tabla N° 1 Insumos en la etapa de construccion

Insumos Etapa Observaciones
de construccién

Hormigén 570 m® Mecesario para radieres y losas.
Material  de [2.500 m” Construccion de instalaciones.

_relleno
Estructuras 130 toneladas Necesarias para instalaciones y soporte de
Metalicas instalaciones.
Otros 1.000 toneladas Corresponden a moldajes, caferias. fierro de
mateniales | construccién, adogquines, etc.

| Equipos 160 toneladas Corresponden a los equipos ya indicados

necesarios para el proyecio.

Estangues 40 toneladas Para las soluciones y aditivos.
Agua potable 220 l/dia Proporcionada en bidones.
(beber)
Agua Potable |11 m'/dia De Ia red existente.
{(instalaciones)
Energia 86 KVA De la red y generadores existentes.
eléctrica
Combustible |110 m® ( total obra) |Maquinaria, camiones (interno), generadores.
Liner/  geo- [200 m? Impermeabilizacion y recubrimiento.
texdil

31.4.2. Etapa de Operacién

A continuacion, se describen las aclividades
relacionadas con la operacion y el mantenimiento del proyecto.

3.1.4.21. Actividades de operacion

Las principales actividades relacionadas con la
operacion del proyecto seran las siguientes:

a) Recepcion y almacenamiento de materia
prima e insumos

Los principales insumos durante esta etapa
corresponderan a:. salmuera/agua industrial, combustibles, aditivos y energia eléctrica. Estos
seran recibidos directamente, o bien, almacenados en las instalaciones de la planta actual.

El proyecto requerira como materias primas sales ricas
en potasio que se obtendran de pozas de evaporacion solar en el Salar de Atacama.

b) Mantencién de equipos y maquinaria de
operacién

Comprendera las actividades propias de la mantencion
de los equipos y maquinarias, para su adecuado funcionamiento. Para la mantencion de los
equipos se procedera de acuerdo a los manuales de operacion y mantenimiento proporcionados
por los fabricantes.
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+.1.4.2.2. Materia prima

. Sales ricas en Potasio (materia prima para
modalidades SOP/MOP y MOP)

. . La operacién en la situacién con proyecto requerird una
cantidad maxima adicional de sales ricas en potasio del orden de 371.000 ton/afio.

Estas sales seran suministradas desde la operacién
existente en el Salar de Atacama. Las sales seran transportadas en camiones desde las pozas
de evaporacion solar del sector MOP y/o SOP y requeriran de 9.275 viajes anuales adicionales
por caminos internos (25 viajes diarios en promedio). Desde los acopios se alimentarad a la
planta con cargadores frontales.

a Insumos asociados a la operacion del
proyecto.

Corresponderan a los insumos regueridos para la
operacion de |as instalaciones del proyecto:

- Energia Eléctrica: MNecesaria para &l
funcionamiento de equipos de proceso e iluminacion. Se estima un consumo adicional del orden
?Se 9{030 KW anuales. Esta sera obtenida a traveés del Sistema Interconectado del Norte Grande

ING).

- Agua Potable: Necesaria para el consumo y
actividades de higiene del personal de la planta. Considerando un consumo per capita de 100
l/personaldia, el proyecto contemplard un consumo méaximo de 0,5 m®/dia adicionales, basado
en una dotacidn total de 5 personas adicionales a las existentes en la planta. El agua potable

sera suministrada por la red de agua potable existente.
- Salmuera/agua industrial: Necesaria para el

procesamiento de las sales y el porteo. Se estima una utilizacidén entre 326.400 y 913.887
mP/afio por sobre lo actualmente utilizado en la planta SOP-H y sera obtenida desde los pPOZOoS
de agua existentes y aprobados desde los pozos de salmuera. Estos consumos de agua y/o

salmuera no seran adicionales a los actualmente aprobados.
- Petroleo Diesel: Combustible de respaldo

energético y combustible de secado. Se estima un consumo adicional del orden de 3.000
m/afio para secado.

- Colector de KCI y Schoenita: Se estima un
consumo adicional maximo de 20 ton/afio.

- Colector de KCI: El proyecto requiere un
adicional entre 11 y 157 ton/afio.

- Regulador de £H: Fara la preparacion de
aditivos colector. Se estima un consumo adicional maximo de 31 m~/afio.

- Espumante: Se estima un consumo

adicional maximo de 10 ton/afio.
- Colector de Schoenita: Se estima un

consumo adicional maximo de 20 ton/afio.
- Gas licuado: Necesario durante la etapa de

encendido de los secadores. Se estima un consumo adicional de 500 Kg/afio.

- Aceite base: no se estima un requerimiento
adicional de este insumo. El Aceite Base corresponde a un insumo que pasa a formar parte del
producto final en su totalidad, por lo que no se contempla la generacién de residuos debido a su

utilizacién como insuma.

= Antipolvo: Se estima un consumo adicional
del orden de 570 ton/afio,

- Antipolvo-regulador de pH: Se estima un

consumo adicional del orden de 244 ton/afio.
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En el Anexo D de la Adenda N° 1 de |la DIA, se
adjuntan las Hojas de Datos de Seguridad de los aditivos e insumos asociados a la operacion
del proyecto.

3.1.4.2.3. Productos

La produccién de la Planta Himeda sera variable
dependiendo de la proporcion de tiempo que opere en modalidad SOP/MOP vy en modalidad
MOP, encontrandose dentro de los siguientes rangos:

& Sulfato de Potasio: La produccién anual de
Sulfato de Potasio podra variar entre 0 ton/afio (si es que se opera la totalidad del afio en la
modalidad MOP) y 250.000 tonfafio (si es que se opera la totalidad del afio en modalidad
SOP/MOP),

. Cloruro de Potasio: La produccion anual de
Cloruro de Potasio podra oscilar entre 93.000 ton/afio (si es que se opera |a totalidad del afio en
modalidad SOP/MOP) y 520.000 ton/afio (si es que se opera la totalidad del afio en modalidad
MOP). A manera de ejemplo, se puede indicar que si durante un afio la mitad del tiempo opera
en modalidad SOP/MOP vy la otra mitad en modalidad MOP la produccion anual maxima seria
de 308.500 ton/afio de Cloruro de Potasio y 125.000 ton/afio de Sulfato de Potasic.

De la produccion de la planta de secado-compactado,
120.000 ton/afio corresponderan a producto (K;S0O4 o KCI) granular (compactado) y 280.000 a
producto (K;S0. o KCI) standard (seco).

Si la produccidn de la planta humeda supera las
350.000 ton/afio el resto del producto se destinara a otros usos en concordancia con las
aprobaciones ambientales vy si es inferior a 350.000 tonfafio se podra secar producto
proveniente de otra planta.

s Almacenamiento de materia prima, insumos
y productos. Se indican en |a tabla 2.4 de la DIA.

3.1.4.2.4, Transporte

El transporte de insumos, materiales y productos se
transportaran en camiones adecuados para el tipo de material que corresponda y cumpliendo
con la normativa ambiental vigente.

Las rutas vehiculares asociados a la eftapa de
operacion se detallan en el Anexo A de la Adenda N® 1, tablas 2.1y 2.2.

En el Anexo B de la Adenda N 1, se incluyen los
Planes de Contingencia para Derrames Sdlidos vy Liguidos en donde se sefialan las medidas de
prevencion, control y respuesta en caso de incidente, con énfasis en los aspectos de remocidn
de sustancias derramadas y posterior limpieza. Para el poco probable caso de derrame de
productos o insumos en el Rio Loa, en |a parte 3 del anexo B de la Adenda N° 1, se incluye un
Flan especifico para derrames scbre cursos de agua.

El transporte de Diesel y Gas licuado no forman parte
del proyecto ya que se adquiere puesto en planta.

3.1.4.3. Etapa de Cierre

El proyecto, una vez implementado, formara parie
integral de la Planta SOP, por lo que el cierre final de las instalaciones del proyecto se
efectuara de conformidad al Plan de Cierre actualmente vigente (aprobado mediante Resolucién
N® 788/09 del Servicio Nacional de Geologia y Mineria), o aquel que lo reemplace en funcion de
la actualizacién periodica que contempla la legislacion vigente (Art. 23 del Reglamento de
Seguridad Minera), contemplandose |a totalidad de las actividades indicadas en el Plan.
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Sin perjuicio de lo anterior, a continuacién se indican
las actividades contempladas para los puntos indicados en el punto 25 de la DIA y
complementados en la respuesta | 4 de la Adenda N° 1 de la DIA:

. Desenergizacion de las instalaciones: Se
dejaran sin energia elécirica todas las instalaciones. Para esto se desconectaran y
desmantelaran todos los empalmes y conexiones que permitan dejar sin energia las lineas e
instalaciones.

. Estructuras metalicas, paneles, sistema
eléctrico y equipos: Se contemplara solo el retiro de aguellos elementos que puedan ser
vendidos o utilizados en otras instalaciones. Lo anterior contempla las actividades de retiro de
los elementos, carguio a los camiones, despacho y transporte hasta destino (venta o uso en
otra instalacion).

. Canchas de descartes: Quedaran como se
encuentren al momento en que se dejen de utilizar, dado que son inocuas. Se cerrara el acceso
hacia los acopios mediante la instalacién de un obstaculo fisico en camino de acceso, que
puede ser una barrera metélica o bien la disposicion de un monticulo de sal y la instalacion de
sefalética de acceso restringido y advertencia correspondiente.

° Cierre de terrenos Yy sefalizaciones: Al
momento del cierre, se cerraran los accesos a las instalaciones del proyecto de modo de evitar
ingresos no autorizados o casuales y proteger las estructuras remanentes. Las actividades
contempladas corresponden al cierre fisico de los caminos de acceso mediante |a colocacion de
barreras metalicas o monticulos de sal y la instalacion de las sefializaciones de advertencia

correspondientes.
. Retiro y disposicién controlada de todos

los aditivos y materiales usados en el proceso productivo: Al momento del cierre se retiraran los
excedentes de insumos tales como combustibles y aditivos los que, dependiendo de su
naturaleza y condiciones al momento del cierre, podran ser llevados a otras instalaciones para
su uso, devueitas al proveedor o bien dispuestas de acuerdo a su naturaleza y en conformidad
con las normativas imperantes a la fecha.

Tal como ha sido sefialado, las actividades a realizar
se efectuaran en total concordancia con las disposiciones legales vigentes a la fecha de cierre
del proyecto, en especial aquellas referidas a la proteccion de los trabajadores y del medio
ambiente.

3.1.5. Principales emisiones, descargas vy
residuos del proyecto

3.1.51. Emisiones a la atmdsfera
3.1.5.1.1. Etapa de construccion

Las emisiones atmosféricas de la etapa de
construccion de la Modificacion Planta SOP corresponderdan a aquellas asociadas a las
siguientes actividades: limpieza y escarpe, excavaciones, emisiones de los motores de
camiones y maquinarias, carguio de camiones, transito de camiones y volteo de camiones
{material de relleno). La estimacion de las emisiones ha considerado la totalidad de los equipos
a Instalar y se encuentran en la tabla 3.2 de la DIA. Mayores detalles se presentan en el Anexo
Il de la DIA, Estimacién de Emisiones atmosféricas.

Durante el mes de nivelacion y adecuacion topografica
se prevé una emisién maxima de 0,00054 g/s/m? de material particulado MP10. La modelacién
(SCREEN-3) de la dispersion del contaminante en la localidad de Peine indica un incremento,
inferior a 0,034 ug/m® N, gue no alterara la calidad de aire del poblado.

Las emisiones se produciran principalmente debido a
las excavaciones y preparacién de terreno y a la circulacién de camiones y maquinaria de
construccién moviendo 2.500 m® de material de relleno externo.
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Las medidas para el manejo y control de este tipo de
emisiones sera el siguiente:

. Mo realizar ningun tipo de guemas.

. Toda la maquinaria contratada estara al dia
con su revision técnica y cumplira con la normativa vigente.

. Ejecucion de las excavaciones
estrictamente necesarias.

. Optimizacion del flujo de camiones. Dadas

las caracteristicas de los caminos no se requerira de medidas adicionales.
3.1.5.1.2. Etapa de operacién

Las emisiones atmosféricas en la etapa de operacién
de la Modificacion Planta SOP corresponderan a aquellas asociadas a las siguientes
actividades:

. Gases de combustion del Secador
. Transferencia de producto final con
cargadores frontales a camion

La emision total de PM10 promedio diaria por causa
del proyecio sera de aproximadamente 4 kg/ dia.

La modelacion de la dispersion de MP10 en la
localidad de Peine (SCREEN-3) para esta fuente emisora puntual indica que no se generaran
incrementos significativos, pues seran inferiores a 0,06 ug/m® N, lo que no alterara la calidad de
aire del poblado.

Mayores detalles se presentan en el Anexo lll de la
DIA: Estimacion de Emisiones atmosféricas.

Las medidas para el manejo y control de este tipo de
emisiones sera el siguiente:

Se realizaran mantenciones sobre la operacion de
motores y dispositivos silenciadores, dentro de los parametros de disefio. Toda la maquinaria
contratada estara al dia con su revision técnica y cumplira con la normativa vigente.

3.1.5.2. Efiuentes liquidos.
3.1.5.2.1. Etapa de construccion

Se utilizaran bafios quimicos, los gue seran
proporcionados por una empresa autorizada. Los residuos generados seran recolectados y
dispuesios por entes autorizados. Ademas, se podran instalar bafios conectados al sistema de
tratamiento de aguas servidas existente en el area industrial de la Planta SOP. En el Capitulo 3
de la DIA, se presenta el flujo estimado de aguas servidas para esta etapa.

La cantidad de aguas servidas de los trabajadores se
estima en 100 l/dia/trabajador.

3.1.5.2.2. Etapa de operacién

Las aguas servidas se trataran en la misma forma que
se realiza actualmente, es decir, mediante la planta de tratamiento de aguas servidas existente
en el area industrial, la cual cuenta con aprobacién de la SEREMI de Salud de Ia Region de
Antofagasta. En el Anexo IV de la DIA se presenta la autorizacion correspondiente para dicha
planta. Dicha planta cuenta con la capacidad para el tratamiento de los efluentes (aguas
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servidas) generados por el personal del proyecto. Los flujos de aguas servidas estimados se
presentan en el Capitulo 3 de la DIA.

La cantidad maxima de aguas servidas de los
trabajadores se estima en 100 l/dia/trabajador. La carga adicional sera manegjada a fravés de los
sistemas de tratamiento actualmente en operacion, ya gue cuenta con capacidad suficiente para
recibir los nuevos residuos.

3.1.5.3. Residuos sdlidos
3.1.5.3.1. Etapa de construccion

a) Residuos sdlidos industriales no
peligrosos

Los residuos inertes de construccion incluyen el
material extraido en las excavaciones, los escombros y restos de materiales de construccidn y
embalajes. El material extraido en las excavaciones se utilizard en el mismo sector para
conformar plataformas, mientras que los escombros y otros residuos industriales no peligrosos
seran dispuestos en el Vertedero de Residuos Industriales No Peligrosos "Carion del Diablo”
gue cuentan con Resolucién N° 4458 de fecha 18 de octubre del 2004 del Servicio de Salud de
Antofagasta. En la tabla 1.5-1 de la Adenda N° 1 se entregan las caracteristicas y ubicacion de
los sitios de disposicién de residuos.

El Capitulo 3 de la DIA presenta los flujos estimados
para estos residuos, y el Anexo |V muestra las autorizaciones para los recintos de
almacenamiento y/o disposicion.

Dentro de éstos se encuentran escombros, metales,
restos de maderas, etc. Se estima que |a cantidad de escombros durante esta etapa sera de 55
m®, de residuos metalicos 15 m®, moldajes y restos de embalaje 20 m®.

b) Residuos sélidos domeésticos

Los residuos sdlidos domésticos generados durante la
etapa de construccion, seran recolectados en camiones, transportados y depositados por una
empresa autorizada, en el Vertedero Municipal de San Pedro de Atacama u otro lugar
autorizado. En el Capitulo 3 de |la DIA, se presentan los flujos estimados de residuos solidos
domesticos,

La cantidad maxima estimada sera de 1,5
kg/diaftrabajador, los cuales seran dispuestos en tambores de 200 litros debidamente rotulados.

c) Residuos sdlidos peligrosos

Durante el periodo de construccién se generaran 12 m*
de residuos peligrosos, principalmente en la mantencién de equipos y maquinarias.

Seran manejados de acuerdo al Plan de Manejo de
Residuos Peligrosos y almacenados en el patio de almacenamiento temporal auterizado
mediante Resolucion N° 107/2009 o bien, en el estanque de aceites residuales autorizado
mediante Resolucion N° 108/2008, ambas de la SEREMI de Salud de la Region de Antofagasta.
El retiro, transporte y disposicion final sera realizado por empresas autorizadas.

3.1.5.3.2. Etapa de operacion

a) Residuos sdélidos industriales no
peligrosecs
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Dentro de estos residucs se encuentran residucs tales
como tableros y embalajes (45 tonfafio), los cuales seran dispuestos en el Vertedero de
Residuos Industriales No Peligrosos “Cafdn del Diablo®.

Se encuentran también las sales de descarte, (residuos
mineros) generadas durante la operacion (850.000 ton/afio adicionales). Las cuales tendran un
manejo y disposicion igual a la actual disposicion en las tortas de acopio de la planta.

La RCA N® 226/06 que califica favorablemente el ElA
"‘Cambios y Mejoras de la Operacion Minera en el Salar de Atacama’, autoriza el
establecimiento de areas de acopio, las gue han sido redistribuidas en el proyecto "Ampliacion
Produccion Cloruro de Potasio Salar”.

FPara el sector SOP, los proyectos antes indicados han
contemplado los acopios definidos como C2, C3, C4 v C5 con las superficies indicadas en tabla
adjunta e ilustradas en la Figura 2 del anexo C de la Adenda N° 1 de la DIA.

Como se indica en la Figura 2.1 de la DIA, en la
actualidad se generan del orden de 560.000 ton/afio de sales de descarte en la Planta SOP-H,
gue se podrian incrementar en la condicién mas desfavorable en 850.000 ton/afio (operacion en
Modalidad MOP) llegando en total hasta alrededor de 1.410.000 ton/afio (Figura 2.4 de la DIA).

Los acopios C2, C3, C4 y C5 fienen una capacidad
para disponer del orden de 92.618.000 toneladas de sales de descarte. De la capacidad de
acopio indicada, aproximadamente 13.860.000 toneladas seran ocupadas por las sales de
descarte generadas en las pozas de evaporacion, las cuales no forman parte del presente
proyecto, quedando una capacidad disponible del orden de 78.758.000 toneladas de sales de
descarte generadas por la Planta SOP-H, la que supera con creces |la cantidad de sales de
descarte que se generaran en los 21 afios de vida Gtil (del orden de 29.610.000 toneladas), aln
poniendose en la situacion mas desfavorable que corresponde a la totalidad del tiempo
funcionando en la modalidad MOP.

De acuerdo a lo indicado en el parrafo anterior, las
superficies de acopio ya aprobadas permitiran el acopio de la totalidad de sales de descarte
generadas por la Planta SOP-H durante toda su vida Util, dado que este reguerimiento ya se
encontraba contemplado en los proyectos anterioras.

En la Tabla 1.11-1 de la Adenda N° 1 de la DIA se
resumen las coordenadas de localizacion y la superficie ocupada por los distintos acopios.

b) Residuos sodlidos domésticos

Los residuos sdélidos domesticos generados durante la
operacion, seran recolectados, transportados v depositados por una empresa autorizada en el
Vertedero Municipal de San Pedro de Atacama u otro vertedero autorizado. Los volimenes de
residuos solidos domésticos generados, se presentan en el Capitulo 3 de la DIA.

c) Residuos sdélidos industriales peligrosos

Corresponden a residuos generados durante las
actividades de mantencion o reparacion de equipos, tales como pafios con grasas, baterias,
etc., alcanzando un volumen estimado de 1m*/mes, incluyendo los aceites residuales.

Las mantenciones de los equipos vy maguinarias se
efectuaran en taller de la empresa EXCON localizado en el sector MOP o en otro de similares
caracteristicas.

El taller de mantencion EXCON u otros que se utilicen
a futuro para realizar las mantenciones, cuentan con un piso impermeable. El manejo de
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residuos peligrosos se realizara de acuerdo al Plan de Manejo de Residuos Peligrosos
corporativo.

Los residuos  peligrosos  seran  almacenados
temporalmente en lugares de almacenamiento transitorio autorizados (Resolucién N° 107 y N°
108 de la SEREMI de Salud de la Regién de Antofagasta, ambas de fecha 16 de enero de
2009, ver Anexo IV de la DIA, Resoluciones). Su transporte v disposicion final sera ejecutado
por una empresa autorizada, gue cumpla con la legislacién ambiental vigente.

: El Capitulo 3 de la DIA presenta los flujos estimados
para estos residucs, y el Anexo |V muestra las autorizaciones para los recintos de
almacenamiento.

3.1.5.4. Generacion de ruido
3.1.5.4.1. Etapa de construccién

Las fuentes generadores de ruido en etapa de
construccion seran:

Camion mixer.

Raodillo.

Retroexcavadora.

Faenas menores (martillazos, golpes, etc.).

® 8 @

Considerando que, en las cbras de construccion del
proyecto, se ulilizara maquinaria en perfecto estado de conservacidn, la estimacion de las
emisiones de ruido se ha realizado considerando los niveles maximos de emision permisibles
para distintos tipos de magquinaria de construccion, en la Comunidad Europea (CE).

Los niveles de emision de ruido se muestran en la tabla
3.3 de la DIA.

Dado que las instalaciones vecinas mas préximas se
encuentran a aproximadamente 36 km de distancia y que la potencia acustica disminuye
rapidamente con la distancia, se cumplira con la normativa vigente.

3.1.5.4.2. Etapa de operacién
Las fuentes generadores de ruido seran:

Camara de Combustion del secador.
Equipos méviles (correas, agitadores, etc.).
Motores.

Chancadores, filtros y harneros.

Las emisiones acUsticas durante la etapa de operacion
no seran perceptibles en el limite de las instalaciones de SQM, debido a la atenuacion por
efecto de la distancia, cumpliéndose con la normativa. El ruido incremental es minimo y no se
generaran emisiones de ruido que sobrepasen la norma para el uso del suelo actual.

4. Normativa ambiental especifica aplicable
al proyecto

4.1. Emisiones atmosféricas

& Decreto Supremo N° 144 de 1961 del

Ministerio de Salud Puablica que establece Normas para Evitar Emanaciones o
Contaminantes Atmosféricos de Cualquier Naturaleza.
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. Decreto Fuerza de Ley N® 725/67, Codigo
Sanitario, (modificado por la Ley 13451/96) Ministerio de Salud.

" Decreto Supremo N° 55 del Ministerio de
Transporte y Telecomunicaciones.

Forma de Cumplimiento:

De acuerdo a las emisiones que el proyecto generaré,
listadas en el punto 3.1.5.1, de la presente Resolucion, se implementaran las medidas de
control presentadas en el punto mencionado anteriormente (mayores antecedentes ver el
Capitulo 3 de la DIA),

4.2. Efluentes liquidos y agua potable

v Decreto Fuerza de Ley N® 1.122/1981, del
Ministerio de Justicia, Cédigo de Aguas, establece entre otras materias, en los articulos
59 al 68, disposiciones referidas a la explotacién de aguas subterraneas.

. Decreto Fuerza de Ley N° 725/67, Codigo
Sanitario, (modificado por la Ley 19451/96) Ministerio de Salud.

Forma de Cumplimiento:

De acuerdo a los residuos liquidos gque el proyecto
generara, listados en el punto 3.1.5.2., de la presente Resolucion, se implementaran las
medidas de tratamiento control presentadas en el punto mencionado anteriormente (mayores
antecedentes ver el Capitulo 3 de la DIA).

4.3. Residuos sélidos y peligrosos

. Decreto Supremo N° 148/04 Reglamento
Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos. Ministerio de Salud.

° Resolucion N° 1001/97, del Servicio de
Salud de Antofagasta. Que tiene relacion con comunicar a la SEREMI de Salud, cualquier
derrame de elementos o sustancias guimicas.

. Decretc Supremo N 288/85, del
Ministerio de Transporte y Telecomunicaciones.

Forma de Cumplimiento:

De acuerdo a los residuos que el proyecio generars,
listados en el punto 3.1.5.3, de la presente Resolucion, se implementaran las medidas de
manejo y control presentadas en el punto mencionado anteriormente (mayores antecedentes
ver el Capitulo 3 de Ia DIA).

4.4, Ruido

® Decreto Supremo N° 146 de 1998 del
MINSEGPRES sobre niveles de presién sonora continua producido por fuentes fijas.

Forma de Cumplimiento:

Dado que las instalaciones vecinas mas proximas se
encuentran a aproximadamente 36 km de distancia y que la potencia acustica disminuye
rapidamente con la distancia, se cumplira con la normativa vigente.
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4.5. Otras normas
4.5.1. Normativa Agricola
° Ley N° 19.473 y Decreto Supremo N°

5/98, modificado este Gltimo por D.S. N ®53/03 del Ministerio cle Agricultura, Ley de Caza y
su Reglamento 19.473/1998, sustituye texto de Ley 4.601, del Ministerio de Agricultura.
Ley de Caza.

a Resolucion N° 5/98, del WMinisterio de
Agricultura.

Forma de Cumplimiento:

El proyecto no contempla la caza, captura,
conservacion ni uso sustentable de fauna indicada en estas normativas.

- Ley N° 133/05 y Ia Resolucidon N® 2859/07
gue Establecen Regulaciones Cuarentenarias para el Ingreso al pais de Embalajes de
Madera.

Forma de Cumplimiento:

Todo ingreso de equipos necesarios para realizar las
modificaciones contempladas en el proyecto, que provengan desde el extranjero, cumpliran y se
someteran a los requerimientos contemplados en la citada normativa.

4.5.2. Patrimonio Cultural

. Ley N° 17.288/70. Consejo de
Monumentos Macionales. modificado en la Ley N° 18.094 (14.11.1991).

Forma de Cumplimiente:

El proyecto no intervendrd ningln monumento
nacional. El Titular se compromete a que si durante cualquier etapa del proyecto, tanto a nivel
superficial o subsuperficial, se detectaran sitios arqueclogicos, se procedera segun lo
establecido en los Articulos N° 26 y 27 de la Ley N° 17.288 de Monumentos Nacionales y los
articulos N® 20 y 23 del Reglamento de la Ley N® 17.288, sobre excavaciones ylo
prospecciones arqueoldgicas, antropolégicas y paleontoldgicas. Ademas, informara de
inmediato y por escrito al Consejo de Monumentos Nacionales para gue este ocrganismo
determine los procedimientos a seguir, todos los cuales deberan ser implementados por la
empresa.

4.5.3. Contaminacion Luminica

8 Decretc Supremo N° 686/28, Norma de
emisién para la regulacion de la contaminacion luminica. Ministerio de Economia,
Fomento y Reconstruccién.

Forma de Cumplimiento:

Los equipos e instalaciones del proyecto cumpliran con
lo indicado en este decreto,

5. Que, sobre la base de los antecedentes
que constan en el expediente de Evaluacidon, debe indicarse que la ejecucion del proyecto
“Modificacion Planta SOP” requiere los Permisos Ambientales Sectoriales contemplados en el
Decreto Supremo N° 95/01 del Ministerio Secretaria General de |la Presidencia, Reglamento del
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Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental, contenidos en los articulos N° 91 y 94, permisos
que han sido informados favorablemente por la SEREMI de Salud.

6. Que, en lo relativo a los efectos,
caracteristicas y circunstancias sefialados en el articulo 11 de la Ley N® 19.300 y, sobre la base
de los antecedentes gue constan en el expediente de Evaluacion, debe indicarse que el
Proyecto “Modificacién Planta SOP” no generara ni presentara ninguno de tales efectos,
caracteristicas y circunstancias.

7. Que, con el objeto de dar adecuado
seguimiento a la ejecucion del proyecto, el titular debera informar a la Comision Regional del
Medio Ambiente de la Regidn de Antofagasta, al menos con 7 dias de anticipacion, el inicio de
cada una de las etapas o fases del proyecto, de acuerdo a lo indicado en la descripcidon del
mismo. Ademas, debera colaborar con el desarrollo de las actividades de fiscalizacion de los
Organos del Estado con competencia ambiental en cada una de las etapas del proyecto,
permitiendo su acceso a las diferentes partes y componentes, cuando estos lo soliciten, v
facilitando la informacién v documentacion que éstos requieran para el buen desempefio de sus
funciones.

8, Que, para que el proyecto “Modificacion
Planta SOP" pueda ejecutarse, necesariamente debera cumplir con todas las normas vigentes
que le sean aplicables.

9. Que, el titular del proyecto debera informar
inmediatamente a la Comision Regional del Medio Ambiente de la Regién de Antofagasta, la
ocurrencia de impactos ambientales no previstos en la Declaracion de Impacto Ambiental,
asumiendo acto seguido, las acciones necesarias para abordarlos.

10. Que, el titular del proyecto debera
comunicar inmediatamente y por escrito a la Comision Regional del Medio Ambiente de [a
Region de Antofagasta, la individualizacion de cambios de titularidad.

11. Que, todas las medidas y disposiciones
establecidas en la presente Resolucion, son de responsabilidad del titular del proyecto, vy
deberan ser implementadas por éste, directamente o a través de un tercero.

12, Que, en razdén de todo lo indicado
precedentamente, la Comisién Regional del Medio Ambiente de la Regidn de Antofagasta

RESUELVE:

1. CALIFICAR, FAVORABLEMENTE el
Proyecto “Modificacion Planta SOP".

2. CERTIFICAR, gue se cumplen con todos

los requisitos ambientales aplicables y que el proyecto “Modificacion Planta SOP” cumple con
la normativa de caracter ambiental, incluidos los permisos ambientales sectoriales contenidos
en los articulos N° 91 y 94 del Reglamento del Sistema de Evaluacidn de Impacto Ambiental.

3. El titular deberd tener presente que
cualguier modificacion gue desee efectuar al proyecto original aprobade por la Comision
Regional del Medio Ambiente de la Region de Antofagasta, tendréa que ser informada
previamente a esta Comision, sin perjuicio de su obligacién de ingresar al Sistema de
Evaluacién de Impacto Ambiental, de acuerdo a lo establecido en la legislacion vigente.

4. Por otra parte, la Comisién Regional del
Medio Ambiente de la Region de Antofagasta requerira monitoreos, analisis, mediciones,
modificaciones a los planes de contingencias o cualquier modificacién adicional destinad

“TU REGION TU FUTURO"
ESTRATEGIA REGIONAL DE DESARROLLO REGION DE ANTOFAGASTA



=
s“
GOEERNG TE CHILE

COMISION REGIINAL DEL MEDIC AMBIENTE
REGKIN DE ANTOFAGASTA

corregir situaciones no previstas y/o contingencias ambientales, cuando asi lo amerite. A su
vez, el titular del proyecto podra solicitar a la Comisidén Regional del Medio Ambiente, COREMA,
Region de Antofagasta, cuando existan antecedentes fundados para ello, la modificacion o
eliminacion de dichos monitoreos, analisis o0 mediciones, que le fueran solicitadas.

5. El titular debera cumplir con todas y cada
una de las exigencias y obligaciones ambientales contempladas en su DIA y en su Adenda, las
cuales forman parte integrante de la presente Resolucién.

6. Sin perjuicio de lo anterior, en caso alguno
se entienden otorgadas las autorizaciones y concedidos los permisos de caracter sectorial que
deben emitir los Organos de la Administracién del Estado con competencia ambiental.

Andtese, Notifiquese al titular y Archivese.
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