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INTRODUCCION A TAS NORMAS DE CLASIFICACICY DR LA LAERA DT PINO INSIGNE

La principal intervencién del Instituto Forestal en este aspecto es la de
preparar las normas y promover su adopcidn asi como colaborar en el entrenamiento
de clasificadnres o de inspectores.

Las normas de clasifitacién y normalizacién resultan de la necesidad de es~
pecificar los productos de la madera, y deben ser preparadas por comitees represen-
tativos, de nanera que coordinen la capacidad de la mamufactura y la eficiencia de
la produccidén, con las necesidades de los usuarios.

Ellas procuran llevar a cabo el propésito intentado - simplificar la produc-
cién y distribucidén - proporcionando un surtido adecuado para elegir sin llegar a
una diversificacién perjudicial,

Tstas normas provisorias han sido preparadas después que una completa inves-
tiracidén ha demostrado que el proyecto es una empresa conveniente y necesaria y me-
rece el esfuerzo y tiempo empleados. Fl trabajo se basé en el comin acuerdo y par-
ticipacidn voluntarias y en el reconocimiento de la comunidad de intereses de los
productores y consumidores,

Sabemos que estas normas de clasificacidn no pueden coincidir, en t-dos sus
aspectos, con las ideas de los productores, pero esperamos que, en t:do caso, ellas
serdn un factor de impnrtancia en el esfuerzo por unificar y mejorar la calidad de
los productos forestales del Pino insigne y ayudardn a meiorar el prestigio y valo:r
de nuestros pr-ductos en los mercados madererns, tanto doméstico como del exterior.

No obstante, estas nnrmas s»n s5lo una pauta para clasificar y no estdn 1li-
gadas a ningin aserradero determinado.



CISPNGICINNES PARA LA ENTHEGA

1 bMadera es un sroduct~ manufacturado, prncesado en un aserradero con o sin fabri-
ca de elaboracisn que, cuands en bruto, deberd estar aserrada, canteada y/o des-
puntada en tal f~rma que, a lo menos, muestre huellas de sierra a lo largo de
las cuatro caras longitudinales de cada pieza.

2 La inspeccién en la madera es el andlisis de la calidad del producto. Es imposi-
ble proveer normas inflexibles de inspeccidn, por lo tanto deben aceptarse varia-
ciones determinadas por la practica, Como el andlisis es visual, es imposible
una precisién matemdtica, pnr lo que es razonable reconocer diferencias de opi-
nién entre clasificadores e inspectores.

3 1Ia clasificacidn de la madera ce baca en las escuadnrias,” formag-cordicidn, ess
- LY . . = # = ) -
tacionamiento y/o secamiento en el momento de la inspeccidén original. Cualguier
cambio posterior &n la madera no debe imputarse a la citada inspeccidén original.

L4 El hecho de gue la madera ordenada, tenga condiciones y dimensiones adecuadas
para construccidén, serd tomado en cuenta durante la clasificacién de este mate-
rial, de acuerdo con las calidades descritas mids adelante. No ce intenta garan-
tizar la entrega de material apropiado para su reaserreo en escuadrias mnenores.

5> La clasificacién de cada pieza estd determinada por la aplicacién de la Norma
a sus caracteristicas generales y a su adaptabilidad para el uso o usos para los
cuales la calidad fue producida. Los clasificadores tendrdn la opcidn de aceptar
en todas las calidades, cu@lquiera irregularidad que se haya o no mencionado en
la Norma, si a juicio de éllos, dichas irregularidades, o combinacidén de ellas,
son equivalentes (iguales en su efecto) gue aquellas preciszdas en la Norma. La#
irregularidades que se enumeran o los equivalentes que se describen para cual-
quier calidad, se deben estimar como descriptiveos para la pieza de mds baja ca-
lidad que dicha clase puede contener, por lo que esas irregularidades raramente
ocurrirdn en una pieza,

6 Como sélo las caracteristicas principales de las distintas calidades pueden ser
cubiertas por estas Normas, ecerén aceptadas variaciones de hasta un 5% de ia
partida (en voldmen) entre la clasificacidn realizada por distintos inspectores.

7 Al aserrar deberd intentarse producir toda la madera en bruto con las toleran—
cias necesarias en sus escuadrias, aceptédndose en todo caso, pequefias variacic—
nes ocasionales. Estas variaciones, conforme a lo estipulado en la Nerma, corres
ponderdn a desviaciones c~n rsspecto a la linea de corte, por lo que no deberin
estimarse como aserrzo escaso iatencicnal,

7 a) Variaciones ce aserreo a aceptarse con posterioridad al secamiento y gue pue-
den contener piezas ocasiocnales:

Tolerancias miximas aceptables en relacion a la dimensidén original

Espesores Menos Yas
1 1/1611 mn
2n 1/8" 3/16“
3N g 5n 1/8:: l/?.g"
6" y arriba 1/4m 1/4" a
1/2% en 12

Anchos 1/8" a 1/L" en 4" y més
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La madera en bruto de hasta 1 1/2" de espesor deberd clasificarse por la cara
mejor. La trascara no podrd tener caracteristicas inferiores en mds de una cla-
se en relacidn a la cara mejor..

Las escuadrias mayores ( tablones,.vigas, basas, etc,), deberdn ser clasifica-
das en especial segin su resistencia, por lo que las caracterfsticas de sus ca-
ras y cantos deberdn ser consideradas en relacidn a su efecto en la resisten-
cia de la pieza.

Toda la madera debe ser despuntada. No es necesario que sea a escuadra, & no sev
que asi sea especificado, pero, en este caso, debe tener un exceso suficiente
para permitir su redespunte al largo especificado. La intencién de este pdrra-
fo es procurar la normalizacién del procedimiento para despuntar, especialmen~
te en el caso de la madera destinada a la exportacién. Dicha madera deberd ser
despuntada por arbos extremos, aproximadamente en dngulos rectos, permitiéndo-
se variaciones ocasionales de acuerdo a las gue pueden producirse en un buen
aserreo, Demasiado exceso sobre el largo especificado, mds de 3", no serd per-
mitido,

Deberd entenderse por piezas ocasionales, hasta un 20 de la partida (en volu-

men) .

Estas especificaciones pretenden comprender las disposiciones para el suminis-
tro del producto referido, lo que no significa que se incluyan todas las cliu-
sulas necesarias para un contrato.
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EFINICIONES DE TAS5 I AWWLARIDADES NATURALES Y DT MANUFACTUR

L~s nudns serdn considerados segun su tamafio, conf~rmacidén y calidad.

El tamafio admitido para los nudos serd considerado de acuerdo con la escuadria
de la pieza que los presente,

Segin su f-rma,. los nudos serdn definidos como circulares o cénicos,

Nudo cAnicn es aquel que aparece aserrado en su sentido longitudinal o incli-
nado,.

Para medir el didmetro de los nudos, con excepcién de los mudos cénicos, se
tomard’ el promedio entre sus didmetros mayor y menor.

Se;in su calidad, los nudos serdn definidos como: nudos vivos; sanos y firmes;
sueltos ;muertos y en racimos.

Mudo Vivo, es aquel cuyos anillos de crecimiento estdn total o parcialmente
unidos,. en una o mds caras,. con los anillos de crecimiento de la madera que
lo rodea,

Nudo Sano y Firme, es aquel de color claro u obscuro, sélidamente unido a la
cara por su posicidén o por crecimiento y que mantendrd su lugar en la pieza.

Nydo Suelto,. es aquel que no se encuentra firmemente unido a la pieza por su
posicién o por crecimiento,.

Nudo Muerto, es aguel que es mds blando que la madera que lo rodea.

iacimo de Nudos, es una agrupucisn de dos o mds nudos, alrededsr de la cual se
deflectan las fibras de la madera, Para medir el didmetro de éstos, se toma-
rd el promedio entre los didmetros mayor y menor de las fibras que envuelven
los nudos que f-rman el racimo, por lo que serd considerado el racimo comple-
to para realizar la medicidén.

Nudo de Estrella, es aquel que contiene grietas derivadas del secamiento de la
pieza,

Rayos de lesina, son acurulaciones de resina sélida,.

Bolsillos, son separaciones bien definidas que se presentan entre los anillos
de crecimicnto y que se producen durante el crecimiento del arbol, Usualmen--
te contienen resina o corteza. Los bolsillos se clasifican como pequefios, me-
dianos y grandes.

Bolsillo.Pequefio, es aguel de menos de 1/8" de ancho y 2" de longitud,

Bolsillo Mediano, es aguel que no excede de 1/8" de ancho y 4" de longitud.

Bolsillo Grande, es todo aquel gue supere en tamafio al definido mediano, -

Apujeros, son generalmente causados por la caida de los nudos sueltos o por
los orificios de los conos cuando ellos se sueltan del 4rbol,



19 Canto Muerto, se define como la presencia de corteza o la falta de madera en
una o mds aristas de la pieza.

20 Mancha azul, es una alteracisn del color natural de la madera. Segin su intensi-
dad la mancha se azrupard en tres categzorias:

! ancha leve, es la que aun cuando se aprecie en la madera, permite terminacio-
nes al natural.

lancha media, es la que presenta una diferencia mds warcada con el color natu-
ral de la madera, por lo que en algunos casos impide su terminacién al natural,
pero permite terminaciones con pintura,

Mancha intensa, es la que sélo permite terminaciones con pintura,

21 #édula, es el cilindro esponjoso y de color obscuro gue se encuentra en el cen-
tro del &rbol.

22 Albura, es la radera de la parte exterior del &rbnl que cnntiene los elementos
vivos del mismo y que, por lo general, es de calor mds claro que el durdmen,

23 Pudricidn, es la desintegracion de las substancias de la madera debido a la

accidn de hongos.

2L Desviacidn de las fibras, es la desviacidn de las fibras de la madera de una
linea parzlela a los lados de la pieza, pudiendo presentarse en f~rma de fibras
en diagonal o en espiral, o en ambas.

Uesviacidn leve es aquella que no sobrepasa de 1" en una longitud de 15",

Uesviacisn media es aguella que sobrepasa de 1" en 15", con un mdximo de 1" en
un largo de 8",

Desviacidn pronunciada es aquella gue scbrepasa de 1" en 8" de longitud.

25 Jirietas, son las separaciones longitudinales de las fibras, producidas general-
mente entre los anillos de crecimiento, durante el secado de la madera.
Grietas pequefias son aquellas de no mds de 1/32" de ancho y hasta 4" de largo.

Grietas medianas son aquellas de no mds de 1/32" de auncho y mds de 4" de largo,
con un méximo de 10",

‘rietas grandes son ajuellas de mds de 1/32" de ancho por mds de 10" de largo,
Grietas pusadas son aquellas que pasan de una @ la otra cara de la pieza, o de
una cara a un canto.

26. dajeduras, son las separaciones longitudinales de la madera que pasan en una
pieza de una a la otra cara, o de una cara a un canto.

tajaduras pequefias son aquellas cuyce largo no excede de la mitad del ancho de
la pieza o 1/24 de su largo.

fRajaduras medianas son aquellas cuyo largo excede de la mitad del ancho de la
pieza sin sobrepasar de 1/12 de su largo.

27 Verde, es la madera que no se ha secado, ya sea natural o artificialmente,
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Secada al aire, es la madera expuesta al aire en recintos abiertos o cerrados
sin calor artificial.

Secada artificialmente, es la que se ha secado en cdmaras por medio de calor ar-
tificial.

Deformaciones, son varicciones cualesguiera en relacidén a una efectiva superfi-
cie plana e incluye arqueadura, acanaladura, encorvadura o cualguiera otra com—-
binacidn de éstas.

Arqueadura, es una desviacidn longitudinal de las caras de la pieza,

Acanaladura, es una desviacidn transversal de la pieza que le da forma céncava
o convexa.

Fncorvadura, es una desviacion longitudinal de los cantos de la pieza,

Torcedura, es una desviacidn espiral de la pieza. .

Aserreo defectuoso, incluye todas las faltas o defectos de manufactura,

Contenido de humedad, se estima que el contenido de humedad en la madera es
excesivo, cuando no corresponde a lo que generalmente se entiende como "seca-~
miento apto para embarque',

Las maderas se consideran con "secamiento apto para embarque", cuando resisten
sin deterioro el transporte normal en las bodegas de los barcos hasta su puerto
de destino y el estacionamiento en dicho puerto, bajo los cuidados usuales,



PINO INSIGNE
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Las especificaciones que se enuncian a continuacidn se complementan con las
anteriores referentes a entrega y definicidn de irregularidades.

CALID:L SELECTA (S)

la madera de esta calidad se recomienda para tipos de construccidn en las
cuales la madera estard a la vista, en consecuencia se requiere una buena presen-
tacidn., Deberd estar bien aserrada y tener buen aspecto., Tstas especificaciones se
aplicardn a las escuadrias de hasta 1 1/2" de espesor, ya sea en madera verde, o se-
cada al aire o en secadores.

Se permitirdn las irregularidedes siguientes:

Mancha azul, leve

Hajaduras, pequelias

Grietas de secardernto, pequehas

i1lsillns de resina y corteza, pequefios y sierpre que no atraviesen la piezs
ilayos de resina, siempre que se encuentren bien espaciadas,

Cantso muerto, no se permite.

Wédula, no se permite.

Nudos vivos, pueden presentarse en los siguientes tamafios aproximados;

Ancho de la cara Tamano del nudo
-—--—--—---5-"—-—_---»-—- = 3/&"
I i
6 1 1/4
8 1142
10 13/4
12 2

Los nudos céuicos se pernitirdn siempre que su efecto sea equivalente al
al de los nudos recién especificados.

Uesviacion de las fibras, leve, .
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CALI.AD ! E:CANTIL (%)

La madera de esta calidad deberd estar bien aserrada y ser adecuada para
construcciones permanentes., Estas especificacicnes se aplicardn a las escuadrias de
hasta 1 1/2" de espesor, ya sea en madera verde o secada al aire o en secadores.

Se permitirdn las siguientes irregularidades:

tiancha azul, media

lta jaduras, medianas

Grietas de secamiento, medianas

Bolsillos de corteza y resina, medianos

Hayos de resina, permitidos

nédula, en la cara , siempre que sea sana y no exceda de 3/8" de ancho por
6" de longitud en piezas de 12' de largo

Canto muerto, sélo en la trascara, de 1/2" de ancho por 1/12 del largo de la
pieza y 1/L del espesor

Nudos sanos y firmes, pueden presentarse en los siguientes tamafios aproxis=

mados:
Ancho de la cara Tamaiio del nudo
3n Ll
L 1 1/2
6 1 B/A
8 2
10 2 1/4
12 2 3/k4

Los nudos cdnicos se permitirédn siempre que su efecto sea equiva-
lente al de los nudos recién especificados

Desviacidén de las fibras, media,
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CALIDAL COMUN (C)

La madera de esta calidad deberd estar bien aserrada y ser adecuada para
construcciones corrientes, sin pérdidas. Fstas especificaciones se aplicardn a las
escuadrias de hasta 1 1/2" de espesor, ya sea en madera verde, o secada al aire o
en secadores,

Se permitirdn las siguientes irresularidades:

Jancha azul, media

~ajaduras, medianes

Grietas de secamiento, grandes

Bolsillos de c~rteza y resina, grandes

1ayos de resina, permitidos

Agujeros, se permitirédn hasta 5 siempre que no excedan de 3/8" de didmetro
en piezas de 12! de largo

1"édula, en la cara, siempre que sea sana y no exceda de 3/8" de ancho y 18"
de largo en piezas de 12! de largo. En el caso que se presente en mds
de un tramo, la suma de los tramos no deberd exceder de 24"

Cunto muerto, sélo en la trascara, hasta 1" de ancho por 1/12 del largo de
la pieza y 1/2 del espesor

Hudos sanos y firmes, pueden presentarse en los simuientes tamaiios aproxi-

mados;
Ancho de la cara Tamafio del nudo
38 1 1/2n
I8 2
6 | 2.3/2
3
10 3 1/4
12 3 3/4

Nudos sueltos, se aceptan siempre que sus didmetros no excedan
de 1/3 del permitido para los nudos sanns y firmes,

Los nudos conicos, serdn vermitidos siempre gue su efecto sea
ecuivalente al de lns dends nudos recién especificados.

Desviacisn de las fibras, nedia.



LAUE.4S ESTRUCTUGALES

Vizas y tablones
2" a LM de espesor
2" v mds de ancho

Las especificaciones que se enuncian a continuacidén se complementan con
las disposiciones referentes a entrega y definicidén de irresularidades,correspon-
dientes a maderas para estructuras, vigas y tablones,

CALI: 4D SWLECTA (3)

La madera de esta calidad se recomienda para ser usada en estructuras, vi-
gas y tablones de las coustrucciones donde la fina apariencia y buena resistencia
son factores predominantes, .

liancha azul, leve

itajaduras, pequenas

Grietas de secaniento, pequeilas

Bolsillos de resina, pequeriios

Rayos de resina, pequefios y espaciados

Canto muerto, 1/2" de ancho por 1/12 del largo de la pieza y 1/4 del espesor
liédula, ocasional, de 3/8" de archo por hasta 20" de largo

liudos vivos, pueden presentarse en los siguientes tamafios aproximados:

ancho de la cara Tamafio del nudo

2n 1/2v

3 3/L

A L

6 Lk

8 11/2

10 1 3/4

12 2
sobre 1 2 1/L

Los nudos cdnicos serdn permitidos siempre que su efecto sea eyuiva-
lente al de los nudos recién especificados

Lesvi :cién de las fibras, leve.



'ADERAS FSTUCTURALES

Vigas y tablones
2" a L" de espesor
2" y mds de ancho

CALLLAD [ E4CALITL (1)

La madera de esta calidad se aprecia por su buena resistencia y presenta-
cién, Zsta calidad se recomienda para los mismos usos que la calidad "selecta,
siempre que la apariencia sea un factor de menor importancia; pero sea necesaria
una buena resistencia,

Se permitirdn las siguientes irregularidades:

liancha azul, media

Rajaduras, medianas

Grietas de secamiento, medianas

Bolsillos de resina, medianos

Hayos de resina, permitidos

Canto muerto, 1" de ancho disminuyendo hacia el centro de la pieza, gque no
exceda de 1/12 del largo de ésta y 1/3 del espesor

Médula, serd permitida en las piezas de 8" y w4s de ancho. Deberd encontrarse
en el tercio medio de la pieza y no exceder de 1/6 de su largo

Mudos sanos y firmes, pueden presentarse en los siguientes tamafios aproximados

Ancho de la cara Tamafio del nudo

pAL 1

3 11/4

L 11/2

6 2

8 2 1/4

10 21/2
12 3

sobre 12 3 1/2

Los nmidos conicos serdn permitidos, siempre que su efecto sea
equivalente al de los demds nudos recién especificados

Desviacidén de las fibras, media

Agujeros, aproximadamente 2, de un didmetro de 3/L" por cada tramo de 12!
de largo, o mids de 2, si sus didmetros son menores, pero siempre que
se mantenga la produccidn.



UADEHAS ESTRUCTU!ALES

Vigas y tablones
2" a 4" de espesor
2" v mds de ancho

CALIDAD COMUN (C)

Se recomienda usar la madera de esta calidad, conjuntamente con la calidad
"mercantil", cuando sea aceptable una resistencia algo inferior y la presentacioén
no constituye un factor primnrdial.

Se permitirdn las irregularicdades siguientes:

nancha azul, prefunda

‘la jaduras, redianas

Grietas de secamiento, grandes

Bnlsillos de resina, :randes

aayos de resina, permitidos

Canto muerto, 2" de ancho disminuyendo hacia el centro de la pieza que no
exceda de 1/12 del largo de esta y 1/2 del espesor

I‘édula, aproximadamente 1/2 del largo de la pieza

Nudos, sanos, muertos o sueltos, siempre que se encuentren bien distancia-
dos unos de otros. Pueden presentarse en los sigulentes tamafios apre

ximad»s:
Ancho de la cara Tamafio del nudo
2 1n
3 11/2
L 2
6 2 3/L
3
10 3 1/2
12 L
sobre 12 L 1/2

Los nudos cdnicos, serdn permitidos siempre que su efecto sea
equivalente al de los nudos recién especificados

Lesviacisn de las fibras, media

Agujeros, aproximadamente 6, de un didmetro méximo de 3/4" por cada tramo
de 12' de largo, o nés de 6, si sus didmetros son menores, perc siem-
pre que se mantenga la proporcidn.



MuDERAS EN T ITAAL

Tablas, vigas y tablones
Tndos los espes~res
3" vy mds de ancho

CALIDAD POPULAL (P)

Se recaomienda usar la madera de esta calidad en revestimientos econdmicos,
embalajes, cajones, entablados, construcciones ligeras, encofrados y construccio—
nes rurales,

Se permitirdn las irrepularidades siguientes:

l ancha azul, intensa

Rajaduras, medianas

Grietas de secamiento, grandes

Bolsillos de corteza y resina, grandes

Cento muerto, en la trascara, de hasta 1 1/2" de ancho por 1/2 del largo
de la pieza y 2/3 del espesor

}édula, en todo el larsgo de la pieza

Nudos sanos, muertqs y sueltos, pueden presentarse en los siguientes tama-
flos aproximados:

Ancho de la cara Tamafio del nudo
3 1 3/4
2 1/2
3
31/2
10 3 3/L
12 L 1/4

Desviacién de las fibras, pronunciada

hgujeros, aproximadanente 8, de un didmetro de 3/4" por cada tramo de 12!
de largo, o mds de 8, si sus didmetros son menores, pero siempre que
se mantenga la preporcién.



FQUIVALENCIA EN MILIMETROS DE LAS MEDIDAS EN PULGﬁDAS
0 FRACCIONES DE PULGADA UTILIZADAS EN T4 NORN;

PULGADAS MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS
1/32 0.8 3 72.6
1/16 1.6 3 1/4 82,6
1/8 3.2 3172 88.9
3/16 4.8 3 3/L 95.3
1/4 6.4 " 101.6
3/8 9.5 L 1/4 108,0
1/2 12,7 L 1/2 114.3
3/L 19.1 5 127 0
1 25 .4 6 152.4
11/4 31,8 8 203,2
11/2 38,1 10 2500
1 3/4 Li.5 12 304.8
2 50.8 15 381.0
2 1/4 5742 18 L57 .2
2 1/2 63.5 20 508.0
2 3/4 69.9 21 609.6
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